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Etape 1: Prévention Formulation des stratégies d’organisation et occupation durable du territgéne) (

Avec d’'une part la sensibilisation et le renforcement d’une culture dweristju

BEED EB AERITEETT d’autre part, la planification de I'organisatispécifique a la gestion de crise

Etape 5: Gestion des dommages, remise en état, rfaménagement et reconstruction du
Réhabilitation sinistré
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ARIA 30,859
MARS 602



Todalaitama
Usine chimique préfecture Sol, riviere
d’Ibaraki

5 ha de sol
(jusqu’a 200 3 mois de

Mine d’or et d’argent ppm) nettoyage

inactive sauf traitement de Mine d’Oya a Boues chargées
effluents et bassin de Kesennuma en As; 50000 ¥
stockage des boues

riviere, nappe 2 ans de
(jusqu'a 0,24 remédiation

mg/l)

Port d’'Hachinohe
Fabrication de glace préfecture NH! ; 10t Air, mer /
d’Aomori
Usineautomobile systeme Préfecture de : '.:“f'de_ :
de climatisation Tochigi UERRES € als !
22 ; 3000 kg




m Nombre de sites

Aucun 1 type de?2 types de3 types det types de
type de risque risque  risque  risque
risque




Séisme 17 aolt 1999 Raffinerie Effondrement d’'un mur en béton Plusieurs incendies qui ont persisté (Cruz et al.,
en Turquie plusieurgours dans les parcs de 2004a)
réservoirs de naphte

Ao(t 2002 en
Allemagne

Inondation Usine dont les détails ne sont

précisés

Non précisé Rejet de substances dangereuses dan (Kraussman et
riviere Mulde Mushtaq,

2008)

Séisme 1989, Nord de | Lignes de gaz et des usines dont | Rupture de 300 a 400 lignes de gaz | 300 rejets de substances dangereuseq (Young et al.,
la Californie détails ne sont précisés telles que des nettoyants, des
aux Etats Unieg insecticidesde I'hydroxyde de sodium,
du cyanurede I'ammoniacde I'acide

chlorhydrique du gaz naturel, du
monoxyde dearbone et de 'ammoniad
Blessures des travailleurs
Empoisonnement d’habitants aux
alentours du site




Ouragan
Katrina

Inondation

2005, étude sur] Plates-formes pétrolieres, des
six états des navireset des usines dont les
Etats Unis détails ne sont précisés

28 octobre Atelier de traitement de bois
1988 a

Dampniat en

Correze, FrancH

Non précisé

Non précisé

505 rejets de substances dangereuseq (Steinberg et
dont 183 rejets par dgdatesformes al., 2008)
pétrolieres et des navires

6 déversements d’huiles de plus de 10

000 gallons

Rejets d’hexane, d’'ammoniac et d'acid

sulfurique

Déversement de 40 kg de produits (Ledoux,
(lindane de pentachlorophénate de 2000)
sodium) dans la Corréze

Pollution du cours d’eau sur 14 km

15 tonnes de poissons morts










Arrété ministériel du 10 mai 1993 (remplacé par l'arrété du 24 janvier) 2001

Dimensionnement des installations pour leur protection contre la crue de céférd
(telle par exemple que définie a ce jour dans le guide plan de prévention des ri
inondations (PPRI) du ministere du développement durable).

Une attention particuliére sera portée aux effets indirects (renversement de cu
perte d’'alimentation électrique, effet de percussion par des objets dérivants)





































Bthodologie d'évaluation des risques simplifi€e pour une évaluation préliminais

ulnérabilité des industries au risque Natech inond

méthodologie d'évaluation des risques simplifiée pour une é

préliminaire de la vulnérabilité des industries au risque Natech ino






Caractérisation de I'aléa inondationde Les deux parametres a considérer pour le phénomene inond

référence la hauteur et la vitesse d'eau.

Etude détaillée deréduction des risques | Proposition de Mesures de Maitrise de Risgievaluation de

leur performance













a
pour objectif de développer une méthodologie expérimentale d'évaluatiasqiessdans le cadre de
I'application de la directive SEVESO II.

Ce programme européen avait plusieurs objecifs

Le développement d’'une méthodologie précise et harmonisée d’analyse de risque pour les
études de dangers, dans le contexte de I'application de la directive Seveso Il
L'identification des principaux phénoménes accidentels majeurs en utilisant la
représentation sous forme de noeud papillon et leur qualificatiomutibsant une
appréciation de la probabilité et de la gravité ;

Afin d’atteindre ces objectifs trois étapes ont été proposeées

une opération A-0 de sélection des équipements critiques sur un site industriel ;

une opération At qui présente une méthode d'identificatisgstématique des
scénarios d'accidents et propose une série de scénarios d’'accidents majeurs types
(MIMAH : Methodology for the Identification of Major Accident Hazards) ;

Une opération A-2 qui présente une méthode pour la définition des ssédario
référence (MIRAS : Methodology for the Identification of Reference Accident
Scenarios) en proposant un outil d’aide au choix des scénarios élaborés dans |'étape
précédente.

Ainsi, les points forts de cette méthodologie sont tout d’abded proposition d’'une liste
d’équipements et d'évenements jugés critiques au sein de l'industrie w@svis des accidents
majeurs, ce qui permet de restreindre l'analyse de risque a certains composants scriteque
I'installation industrielle. Ensuitedes scénarios d’accidents sont développés sous formendeuds
papillons par équipement critique, ce qui permet d’organiser I'analyse de risques et d’effectuer
la réduction du risque par équipement L’industriel pairra les utiliser et les modifier afin de
développer ses propres nceuds papillons en fonction des caractéristiqgues de son entreprise.

Les arbres d’évenements, quant a eux, reprennemn&@sginementd’accidents technologiques
« classiques » en fonction du groupe de danger des substances chimiques et des conditions
particulieres en I'industrie.

Par ailleurs, les causes d’'accidents développés portent
surtout sur les défaillances techniques internes et les adlaseglents déclenchés par une inondation
ne sont que superficiellement pris en compte (figure 13).



Métériaux disperés

Etat normal OU  Matériaux fragmentés OU Matériaux potentiellemenbites ET  par un liquide
Manque de nettoyage OU Matériaux écrasés par une actiénanique
Situation normale OU Matériaux entierement solubles (ex:)sels  OU  Matériaux solubles

Contamination

Mauvaise qualité des produits livrés

Situation normale OU Métériaux partiellement solubles
Mauvaise qualité des produits livrés

Absence de maintenance OU Fuite ou bréche d'une canialisd'eau OU Liquide diffusé d'une fuite/breche  OU Pmésed'un vecteur liquide
Impact
Autres causes de breches/fuites

Fuite ou bréche d'une canalisation ou réservoir

(effet domino)

Incendie ET  Eaudextinction
Utilisation normale de l'eau OU Eau utilisée pour I'extiore
Procédure d'extinction inappropriée
Site dans une zone inondable ET  Inondation OU  Evénementaiatu
Stockage non protégé
Dommage aux murs ou au plafond OU Pluie
Aciel ouvert
Procédure inapproprié OU Lavage OU  Autres sources d'eau
Utilisation normale de I'eau pour ringage
Erreur OU  Débordement d'un réservoir d'eau

Défaillance de commande/contréle



L’EDD est intéressante a analyser comme elleipedes principes a prendre en considération afin
de répondre aux conformités reglementaires.

Elle démontre de I'intérét de I'identification des scénarios d'accidents majidurde comprendre
les mécanismes (causes et conséquences) conduisant a un phénoméne dangereux.

En revanche, 'EDD ne fournit pas de méthode bien précise d’'analyse de risqueed awopt
uniguement un cadre d’'analyse accompagné de principes a appliquengitriger efficacement les
risques au sein d’'une industrie. Le but est de permettre a I'exploitant industdlebdidir la méthode
qui lui convient et qu’il se sent plus a l'aise d’appliquer.

L’analyse des méthodes de gestion du risque technologique a I'’échelle industrieteéaietence
que la plupart de ces méthodes ne prennent pas en compte les causes externes de défaillances
dans l'installation industrielle telle que I'inondation. Cependant, lorsqu’ellesont prises en compte,
les risques naturels sont considérés simpler:eni

En outre, certaines des méthodes analysées se basenpmapdsition de scénarios d’accidents
batis en fonction de l'analyse du retour d’expériencesce qui démontre de l'importance de
'analyse des accidents passés dans la discipline de I'analyse des risquesrerésentation sous
forme de scénarios d’acciden&nfin, 'importance de bien identifier le systéme industriel par
rapport a son environnement et aux autres composantes du site est majewar il constitue la
base pour une analyse de risques exhaustive et systémique.
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Impacts de l'aléa naturel su
I'entreprise

Impacts indirects:
Conséquences a l'intérieur df
I'entreprise sans génération g

risque technologique

Impacts directs

Impacts induits:Conséqueces
I'extérieur de I'entreprise suit
a la génération de risque
technologique



- Dégradation ou destruction des batimertsiisseries, sols, murs, plafonds,...

- Dégradation ou destruction des équipements : Equipemeatsiques, thermiques (fours,
chaudieres, compresseurs, pompes, moteurs a combustion), mécaniquesauaérbeubles
et papiers), réseaux électriques, gaz et fluides.

Impacts
directs

- Dégradation ou destruction des stocks de matieres premieres et de produits finis.

- Dégradation ou destruction des biens situés sur les aires extérieures : Véhicules, stoc
cléture,...

- Impacts sur la santé du personnikrtes de vies humaines, effets sur la santé a long ter

- Incendie.

- Explosion.

Impacts

induits - Pollution diverses : Pollution atmosphérique et contamination des eaux aeesads

nappes phréatiques et des sols.

- Atteintes aux tiers et aux industries avoisinantes: Dommages matériels et/oelsorpor







Unité de Réservoir de stockage| Réservoir de stockage a température et pressions ambiant
stockage atmosphérique contenant une substance a I'état liquide

Réservoir de stockage| Réservoir de stockage intermédiaire situé au niveau de 'unif
intermédiaire production: Réservoir atmosphérique contenant une substa
(atmosphérique) I'état liquide

Unité de

production



















































Ainsi, cing événements critiques ont été identifiés :

- La bréche du contenant Il s’agit de la rupture de la paroi des geuments critiques réacteur
industriel (fermé ou ouvert) et réservoir de stockage/réservoir de stockagaéidiaire de
produits chimiques.

- Le renversement de I'’équipement Il s’agit du renversement instantané de I'ensemble du
contenu d’'un réacteur ou d’'un réservoir de stockage/réservoir de stockage inteerdiliai
produits chimiques.

- Larupture de canalisations: Il s'agit d’'une rupture totale ou partielle d’'une canalisation, ce
qui peut provoquer des rejets de substances dangereuses.

- Défaillance du systéeme de contréle de niveaull s’agit de renversement de substances
dangereuses dans les eaux d’'inondation a la suite du débordement de I'équipement.

- Le noyage de I'équipement Il s’agit de la rentrée des eaux d’inondation dans I'équipement
industrielouvert emportant des substances dangereuses dans les eaux d’inondation.



Systéme source
de danger

Externes

choc: flux
hydraulique de

ch-Equipement
critique
(Réservoirs de

stockage) d'inondation

choc: flux
hydraulique de

d'inondation

choc: débris

externes dans
les eaux

d'inondations

choc: éléments

I'atelier/Missiles
(Equipements
critiques,
Equipements no
critiques,
Equipements
électriques,
structures du
batiment)

Evénements initiaux (ENS

Evénements
principaux (flux
Liés au
contenu

Liés au
contenant

emportement d
I'équipement

Renversement
de I'équipemen

flottaison de
I'équipement

emportement d
I'équipement

REEIREINERL
de lI'équipemen

emportement d
I'équipement

REIEISEINE)
de I'équipemen

emportement d
I'équipement

choc (équipement

choc (équipement

choc (équipement

choc (équipement

Pr-Equipement

(Réservoirs de
stockage)

choc: onde de

Absence de
réglage de
température

déplacement
brutal de
I'équipement

Projection de
I'équipement

Augmentation de la

. - explosion
interne/réaction P

(équipement critique)




Augmentation de
la température

Augmentation déa

interne/réaction

explosion

Absence de
réglage de
température

Augmentation de la

interne/réaction chimiqu

explosion

Absence de
réglage de
température

Diminutionde la

interne/réaction chimiqu

explosion

Augmentation de
la température

Augmentation de la

interne/réaction chimiqu

explosion

Diminution de la
température

Diminutionde la

interne/réaction chimiqu

explosion

Pr-Produits

chimiques
renverses des
équipements de

Eaux
d'inondation

Mélange entre eau et
produits incompatibles

explosion

Pr-Produits
chimiques
inflammables
renverses par le
équipements de

onde thermique

combustion des produit

explosion

Pr-Produits

chimiques
inflammables
contenus dans lg
équipements de

ondethermique

combustion des produit

explosion




Pr-Produits
chimiques
réagissant avec
les ondes de
chaleur renversé
des équipement:
de stockage

onde thermique

réaction entre produits ¢

explosion

Pr-Produits
chimiques
réagissant avec
les ondes de
chaleur contenu
dans les
équipements de

Systéme source
d'ondes
thermiques (th)

th-Equipement

onde thermique

réaction entre produits ¢

Augmentation de la

explosion

Absence de . : :
. temperature dégagement d onde thermique
i ! réglage de . - - !
(réservoirs de . interne/réaction (réaction secondaire
température - !
stockage) chimique secondair
Diminution de la
Absence de . . .
: température degagementd onde thermique
réglage de . - - !
: interne/réaction (réaction secondaire
température o !
chimique secondair
! Augmentation de la
Augmentation . . '
température dégagementd thermique
. interne/réaction (réaction secondaire
température - !
chimique secondair
Diminution de la
Diminution de température dégagement d onde thermique
la température interne/réaction (réaction secondaire
chimique secondair
th- Produits :
- Meélange entre eau
chimiques .
. Eaux ! ! onde thermique (effe
renverses par lej . ! ! ! incendie - !
d'inondation incompatibles domino: incendie)

équipements de|




P-Equipement

critique
(réservoirs de
stockage)

choc: flux
hydraulique

des eaux
d'inondation

choc: débris
externes
dans les eau

d'inondationg

choc: flux
hydraulique

des eaux
d'inondation

choc: flux
hydraulique

des eaux
d'inondation

Bréche du
contenant

Bréche du
contenant

Affouillement du
sol suite a
I'inondation

Affouillement du
sol suite a
I'inondation

Breche du

éléments
contenant

de l'atelier

diffusion des
produits chimiqueq
dans les eaux

fuite de produits
chimiques

diffusion des
produits chimiqued
dans les eaux

fuite de produits
chimiques

Atteinte aux fondations d diffusion des
I'équipement/renverseme| produits chimiques
de I'équipement dans les eaux

Atteinte aux fondations d diffusion des

de I'équipement dans les eaux
diffusion des

produits chimiqueq
dans les eaux

fuite de produits
chimiques




choc: onde
de pressior|

Bréche du
contenant

fuite de produits
chimiques

diffusion des
produits chimiqueq
dans les eaux

onde
thermique

Augmentation de
la température e
déformation des
parois de
I'équipement

fuite de produits
chimiques

diffusion des
produits chimiqued
dans les eaux

onde
thermique

Dilatation du
contenu de
I'équipement

stress mécanique au
niveau de la paroi/bréch
du contenant

diffusion des
produits chimiqueq
dans les eaux

coupure
électrique

valve bloguée
ouverte

fuite de produits
chimiques

diffusion des
produits chimiqueq
dans les eaux

P- Diffusion des

produits

chimigues dans

les eaux

Eaux
d'inondation

Mélange
entre eau et
produits
incompatibleg

renversés

formation de gaz toxique

diffusion de gaz
toxiques

P- Diffusion des

produits
chimiques
inflammables

dans les eaux

onde
thermique

combustion
des produits
inflammables

formation de gaz toxique

diffusion de gaz
toxiques

P- Diffusion des

produits
chimiques
inflammables

dans les eaux

onde
thermique

combustion
des produits
inflammables

formation de gaz toxique

diffusion de gaz
toxiques

P- Diffusion des

produits
chimiques

réagissant avec

les ondes de

chaleur dans les

eaux

onde
thermique

réaction entrg

produits et
onde de
chaleur

formation de gaz toxique

diffusion de gaz
toxiques

P- Diffusion des

produits
chimiques

réagissant avec

les ondes de
chaleur

onde
thermique

réaction entrg

produits et
onde de
chaleur

formation de gaz toxique

diffusion de gaz
toxiques



















RV ENE Dérive ou défaillance sortant du cadre des conditions

Indésirable d'exploitation usuelles définies.

Evénement Initiateu Cause directe d’'une perte de confinement ou d’intégrit
El physique.

Evénement Redout§ Conséquence directe de I'événement redouté central
Secondaire I'’événement redouté secondaire caractéaderme source d

I'accident

Dommages occasionnés au niveau des cibles (person
Effets Majeurs environnement ou biens) par les effets d'un phénomé
dangereux

Barrieres ou Mesures Barrieres ou mesures visant a limite les conséquences d
de Protection perte de confinement ou d'intégrip@ysique







Bréche du

contenant

Choc: débris Atteinte aux
externes dans les| fondations de
eaux d'inondation I'équipement

Emportement/
flottaison de
I'équipement

Choc: flux
hydraulique

Choc: onde de

Choc: Eléments dd

Onde thermique Stress mécaniqu

l'atelier

pression

Explosion/incendi Dégagement de g Dilatation du
(interne) internes contenu
Affouillement du sof

Nature du sof
sensible

Choc: équipement non critique,
Choc: équipementiill Choc: structure duj équipement électrique, Systemes

quipeme?
ciitique
proximité

critique batiment chauffage et de refroidissement

Flash court-circuit
quipemer!
crifique &
proximité

Effet domino:
Incendie

proximité

quipeme
critique 2
proximité

proximité

quipeme
en question J
proximité

Effet domino]
quipemer explosion
crifique &

proximité

proximité proximité

5 Effet domino:
Choc: débris g
Choc: flux " Choc: éléments dd Choc: onde de Incendie
externes dans les| i
hydraulique N l'atelier pression
eaux d'inondation

Choc: flux Choc: débris [t cnoc. elements dfll  Choc: onde de

hydraulique extemes dans les| ression
yerauli eaux dinondation press

Choc: flux Choc: débris [t cpoc: gléments il Choc: onde de

externes dans les| Onde thermique

ydra e 'S¢
hydrauliqu eaux dinondation pression

Affouillement du sof




Reaction
d'emballement
Réaction chimique]
d

Défaillance des
systémes de

refroidissement et

Défaillance du de chauffage

systeme de contrél
de température

Dépendance 0%
systeme de
controle de
température

chauffage

Choc: flux Choc: débris Absence de réglage de températui

% Choc: éléments d Choc: onde de " A . | N
hydraulique externes dans les| Tatelier ression Onde thermique [l Coupure éléctriquell (défaillance du systéme de contrd|
eaux d'inondation p de température)

® 6o o

Choc: débris
externes dans les|
eaux d'inondation Choc: éléments dg Choc: onde de
l'atelier pression

Choc: flux
hydraulique

Onde thermique

Défaillance de
I'équipement
électrique

Evénement Sommq
ou événement
intermédiaire

Evénement
Intentionnellement no
décomposé

Choc: débris
externes dans les|
eaux d'inondation

Contact avec les Choc: flux
eaux d'inondation hydraulique Choc: éléments deg Choc: onde de

) Onde thermique
l'atelier pression








































Prévoir les systemes de chauffage et de refroidissement en hat
pour éviter le contact avec I'eau

chauffage et de refroidissement




Scellement hermétique des réservoirs de stockage

mise en place de réservoirs de collecte en points ba
équipés de pompes afin germettre une évacuation de I'eau au fur et a mesure de ¢
arrivée sur la zone et la dépolluer avant de la rejeter dans I'environnement
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Atelier de traitement
de surface

A0




La figure 49 présente un extrait de la décomposition hikigue obtenu avec I'outil SADT.

Cette modélisation SADT permet d’identifier précisément quels sont les équipenthragiéls
pouvant constituer des sources de danger potentielles dans un atelier de traitement dachdéce
La modélisation SADT servira donc de support pour I'analyse MADS, postérieure aifitadéion
des sources de danger. Cette analyse permettra, a son tour, de comprendre comment ces sources s
comportent face au risque inondation (recherche des causes et des conséquences dessdéésllanc
équipements).

iv) Analyse de risques

Identification des sources de danger : éguipements critiques dans le secteur du traitement de surface

Nous rappelons que les équipements considérés comme critiques sont ceux pris en compte dans la
classification ICPE.

Or, dans le domaindu traitement de surface (par voie humide), le classement ICPE s'effectue
par (CETIM, 2009):

- Un classement de I'activité traitement et revétentn surface : les procédés de traitement
sont concernés par la rubrique N°2565 de la nomenclature ICPE ;



Ateliers de

traitement de
surface

Traiter la surface des pieces

v

v

A2

Immerger les piéces dans les bains de
traitement

A22







Evenements initiaux (ENS S
Systéme source dkanger principaux ENS cibles
(flux)

Liés au
SUCENES Internes

Liés au contenu
contenant

Emportement
choc (eau et renversement | renversement des tonneaux
chargéesipieces traitées  débris) (éléments de des tonneaux e des pieces

I'atelier) des supports | brutes chargée LS
supports

renversement
onde de des tonneaux e Emportement
pression des supports des piéces
stockés

produits choc (eau et ,I,choc d Renversement emportement
débris) (éléments de

I'atelier) Ui

fuite de diffusion des
Ornedsesigi produits produits chimiques
P chimiques dans les eaux
Déformation fuite de diffusion des

thermique parois du produits produits chimiques

bidon chimiques dans les eaux
diffusion de formation d'un| explosion onde de pression
produits mélange avec
chimiques les produits
dans les eaux chimiques

diffusés
incompatibles

formation de| diffusion de gaz
gaz toxiques toxiques

Canalisations de produits

chimiques/canalisation de choc (eau et (6léments de rupture des emportement
solutions contenant des deébris) canalisations

. ! I'atelier) canalisations
especes toxiques

fuite de diffusion des
onde de ! . -
. produits produits chimiques
pression -
chimiques dans les eaux
fuite de diffusion des
thermiaue produits produits chimiques
q chimiques dans les eaux
diffusion de formation d'un| explosion onde de pression
produits mélange avec
chimiques les produits
dans lesaux chimiques
diffusés
incompatibles

formation de| diffusion de gaz
gaz toxiques toxiques




Bréche du

contenant de la
cuve de traitement|

Choc: débris Atteinte aux Emportement/
externes dans les| fondations de flottaison de
eaux d'inondation I'équipement I'équipement

Choc: flux
hydraulique

Choc: Eléments de

l'atelier

Affouillement du s

Choc: équipement
criique (réservoirs

Nature du sof
sensible Choc: structure duf

batiment

traitement des
effluents,
canalisations)

quipeme;
citique &
proximité

proximité

Choc: débris

Choc: flux Choc: éléments dfll  Choc: onde de
externes dans les| g

hydraulique e Iatelier pression
eaux dlinondation

Choc: flux
hydraulique

Affouillement du sof

Choc: onde de

pression

Choc: équipement non critigue (pié
brutes, piéces traitées); équipemer
électrique (processeurs, armoires|
électriques, générateurs, pompes)

Choc: flux
hydraulique

Choc: débris
externes dans les|
eaux d'inondation

Choc: débris
extemes dans les|
eaux d'inondation

Choc: éléments
l'atelier

quipemel
critique a
proximité

Onde thermique

Choc: éléments d
I'atelier

Choc: onde de
pression

quipemen
critique &
proximité

Choc: onde de
pression

Onde thermique

Effet domino:

Incendie

quipemen
électrique &
proximité

Flash court-circuit




Recherche d’entreprises adaptées (ICPE en zone inondable), notamment par consultation du
site (ttp://www.installationsclassees.developpement-durable.ggustfctoisement avec une
carte d’'aléa inondation (par exemple cartorisque et PPRitp://cartorisque.prim.net/ -
http://www.loire.gouv.fr/les-plans-de-prevention-des-r188.html);
Visite du site et collecte d'informatioifplan du site industriel, extrait de PPRI, documents
détaillant I'activité industrielle, les équipements industriels et les substalacegreuses
employées, étude de danger, arrété préfectoral d’autorisation d’exploitapiportrou photos
d’'inondations passées) et entretien caractére générique (présentation des scénarios
génériques et validation a priori per I'industrigl)
Analyse :

Identification des équipements critiques ;
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1111 En fonct. A Trés toxigues (emploi ou stockage) 3t

2565 En fonct. Métaux et matieres plastiques (Traiteme 65850 |

des)

Equipements Substances Localisation-Fonction

Il ne faut pas oublier de mentionner également les canalisations transporsahitiess des bains
de traitement de la ligne de chromage a la station d’épuration (I'ajustement avebdescas
stockées se fait manuellement).

Enfin, I'entreprise contient également des équipements électriques situe€tmgd (redresseurs
accompagnant les lignes de traitement et équipements électriques pour travaux mé@reques)
de-chaussée (redresseurs).

iii) Scénarios d'accidents potentiels pour le site spécifique

Ces scénarios d’accidents potentiels ont été extraits des scénarios genériquestdre dattester
la complétude des scénarios d’accidents proposés quant aux accidents qui auraient pu se passer.

En ce qui concerne les arbres de défaillances (figure 55 en présente un exemple)casute
l'entreprise CIC, I'ensemble des accidents eptiels sont pris en compte dans les arbres de
défaillances génériques. Par contre, les branches relatives aux chocs dus aux structtinesndunda
sont pas appliquées pour le cas de CIC : les structures du batiment étant salidesetdestruction
de batiment n'a été observée lors d'inondations historiques récentes du Furan.













































































































































































































































































































































