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Introduction

Le fusible industriel moyenne tension (MT) est prévu pour des applica-
tions comportant des tensions jusqu’a 36kV [P.S92] mais les surtensions qu’il
doit étre capable de supporter aprés coupure peuvent faire partie de la tres
haute tension allant jusqu’a 226kV.

Les fusibles sont rarement employés dans les domaines ou la tension ex-
cede 63KV car il ne s’agit plus alors du domaine de la distribution de 1’électri-
cité mais plutot du transport. Le réseau de transport électrique RTE opere a
de grandes tensions pour diminuer les pertes par effet Joule. Le réseau est un
vaste maillage de postes de transformation interconnectés. Ces connexions
permettent de faire emprunter au courant de multiples chemins. La mul-
titude de ces lignes électriques permet aussi (en général) de maintenir un
fonctionnement du réseau normal tout en isolant certaines lignes lorsqu’elles
doivent étre entretenues. La fonction des postes de transformation est bien
d’aiguiller 1’énergie électrique et parfois de couper certaines branches. Les
courants dans les lignes doivent donc étre fréquemment coupés, aussi bien
en courant nominal que lors de surintensités. La fréquence élevée de ces cou-
pures et la nécessité de commander ces coupures font que le fusible n’a pas
sa place dans ce type d’applications.

Le fusible est un élément qui réagit par lui-méme en cas de surintensité, mais
il n’est pas fait pour étre commandé. On le trouve dans des applications de
fortes puissances ou la limitation de courant de défaut est trés importante car
c’est 1a son domaine de prédilection : la limitation du courant de défaut. Les
sources de puissance connectées au réseau peuvent par exemple étre protégées
par des fusibles en plus des protections de type disjoncteur qui permettent
la manceuvre d’isolement.

Le secteur des énergies renouvelables comme celui des éoliennes par exemple
utilise ce genre de protections. Pour adapter une tension alternative de pro-
duction a celle du réseau, un simple transformateur suffit quand la fréquence



est identique. Quand la fréquence est différente, le courant alternatif doit
subir une transformation en courant continu puis une nouvelle transforma-
tion en courant alternatif 50 Hz. Ces transformations sont réalisées par des
convertisseurs a découpage qui nécessitent d’étre protégés. Les puissances
toujours plus importantes a transmettre font que ces nouvelles technologies
présentent des intensités avec de plus grandes amplitudes et donc avec de
plus fortes variations de courants (%), d’ott leur importance dans les études
de dimensionnement de fusible des industriels et donc dans cette étude.

Le role du fusible est d’assurer une tres bonne conduction pour des ré-
gimes de fonctionnement nominaux lorsqu’il n’y a pas de surintensité. Dans
ce sens, il est constitué de matériaux conducteurs comme 'argent ou le cuivre
qui rendent sa résistance négligeable par rapport au reste du circuit. Dans les
cas de surintensités, son role est de limiter au maximum le courant de défaut
et donc d’agir rapidement. Pour couper un courant dans un circuit il n’existe
pas d’interrupteur parfait passant d’une résistance nulle & infinie. L’énergie
stockée dans les inductances en série avec l'interrupteur est libérée en un
temps tres court. Cela se caractérise au moment de la coupure par de fortes
surtensions qui, mis a part dans les semi-conducteurs de puissance, restant
limités en tension et en courant, meénent a I’'amorcage d’un arc électrique qui
se charge de dissiper cette énergie [Y.P88§].

Le fonctionnement du fusible en surintensité présente une phase de chauf-
fage pendant laquelle I’élément fusible monte en température sous 'effet Joule
qui dans un premier temps est de faible importance. Cette montée en tempé-
rature s’accompagne d’une élévation de la résistivité du métal. L’augmenta-
tion de la résistance du fusible reste alors négligeable au vu du reste du circuit
électrique et n’a donc aucune influence sur la montée rapide du courant de
défaut, en revanche elle accentue drastiquement la puissance de 'effet Joule.
Le dégagement de chaleur plus intense qui en découle aboutit a une augmen-
tation de la température qui n’en finit plus d’aggraver l'effet Joule puisque
la résistivité croit avec la température. Le cercle vertueux ainsi formé est un
véritable emballement thermique qui aboutit a la dégradation de 1'élément
fusible.

Lorsque la continuité mécanique de 1’élément fusible est remise en cause
par sa dégradation, un arc électrique se forme entre les deux parties de 1’élé-
ment désormais déconnectées. Toute la phase de chauffage entre le moment
ott le courant de défaut survient et le moment d’amorgage de I’arc est le temps
de préarc. Le domaine temporel de chauffage est donc le régime de préarc,
le domaine a partir duquel I'arc électrique est amorcé est le régime d’arc. La
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conductivité de I'arc dépend de sa capacité a transférer de 1’énergie vers le
milieu environnant. L’arc électrique impose aussi une force contre électromo-
trice au circuit électrique, cela a pour effet de limiter le courant de défaut.
Le fonctionnement de 'arc électrique dure au moins le temps qu’il faut pour
dissiper 'énergie contenue dans les inductances qui lui sont connectées en
série.

Le refroidissement de I'arc électrique est assuré par la matiere de remplis-
sage [0Q02a] du fusible pour laquelle il existe un savoir empirique industriel
sur la nature, la compacité, la taille des grains la plus adéquate a la coupure
et la capacité de cette matiere a absorber ’énergie de coupure [0OQ02a]. Des
études ont aussi été menées pour déterminer des procédés de tassement de
cette matiere de remplissage [S.N12]. Cette énergie est absorbée durant la
phase d’arc, toutes proportions gardées, la conduction thermique de la ma-
tiere de remplissage durant la phase de préarc reste faible et n’a que peu
d’incidence sur le déroulement de cette derniere.

Entre les phases de préarc et d’arc, il existe une transition mal connue
durant laquelle I’arc s’amorce et commence a développer la force contre élec-
tromotrice qui diminue tres brievement la conductivité électrique du circuit.
Cette variation de conductivité soudaine est caractéristique de la transition
préarc-arc. Si la conductivité électrique a été largement étudiée et calculée
dans les plasmas de hautes et plus basses températures dans des conditions
plus stabilisées (typiquement pour des températures supérieures & 5000K) il
n’en est pas de méme pour ce phénomene ou la matiere est présente sous les
phases solide, liquide et gazeuse, comportant des transferts thermiques im-
portants qui engendrent de grands gradients de température et pour lesquels
les pressions varient brusquement.

Pour effectuer des diagnostics sur cette transition, nous avons mis en
place une expérimentation pour comprendre ces mécanismes sans matiere de
remplissage. En fonction de nos sources de puissance, nous avons travaillé sur
des éléments plus petits que les véritables éléments fusibles industriels. La
géométrie la plus simple possible a été préférée pour des raisons matérielles
mais aussi pour s’affranchir de conditions géométriques qui pourraient com-
pliquer le probleme. L’étude porte donc essentiellement sur des fils fusibles,
qui présentent l'intérét d’avoir été étudiés expérimentalement notamment
durant leur amorcage par surintensité. Les diagnostics réalisés reposent sur
une étude du rayonnement, qu’il soit continu ou de raies, et sur I’observation
des caractéristiques électriques de la coupure. Les grandeurs optiques et élec-
triques sont observées et synchronisées sur une méme base de temps afin de
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les corréler, ne serait-ce que pour mieux comprendre le rayonnement caracté-
ristique de chaque phase de fonctionnement de ’élément fusible entre ’appa-
rition de la surcharge et la coupure totale du courant. Suivant les gammes de
courants utilisées, les conclusions de ces études peu nombreuses sur la transi-
tion peuvent étre assez différentes. La piste du chauffage est parfois abordée
de manieére purement thermique avec passage de 1’état solide a liquide puis
gazeux [DRWO7], mais les auteurs font souvent référence a des phénomenes
d’ordre mécanique voire explosif pour des densités de courant tres élevées
MEYBT*04].

Cette étude fondamentale et expérimentale sur la transition préarc-arc
s’est déroulée dans le contexte d'un partenariat avec l'entreprise MERSEN
donnant lieu a deux projets collaboratifs de recherche financés par le Fonds
Unitaire Interministériel (FUI). Le premier, intitulé ACOIFF (Amélioration
de la COmpétitivité par I'Innovation de la Fabrication des Fusibles pour la
protection électrique), s’est déroulé durant la période 2008-2012. La démarche
du FUI est de réunir plusieurs laboratoires spécialisés dans les différents do-
maines qui touchent au fonctionnement du fusible. Les différents partenaires
du premier FUI sont :

i~

) MERSEN (porteur du projet et coordonnateur)
) ICAR

) ARMINES-ENSMSE-SPIN

) LAGEP

) SIMAP -INPG

f) GEMH

g) COVIMAG
h) LAEPT
1)

o o O

i) VICAT

Le deuxieme FUT intitulé FE2E (Fusible Economiquement et Ecologique-
ment Efficace) a été labellisé par le pole de compétitivité TENERRDIS. Dans
ce projet le LAEPT intervient en tant que leader du lot n°1 "Arc Electrique".
Le projet comporte quatre partenaires industriels :

a) MERSEN (porteur du projet et coordonnateur)
b) CIRTEM

¢) CEDRAT

d) CERINNOV

et cinq laboratoires universitaires :
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a) LAEPT

b) LAMCOS

¢) SIMAP-INPG Grenoble

d) ARMINES-ENSMSE-SPIN

Le projet FE2E a été lancé en 2013 et se terminera en 2017. Le pre-
mier FUI était notamment orienté vers la modélisation du régime de préarc
et d’arc [SWDT10] ainsi que sur les alternatives d’encapsulage du fusible
(changement d’enveloppe, ensilage du fusible). Le deuxieme FUI concerne
les nouvelles contraintes que les fusibles doivent respecter pour la protection
des semi-conducteurs dans les convertisseurs statiques d’énergie électrique
(convertisseur AC-DC, DC-AC, AC-AC et DC-DC). Ces convertisseurs fonc-
tionnent tous en commutation rapide d’ou la nécessité pour les fusibles de
subir des modifications géométriques pour limiter leur inductance. En outre,
la deuxiéme contrainte est de conserver ou méme d’améliorer la conductivité
des fusibles pendant la phase de conduction [J.L12].

Globalement, le role du LAEPT dans ces deux projets collaboratifs de
recherche est de fournir des données physiques pour permettre une meilleure
compréhension de la coupure par 'arc électrique dans le but de constituer
un modele et donc un outil de conception pour MERSEN. Cette recherche
est réciproquement profitable et permet d’inscrire la recherche fondamentale
sur la transition préarc-arc dans le contexte industriel.

Les modeles de fonctionnement de I’arc dont dispose I'industriel sont ju-
gés satisfaisants. En revanche les connaissances sur la transition préarc-arc
et sur 'extinction de I’arc sont lacunaires. Ces lacunes posent probleme dans
le cas des régimes de court-circuit des convertisseurs a commande de tension.
En effet, la durée de la transition de quelques dizaines de microsecondes
commune aux essais standards et aux essais avec les convertisseurs n’est
pas comparable de la méme facon aux régimes de préarc qui durent plu-
sieurs millisecondes dans les coupures classiques et seulement une centaine
de micro-seconde dans le cas des convertisseurs statiques. Le constat est que
pour ces nouvelles contraintes, la durée de la transition préarc-arc n’est plus
négligeable devant celle du préarc [J.L12].

Le but de I'étude est de comprendre, pour ce qui concerne le fusible, les
phénomenes impliqués dans la transition préarc-arc. Les données fondamen-
tales dégagées constitueront ainsi une base pour la réalisation de modeles
ou la validation d’hypotheses pour des calculs de composition dont 1'uti-
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lité est certaine pour les concepteurs de fusibles MT. Quelques essais sur
de véritables rubans ont aussi été menés pour valider certaines hypotheses
strictement reliées aux configurations géométriques des rubans fusibles.

Le premier chapitre rappelle quelques généralités sur le fusible MT,
sur sa constitution, son mode de fonctionnement. Des criteres de comparai-
son sont donnés pour relier le fusible M'T aux éléments que nous avons utilisés
dans nos expérimentations. Les mécanismes physiques liés a son fonctionne-
ment sont rappelés et la synthese de certains résultats d’études diverses est
réalisée en fin de chapitre, les hypotheses d’études sont alors fournies.

Le deuxieme chapitre présente la démarche expérimentale de cette
étude et les hypotheses simplificatrices admises dans ’étude. Une synthese
bibliographique des phénomenes apparaissant sur les fils explosés est faite et
comparée au cas du fusible. La fin du chapitre aborde les principes physiques
utilisés pour faire des diagnostics sur la transition préarc-arc.

Le troisieme chapitre traite de tous les dispositifs expérimentaux qui
ont été réalisés ou mis en ceuvre au laboratoire pour faire I’étude de la tran-
sition en utilisant les principes physiques décrits au deuxieme chapitre.

Le quatriéme chapitre est consacré aux résultats de 'expérimentation

et a leurs interprétations notamment a I’aide d’autres travaux faisant partie
de 'expérience du laboratoire.
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Chapitre 1

Le fusible MT

1.1 Préambule

Le fusible est un élément de protection électrique destiné a protéger les
personnes dans un premier temps et les biens matériels dans un deuxieme.
Sa fonction est d’interrompre le courant d’un circuit électrique lorsque celui-
ci atteint une valeur disproportionnée par rapport au courant que le circuit
peut supporter.

Le fusible MT est constitué de 5 éléments principaux que l'on peut voir
figure 1.1.

a) Des électrodes qui assurent la connexion du fusible avec le circuit élec-

trique. En fonctionnement nominal, elles participent a 1’évacuation de
la chaleur produite par I'effet Joule dans le fusible.

b) Le ou les rubans fusibles. Ils sont réalisés en argent pur ou parfois en
cuivre pur et sont munis de petites réductions de sections de différentes
formes sur leur longueur. Les amorgages d’arc se font dans ces réduc-
tions d’encoche ou l'effet Joule est maximum. Ils peuvent étre uniques
ou placés en paralleles au sein d’un fusible. L’empilement en série des
réductions d’encoches permet de créer une multitude d’arcs électriques
dont les tensions s’ajoutent et s’opposent au courant qui leur donne
naissance. La raison de 'utilisation de rubans fusibles plutét que des
fils est que les réductions de sections peuvent étre pratiquées sur des
rubans. Cela semble plus difficile (mécaniquement) pour un fil méme si
certains constructeurs le font [OQO02b]. Les sections réduites réparties
sur tout le ruban permettent une meilleure gestion de la surtension
d’arc. En effet sous de fortes intensités les fils d’une certaine longueur
ont tendance a se fractionner en plusieurs morceaux et engendrent
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picces de
connexion
(électrodes)

noyau isolant
élément(s) fusible(s)

cartouche isolante
matiére de

remplissage
(sable de silice)

FIGURE 1.1 — Constitution d'un fusible moyenne tension [F'S05].

une surtension aussi importante qu’il y a de parties [H.W50]. Leur
refroidissement est aussi bien meilleur ce qui selon [OQ02¢| permet de
rabaisser la valeur du I3 défini en 1.2.2. Quelques exemples de formes
de ruban sont donnés figure 1.2.

La matiere de remplissage, typiquement du sable de silice de grande
pureté [OQ02a], cette matiere assure l'absorption de 1'énergie d’arc
[0QO02a]. Elle assure aussi 'absorption de la pression engendrée par
I'arc puisqu’elle la répercute au travers d’'une section qui s’élargit (de
la réduction d’encoche jusqu’a la circonférence de 1’enveloppe). Le ta-
misage du sable de silice influence grandement sa capacité d’absorp-
tion [OQ02a]. La vitrification de cette poudre d’extinction forme une
fulgurite d’une grande rigidité diélectrique qui est importante pour
que l'arc ne se réamorce pas [0Q02a].

Le noyau, quand il existe voit le ruban enroulé sur sa circonférence. I1
est composé de céramique ou de matériau similaire [OQ02a).

16



FIGURE 1.2 — Exemples de formes de rubans [AP04b].

e) La cartouche isolante, elle permet l’encapsulation du ruban fusible
et de la matiere de remplissage. La cartouche est constituée en céra-
mique ou parfois en fibre de verre. Sa résistance mécanique doit étre
importante pour absorber le choc de pression de méme que sa rigidité
diélectrique qui assure l'isolation entre les deux électrodes du fusible

(0Q02d].

Le fusible est I'organe de coupure qui excelle le mieux dans la limita-
tion de courant de défaut parmi tous les appareillages de coupure [OQ02b].
En revanche, les fusibles ne sont pas bien adaptés aux faibles surintensités,
voila pourquoi ils sont souvent associés a un dispositif de coupure du type
disjoncteur. Certains fusibles sont équipés d’un dispositif de percussion pour
déclencher le disjoncteur qui leur est associé afin que les deux appareillages
fonctionnent de concert.

1.2 Grandeurs électriques du fusible MT

1.2.1 Classes de fusibles

La classe des fusibles est définie par la norme CEI (Commission Electro-
technique Internationale) en fonction de leur tension de fonctionnement.
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a) Les fusibles MT (HTA) sont définis par la norme CEI60282, leur ten-
sion de fonctionnement maximum est de 72,5kV. Les fusibles de Mer-
sen se limitent dans cette gamme a 40,5kV.

FIGURE 1.3 — Fusible MT [Ferb].

b) Les fusibles basse tension (BT) définis par la norme CEI60269 s’étendent
jusqu’aux tensions de 1000V en alternatif et 1500V en courant continu
(figure 1.4(a)).

(a) Fusible BT (b) Fusibles miniatures

FIGURE 1.4 - Fusibles BT [Ferb] .

c¢) Les fusibles miniatures, définis par la norme CEI60127. Tls sont tous
les petits fusibles utilisés sur les cartes électroniques ou dans les voi-
tures pour de petites applications. Ils peuvent étre de forme circulaire
ou en forme de cavalier et sont souvent transparents (figure 1.4(b)).

1.2.2 Courants remarquables

La norme CEI60282 définit 4 principaux courants.
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a) Le courant nominal [, c’est le courant que le fusible peut supporter
sans subir aucune dégradation.

b) Le courant I, qui est le courant de coupure maximal ou le courant

présumé maximum qu’il peut supporter. Généralement ce courant est
tres grand (typiquement 200kA).

c¢) Le courant I, pour lequel I’énergie de I'arc électrique est maximale.

d) Le courant I3. Cette derniére grandeur est importante pour I’étude
car elle représente le courant minimum de coupure. Une surintensité
qui engendrerait un courant entre Iy et I3 aboutirait a un échec cou-

pure. Les essais pratiqués par 'industriel a courant I3 sont réalisés a
tension nominale.

v

FIGURE 1.5 — Courants créte et présumé d’'un essai en alternatif [J.L12].

1.2.3 Grandeurs électriques des essais de coupure

En courant alternatif le courant présumé I, correspond au courant qui
s’établirait si le fusible n’était pas présent. Il s’établit alors une surintensité
dont les oscillations sinusoidales de la méme fréquence que celle du réseau se
décalent vers le haut de telle facon que la valeur moyenne n’est plus nulle. Ce
décalage correspond a un transitoire d’établissement de courant. La valeur I,
correspond a la valeur efficace du signal apres atténuation de la composante
exponentielle d’enclenchement comme montré figure 1.5. Enfin, lors de la
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coupure par le fusible, le courant de défaut atteint un maximum qui dépend
de la performance du fusible a limiter le défaut, ce courant est le courant
créte de coupure I (figure 1.5).

En ce qui concerne les essais sur les fusibles on remarque qu’ils consistent
toujours en 'application d'un courant de défaut sans les avoir au préalable
soumis a leur courant nominal. Ces conditions d’essais se justifient par les
moyens matériels utilisés pour recréer les conditions de surintensité. En effet,
les puissances en jeu sont considérables (plateforme allant jusqu’a 400 MVA
pour MERSEN [Ferc|) et il n’est pas possible de les fournir autrement que
par a-coup durant un temps tres limité. Fournir le courant nominal dans un
premier temps au fusible nécessiterait une deuxieme alimentation en parallele
de celle utilisée pour le courant de défaut. Ainsi les résultats d’essais qui sont
exploités ne laissent pas apparaitre de courant nominal avant le courant de
défaut, le moment d’apparition du courant de défaut est donc souvent pris
identique a l'origine du courant d’essai tout simplement.

Les grandeurs électriques importantes pour un essai fusible sont :

a) la tension source, elle dépend de la classe du fusible et du type de
courant de défaut testé parmi les courants donnés précédemment ;

b) le courant de défaut, le fusible ne coupe pas de la méme maniére un
Igetun I,

¢) le facteur de puissance noté cos(y), il décrit le type de charge reliée
en série avec le fusible ;

d) l'angle d’enclenchement, il correspond au moment, par rapport au zéro
de tension, d’application de la surintensité ;

e) I'impédance de la charge Z , elle, a une influence sur le déphasage
entre courant et tension et sur 1’énergie minimum a consommer par
I’arc.

Toutes ces grandeurs sont, dans les conditions réelles, corrélées mis a part
I’angle d’enclenchement qui est uniquement propre a la coupure et impose
des transitoires de courant et de tension. Le schéma typique d'une plateforme
de test est donné figure 1.6. La tension sinusoidale e(t)=FE.;/2sin(wt) est
imposée au circuit composé d'une résistance R, d'une self L et d'un fusible
placés en série. La charge en alternatif d’un tel circuit est notée Z tel que :
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FI1GURE 1.6 — Banc d’essai typique pour appareillage de coupure.

Z(jw) = R+ jLw (1.1)

La loi d’Ohm permet d’écrire :

e(t) = Z(jw)i(t) (1.2)

avec i(t) le courant circulant dans le circuit. L'impédance complexe Z possede
un module Z ,, et un angle ¢ qui détermine le rapport d’amplitude entre E
et I tel que :

Ee
L R 4 (Lw)? (1.3)
Less
et un déphasage :
L
arg(e) —arg(i) = ¢ = arctan (;) (1.4)

De sorte que le courant [ en régime permanent prend pour expression :

i(t) = I;p\V/2sin(wt — @)
Lorsque L est grand par rapport a R, ¢ tend vers la valeur 7, le courant est
alors en retard sur la tension, dans le cas inverse, la valeur de ¢ diminue et
s’annule dans le cas d’une charge purement résistive, I et E sont alors en
phase.



La puissance qui produit un travail est la puissance active, elle correspond
au produit :

Py = Ecgplegpcos(p) (1.5)

Le terme cos(p) est donc appelé facteur de puissance et caractérise bien
le type de charge en régime établi. Méme si ce facteur n’est pas approprié aux
régimes transitoires c’est bien lui qui est utilisé par convention pour définir
la charge connectée au fusible.

1.3 Fonctionnement durant la coupure

Lorsquun courant de défaut survient, deux phases de fonctionnement
sont, observées :

a) la phase de préarc qui commence lorsque le courant se met a dépasser
fortement l'intensité nominale ;

b) la phase d’arc qui commence lorsque l'intensité de la coupure se met
a différer de l'intensité présumée Ip (figure 1.7).

D’un point de vue électrique la phase de préarc se caractérise par une
faible chute de tension aux bornes du fusible, le courant circulant dans le
fusible est le méme que le courant présumé (figurel.7).

Lorsque I'arc électrique s’amorce dans les réductions de sections du ruban,
une force contre électromotrice apparait aux bornes du fusible et s’oppose au
courant qui lui donne naissance (figurel.8).

Lorsque le courant est annulé par le fusible, la tension a ses bornes rat-
trape celle du réseau. A ce moment il peut y avoir quelques oscillations pré-
judiciable & la coupure, c’est la tension transitoire de rétablissement (TTR)
représentée figure 1.8. Ces oscillations surviennent notamment du fait de ca-
pacités parasites formant des circuits RLC localisés [L.F84]. Dans le cas le
plus défavorable pour lequel le courant s’interrompt quand la tension atteint
un pic d’amplitude, une grande variation de tension (%) survient. A ce mo-
ment il est important que le fusible recouvre une grande rigidité diélectrique

quand l'instant précédent il était encore conducteur.
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FIGURE 1.7 — Temps de préarc et temps d’arc.

1.3.1 Temps de préarc, contrainte thermique, impor-

di
tance du pr

Le temps de préarc qui est en quelque sorte un temps de chauffage corres-
pond a une énergie qu’il faut fournir au fusible avant que son fonctionnement
ne bascule en phase d’arc. Cette énergie est considérée comme constante
pour les surcharges importantes car le chauffage du fusible est alors consi-
déré comme adiabatique [S.A10a]. Les constructeurs déterminent un temps
de préarc en fonction de la contrainte thermique imposée par le courant pré-
sumé. Ce temps est I'image de la réactivité du fusible pour limiter le courant.
La contrainte thermique est donnée par 1’équation :

tp'rea.rc
(124) reare = / 2(1)dt (1.6)
0

De maniere empirique, la contrainte thermique est reliée a la section du
matériau par le coefficient de Meyer K,,[S.A10a] propre au matériau qui est
une constante ne valant que pour un fonctionnement adiabatique :

(IQt)Prearc = KMSQ (17)
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préarc

FIGURE 1.8 — Coupure pour un déclenchement a un angle 6.

A partir de cette formule on comprend l'importance du % dans la tran-
sition Si l'on utilise deux courants faisant partie des fortes surcharges ayant
un E constant pendant la phase de montee une valeur nulle a I'instant t=0
et présentant un rapport de variation de ¢ de 20, leur expression durant la

montée peut étre approximeée par :

. di
i(t) = d; X t (1.8)
in(t) = 20 x CZ; x t (1.9)

La contrainte thermique ne change pas pour le fusible puisque la quantité
d’énergie a apporter pour détruire ’élément est toujours la méme, on a alors
pour les deux courants :

1. Le coefficient de Meyer pour le cuivre est estimé a 28,5255.10*A2.s.mm~* d’apres
[S.A10a]
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tp'rea'r‘c d
Kms2:/ 2(t)dt = ( “) Fircarct (1.10)
0

3
K SQ _ /tprearc2 .
" 0

prearc? ~ I TAn prearcl ( L. 12)

d’ou en reprenant 1.9 et 1.12 :

le) prea'rc2 (111)

On en déduit :

20 diy
g = ———= X — X tprearce 1.13
Le2 eﬁﬂﬁj dt P 1 ( )
soit :
leg 22, Tley (1.14)

avec i, les courants crétes de coupure du fusible pour le courant k.

Le courant ne commence a étre limité qu’a partir du moment ou l'arc élec-
trique est amorcé, pour de forts % les courants crétes sont plus importants, le
courant est moins limité. Une connaissance approfondie des mécanismes de
la transition préarc-arc est nécessaire pour le dimensionnement des fusibles
fonctionnant a de plus grands . Ces conditions se retrouvent pour de plus
fortes surcharges ou pour des surcharges identiques en valeurs efficaces mais
avec des fréquences plus importantes.

Le coefficient de Meyer montre aussi la dépendance du temps de préarc
par rapport a la section du matériau, autrement dit ce sont les densités de
courant qui sont a considérer. Pour les fusibles ultra-rapides les densités de
courant sont données dans le tableau 1.1 [J.L12].

Jn(Amm~=2) | J; (Amm™2) | J,(Amm~2) | J3 (A.mm—)
200 100000 21500 2500

Tableau 1.1 — Densités de courant remarquables dans les fusibles. Avec J; la
densité de courant de défaut présumée maximum admissible, J3 la densité
de courant de défaut présumée minimum pour qu’il y ait un succes de la
coupure. Jy et J. sont respectivement la densité de courant nominale en
conduction et la densité de courant créte maximum lors de la coupure pour
le courant présumé maximum.
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En ce qui concerne les valeurs de % les valeurs remarquables fournies par
I'industriel [APW™14] sont données en tableau 1.2

Standard Z(A.mm—2.pus™!) | Grand Z(A.mm~2.ps7!)
0-100 >1000

Tableau 1.2 — Variations de densité de courant standard et forte [APW™14].

1.3.2 Condition de la coupure

Lorsqu'un courant circule dans un circuit électrique, il acquiert une cer-
taine inertie qui est due a l'inductance du circuit électrique. En effet tout
élément présentant une caractéristique selfique stocke une énergie dont la va-
leur est : % LI2. Or lorsqu’un interrupteur est ouvert pour stopper le courant,
cette énergie doit étre dépensée. Cette dissipation d’énergie dans les petits
interrupteurs s’effectue par une étincelle [PG28]. Cette étincelle est une dé-
charge d’arc amorcé par séparation de contact. Le phénomene est présent
notamment dans le dispositif de la bobine de Ruhmkorff et est utilisé pour
réaliser I'allumage des moteurs a explosion. Bien entendu, pour de petites
applications comme une ampoule par exemple 1’énergie a dissiper est telle-
ment faible que I’étincelle ne se voit pas car elle dure peu de temps mais elle
existe bien.

Un interrupteur idéal passe d’une résistance nulle a une résistance infinie
sans aucun délai, de telles performances sont en fait impossibles en physique
justement parce que l'énergie accumulée dans l'inductance ne peut pas se
volatiliser. L’arc électrique agit de deux manieres dans la coupure. Il dissipe
cette énergie par les mécanismes de conduction et de rayonnement et il crée
une force contre électromotrice qui permet de stopper le courant, d’autant
plus rapidement que la surtension est importante. Les seuls interrupteurs réa-
lisant des coupures de courant sans arc sont les transistors de puissance mais
leurs caractéristiques résistives font qu’ils sont limités a certaines valeurs de
courant [Y.P88] et leurs cofits ne les destinent pas a réaliser des coupures
électriques lors de fortes surcharges.

Pour que le courant s’annule il y a néanmoins certaines conditions a res-
pecter, dans le cas contraire ’arc électrique se maintient et la chaleur qu’il
dissipe dans le milieu environnant peut conduire a de graves accidents élec-
triques, c’est 1’échec coupure. Il faut donc dans un premier temps étudier les
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caractéristiques d’un arc électrique pour comprendre comment 1’éteindre.

La caractéristique statique courant-tension de 'arc est telle que la ten-
sion a ses bornes diminue lorsque le courant augmente, prenant une forme
hyperbolique [Y.P88] du type :

P
w=Uy+ — (1.15)

7
Py est ici un terme de puissance de refroidissement constant. Suivant la lon-
gueur de l'arc, Uy et Py changent, mais ’allure de la courbe reste la méme
jusqu’a une centaine d’amperes. Apres cela, la forme n’est plus vraiment

hyperbolique, il y a une décroissance de tension trés importante puis une
stabilisation de la tension a une valeur seuil [Y.P88].

Cette caractéristique statique montre 'importance de la puissance de
refroidissement sur la surtension créée par l'arc électrique. L’arc électrique
nécessite une certaine énergie pour se maintenir en fonctionnement : plus
le courant est faible et plus sa tension doit étre importante pour capter de
la puissance, a l'inverse un fort courant nécessite moins de chute de tension
pour capter la méme puissance.

Dans un circuit RL (majorité des cas) dont le générateur a une force
électromotrice F, mis en série avec un arc électrique de tension u (figure
1.9), la loi des mailles donne :

di

E—-—Ri—L— —y= 1.1
Ri il 0 (1.16)
et donc :
di .
L— = (E—Ri)—u=du (1.17)
dt
R L
'!v‘v'\.r W_L
E (J? D) T u
f

F1GURE 1.9 — Circuit RL en série avec un arc électrique.

La droite F-R: nommée droite de charge peut soit traverser la caracté-
ristique courant tension de 'arc électrique, soit étre totalement en dessous.
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Dans le cas ou elle la traverse, les deux points A et B ou les tensions (E-Ri)
et u sont égales sont remarquables (figure 1.10).

N.

F1GURE 1.10 — Cas ou la droite de charge coupe la caractéristique statique
de l'arc électrique, avec [ la longueur de l'arc.

En ce qui concerne le point A, il correspond a un point de fonctionne-
ment instable. En effet on voit que si le courant augmente quelque peu, le
générateur se trouve capable de fournir une tension aux bornes de I'induc-
tance positive, le courant a donc tendance a augmenter vers le point B. Si
le courant diminue alors du est a I'inverse négatif et le courant ne fera que
décroitre car la tension de I'arc augmentera aussi, le courant finira alors par
s’annuler. Pour le point B, si le courant diminue, du devient positif, le cou-
rant augmente donc. Si le courant augmente, du devient négatif et le courant
diminue. Le point B est donc un point de fonctionnement stable de I’arc élec-
trique. Quand la résistance du circuit électrique devient tres faible, ce qui est
le cas en condition de court-circuit, on voit que le point B se trouve tres loin
dans des gammes de courants trés importants.

Si le courant au moment de la création de 'arc est important (et il I'est

pour les appareillages de coupure) et si on se référe a la caractéristique sta-
tique de I'arc, on voit que 'arc sera maintenu tant que la droite de charge
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coupera la caractéristique statique de 'arc.

Comme la caractéristique de I'arc dépend beaucoup de la longueur de
I’arc et que son allongement déplace la courbe vers les tensions plus impor-
tantes, les appareillages de coupure tendent a augmenter cette longueur le
plus rapidement possible pour limiter au maximum le courant. Néanmoins
les appareillages de coupure ne doivent pas présenter de surtension trop im-
portante vis a vis du réseau électrique et des autres charges qui peuvent étre
connectées en parallele de la branche électrique coupée.

En réalité, au cours de la coupure le refroidissement de l’arc évolue et
sa caractéristique courant-tension n’est plus aussi simple que celle présentée
figure 1.10. Les constructeurs d’appareillages de coupure se tournent alors
vers des modeles d’arc électrique empiriques permettant de prévoir les dites
caractéristiques comme le modele de Daalder [J.L12].

Le modele de Mayr par exemple exprime la conductance d’un arc en
fonction de sa puissance [Y.P88] :

dr r ri?
o = = 1.18
dt 04 Py ( )

avec 0, la constante de désionisation, r la résistance de 'arc, i le courant qui
le traverse et P, la puissance de dissipation.

Une hypothese importante de cette équation est la puissance de refroidis-
sement constante Py mais ce terme peut aussi étre remplacé par une formula-
tion empirique, selon les applications. L’arc présente aussi une caractéristique
dynamique qui fait que sa tension n’évolue pas vers l'infini au retour de I'in-
tensité a zéro. La tension passe en fait par un maximum important avant
d’entamer une décroissance jusqu’au zéro de courant, ce phénomene est ap-
pelé inertie de I'arc.

Dans le cas de la coupure en courant alternatif, le passage du courant par
zéro fait que l'arc s’interrompt de toute facon par lui-méme. Il n’est donc
pas nécessaire que la tension d’arc soit supérieure a la tension du réseau.
Néanmoins le milieu inter-électrode reste fortement ionisé au moment ou le
courant s’annule et la tension aux bornes de 'appareillage de coupure varie
brusquement pour rattraper la tension du réseau comme il a été vu figure 1.8.

La différence entre les deux types de coupure réside dans le fait que pour
le courant continu la nécessité d’avoir une surtension d’arc supérieure a celle
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du réseau impose des contraintes géométriques et de refroidissement sur la
chambre de coupure qui ne sont pas indispensables pour une coupure en
courant alternatif. La rigidité diélectrique dans les chambres en continu est
immédiatement assez importante pour supporter la tension de l'alimenta-
tion, tandis qu’en alternatif ce n’est pas le cas, un temps est nécessaire. Il en
résulte que la courbe caractéristique dynamique de ’arc dans une chambre
de coupure en alternatif est moins haute en tension. En alternatif, le succes
de la coupure dépend donc fortement de la TTR et du %;' Si la caracté-
ristique dynamique vient a franchir la caractéristique statique, il y a échec
coupure[Y.P88]. Pour une géométrie de la chambre de coupure donnée, la
constante de désionisation détermine si la caractéristique dynamique coupe
la caractéristique statique. Plus 6, est petit et plus la résistance de I'arc croit
vite et donc plus la chambre de coupure supporte un ¢ important sans ré-

dt
amorcage.

e En ce qui concerne le fusible

Etant donné son c¢oté limiteur, le fusible en alternatif développe des sur-
tensions d’arc tres importantes qui comme en continu dépassent la tension
du réseau. La coupure au moyen d'un fusible n’est pas commandée et n’est
donc pas synchronisée avec le passage par zéro du courant. Il fonctionne avec
des énergies d’arc toujours importantes. Dans le cas des fortes surintensités,
I’annulation du courant est forcée avant que cela ne se fasse naturellement,
mais le fusible bénéficie tout de méme d’une tension qui passe par zéro. Dans
le cas de faibles surintensités ou d’angles d’apparition du défaut plus impor-
tants, le préarc se finit tard et I’arc peut donc aussi se terminer au moment
du zéro de courant naturel. La chambre de coupure bénéficie alors d’un répit
pour qu’il y ait désionisation du volume et régénération diélectrique. C’est la
fulgurite résultant de la vitrification de la matiere de remplissage qui permet
d’assurer la rigidité diélectrique en fin de coupure.

Pour les courants continus, les contraintes sont plus importantes et les
gammes moins ¢étendues. Le développement des panneaux photovoltaiques
conduit aussi a développer des solutions pour ces courants mais elles sont
plus limitées. Chez Mersen par exemple, la gamme de fusible pour courants
continus ne va pas au-dela de 4200 V [Fera]. Ainsi, c’est au niveau des parties
alternatives des convertisseurs DC-AC que les protections sont les plus faciles
a mettre en ceuvre.

Dans le paragraphe 1.3.1, I'influence du % sur la coupure a pu étre obser-
vée, son augmentation entraine un courant de défaut I. plus élevé. L’énergie
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a consommer par ’arc électrique est alors plus importante. Cette énergie est
consommeée par la matiere de remplissage durant le régime d’arc par chan-
gement de phase (fusion et vaporisation). Durant I’extinction, le refroidisse-
ment de cette matiere fondue laisse place a de la fulgurite dont les propriétés
diélectriques sont importantes pour assurer l'isolation du circuit électrique
défectueux. Il reste a voir physiquement comment se passe la coupure dans
la chambre d’extinction et comment I'énergie est absorbée par la matiere de
remplissage.

1.3.3 Meécanisme physique de la coupure

1.3.3.1 Le "burn-back"

Lorsqu’une surintensité apparait, une phase de chauffage se déroule (§.1.3.1),
I'effet Joule qui découle de la forte densité de courant amene les réductions
de section a chauffer de plus en plus jusqu’a ce que le métal devienne liquide.
Le chauffage du liquide améne une partie de la colonne en fusion a s’évapo-
rer, un arc électrique se crée. L’arc dont la résistivité est particulierement
importante dégage beaucoup de chaleur, ses propriétés font qu’il érode les
électrodes entre lesquelles il a pris naissance (figure 1.11). Le déplacement
des fronts d’érosion est appelé "burn-back’, sa vitesse est définie par [RS78] :

de 1

— = —(ap + byi®° 1.19
avec a,, et b, des coefficients définissant le "burn-back" tel que 7 est exprimé
en A, S en cm? et ‘é—f est exprimé en cm.s™!.

Pour une section constante le taux d’érosion volumique est donné par :

— = ;0,6 1.2
= i(an + bpi ) (1.20)
dv
- = 1.21
o =01 (1.21)
C = (a, + b,i®®) (1.22)

[RS78] donne pour I'argent C=10"*(4,6+0,263 i®%) pour des densités de cou-
rant allant jusqu’'a 11kA.mm™2. Les observations de [W.B10] montrent une

vitesse d’érosion d’environ 6m.s~! pour une densité de courant d’environ
40kA.mm? ce qui correspond a C=107%(1,59+2,04 i*°) .
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[W.B10] explique cette différence par l'influence de la densité de courant
sur le facteur C' mais aussi par une part de 1’énergie qui n’est plus appliquée
a éroder les électrodes mais a attaquer la matiere de remplissage.

FIGURE 1.11 — Phénomene de "burn-back" aux réductions de sections.



1.3.3.2 Refroidissement de ’arc, coupure

Des son amorcage, I’arc interagit avec la matiere de remplissage. Au fur
et a mesure qu’il s’allonge, sa tension augmente, son interaction avec la silice
devient plus importante. La température devient treés grande (typiquement
16kK [W.B10]). La silice se transforme, elle se présente sous forme solide, li-
quide et gazeuse [W.B10]. Au plus pres de la réduction de section, un plasma
d’arc contenant des vapeurs métalliques et des vapeurs issues de la décom-
position de la silice est formé. Il reste contenu par une gaine de silice fondue
[W.B10]. Les pressions du fait des changements de phase et de la variation
de température sont tres importantes. Certaines expérimentations les situent
entre 16 et 50 bars pour des courants présumés entre 1 et 4 kA [MAP99].

Sous 'effet de la pression, le métal liquide présent aux fronts d’érosion
est expulsé en direction de la périphérie et est absorbé par la matiere de
remplissage. Le développement du plasma d’arc et le "burn-back" font que
le front d’érosion se déplace et que la pression augmente par vaporisation et
chauffage. L’épaisseur du plasma d’arc augmente et la silice fondue diffuse
vers la périphérie en méme temps que la matiere métallique précédemment
absorbée. La gaine de silice fondue contient alors le plasma d’arc (figure 1.12).

Le refroidissement du plasma d’arc découlant des changements de phase
et des transferts de chaleur au travers du milieu granulaire augmente la ré-
sistivité de l'arc et tend a créer une surtension. Lorsque la puissance de
refroidissement est supérieure a la puissance fournie par le circuit électrique,
le plasma d’arc se refroidit et finit par s’éteindre. Les vapeurs de silice se
condensent et se solidifient de méme que la silice fondue. La matiere solide
obtenue est appelée fulgurite. Les propriétés de la fulgurite permettent d’ob-
tenir une grande rigidité diélectrique et donc de réaliser une bonne isolation
du circuit en défaut [W.B10].
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FIGURE 1.12 — Fulgurite obtenue apres coupure [W.B14].
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1.4 Meécanisme de la transition

Lorsque I'intensité devient trop importante il a été vu que la température
croit. Pour que cela arrive il est nécessaire que la puissance de 'effet Joule au
niveau de la réduction d’encoche soit supérieure a la puissance dissipée dans
le milieu environnant. La puissance peut étre dissipée sous forme de conduc-
tion par le ruban, avec un flux de chaleur allant de l'intérieur vers 'extérieur
du fusible. Si la conduction entre le ruban et la matiere de remplissage existe,
elle n’est pas prépondérante durant le chauffage du ruban, la silice étant assez
isolante, ce point sera abordé en 2.1. Les mouvements de convection sont né-
gligeables dans I’enceinte encapsulée étant donné la matiere de remplissage,
ce mode de perte n’est donc pas pris en compte. Un transfert radiatif peut
se faire entre la réduction de section et la matiere de remplissage. Un tel
transfert peut donc participer a 'augmentation de température de la silice
immédiatement proche du ruban du fait du caractere opaque du matériau .

Lorsque I’échauffement par effet Joule du ruban n’est plus compensé par
les phénomenes de pertes précédemment décrits, la température de la réduc-
tion de section augmente beaucoup plus que pour un courant nominal. Or la
conductivité des métaux n’est pas constante, en effet elle diminue lorsque la
température du matériau augmente. Si la température continue de monter,
le métal finit par changer de phase pour devenir liquide et si elle augmente
encore il se vaporise. Durant toute la montée de température la conductivité
ne cesse de diminuer. La résistivité en fonction de la température du cuivre
est donnée figure 1.13.

Cette résistivité n’est mesurée que jusqu’a 1700K. Les valeurs au-dela
de cette température sont évaluées a l'aide de la loi de Wiedmann-Franz
[A.M38] :

w =LxT (1.23)
p(T)
avec \(T) la conductivité thermique du matériau, L=2,45.10"*W.Q. K2 la
constante de Lorenz et p(7T') la résistivité dépendant de la température.
Cette loi permet donc de lier la résistivité électrique et la conducti-
vité thermique en fonction de la température. La conductivité thermique
du cuivre est donnée figurel.14.
L’effet Joule d’un élément résistif est donné par :

P = Ri*(t) (1.24)
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FIGURE 1.13 — Résistivité du cuivre en fonction de la température [Mat79],
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F1GURE 1.14 — Conductivité thermique du cuivre en fonction de la tempé-

rature, le saut de conductivité correspond au changement de phase solide-
liquide a 1358K [YRC70].
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L’augmentation de la température augmente la résistivité de 1’élément
fusible. L’effet inductif tend a garder constante l'intensité et donc sur un
temps court dt, 'augmentation de puissance due a 'effet Joule est :

AP = AR*(t) (1.25)

avec AR 'augmentation de résistance du fusible.

En réalité dans les conditions réelles d’utilisation, I'augmentation de la
résistance du fusible pendant son chauffage est de toute facon négligeable au
vu de la résistance totale du circuit. La tension est faible et le courant n’est
pas limité pendant la phase de préarc. En effet la fin du préarc est définie
comme le moment pour lequel la courbe de courant de défaut avec fusible et
la courbe de courant de défaut présumé se séparent, avant la fin du préarc
elles sont identiques.

On voit donc que le chauffage par effet Joule augmente la résistance du
fusible et cela augmente encore la puissance de chauffage par effet Joule. Il y
a emballement thermique et cet emballement mene a la disruption du ruban
fusible par vaporisation et donc a la transition préarc-arc.

1.5 Caractéristiques du plasma d’arc

L’arc électrique est initié par la disruption du ruban fusible. Le passage du
courant se fait alors a travers les vapeurs métalliques qui viennent de la phase
de chauffage. Comme pour tous les arcs électriques, la premiére manifestation
de cet amorcage est la chute de tension anodique-cathodique V,. qui est
propre aux matériaux des électrodes. Les chutes anodiques-cathodiques de
I’argent et du cuivre sont données dans le tableau 1.3.

Ve Argent | V. Cuivre
13V 16V

Tableau 1.3 — Chutes cathodiques-anodiques de 'argent et du cuivre [I.G65]

Les valeurs données sont des ordres de grandeurs, elle peuvent varier d’un
auteur a I'autre de quelques volts. Les chutes cathodiques-anodiques sont as-
sez peu dépendantes du courant tant que celui-ci reste faible (<500A) mais
elles peuvent prendre des valeurs plus grandes s’il augmente. Par exemple
pour le cuivre elle peuvent monter jusqu’a 20V pour 3000A [VVESS]. Ainsi
une augmentation brutale de tension d’un ordre de grandeur semblable est
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assimilable dans nos expérimentations comme 'amorcgage de I'arc électrique
et donc comme la fin du préarc.

Le plasma d’arc est caractérisé par sa température, ses especes chimiques,
son volume, son homogénéité et son équilibre. Son équilibre dépend de ses
échanges avec I'extérieur qui sont quantifiés par ses coefficients de transports.

a) La conductivité électrique o définie par :

j=0cE (1.26)

avec j’la densité de courant et E le champ électrique.

b) Le coefficient de diffusion D) d’une espece k. Il est utilisé dans la loi
de Fick pour déterminer la migration des especes entre des zones ou
regne un gradient de densité de l'espece k.

Ay = —Dygrad(ng) (1.27)

avec Ay le flux de particule (m~2.s71), Dy s’exprime en (m?.s7!).

¢) La conductivité thermique A, utilisée dans la loi de Fourier pour déter-
miner le flux de chaleur échangé entre le plasma et le milieu extérieur
(ou entre les différentes zones de plasma). La densité du flux de chaleur
@ a pour expression :

G = —Agrad(T) (1.28)

d) Le facteur d’émission détermine enfin la puissance rayonnée par le
plasma pour différentes longueurs d’ondes et par unité de volume et
d’angle solide.

Ce sont ces mémes coefficients de transport qui sont utiles a connaitre
dans les différentes applications industrielles mettant en jeu les plasmas. Dans
le cas des arcs de coupure, tout est fait pour que la conductivité électrique
décroisse vite. Pour ce faire, le refroidissement de I'arc est optimisé.

En ce qui concerne le rayonnement, il est en forme de raies avec un conti-
nuum d’intensité lumineuse comme le montre la figure 1.15. Les différentes
raies émises dépendent de la composition chimique du plasma. Cette com-
position dépend de la température puisque 1’état d’ionisation en dépend.
Des calculs ont été réalisés pour déterminer les compositions chimiques et
les coefficients de transport du plasma d’arc. La figure 1.16 montre que les
especes majoritaires présentes aux températures typiques de 15kK [W.B10]
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du plasma d’arc dans le fusible sont les électrons, 'oxygene et I'ion Sit. La
densité électronique est supérieure a 10?m~—3. Lorsque le plasma décroit en
température un virage de la concentration électronique est constaté pour
10kK. La recombinaison du Si* et des électrons entraine une chute drastique
de la densité électronique, favorisant le rétablissement de la rigidité diélec-
trique.

Le calcul du rayonnement figure 1.17 montre une intensité des raies de
vapeur métalliques supérieures aux intensités des raies de vapeurs de silice
pour des températures inférieures a 23kK. L’observation de la figure 1.15
montre bien que ces raies sont moins visibles que celles des éléments métal-
liques avec un rapport d’intensité de 2 entre la raie a 546,5nm de 'argent et
celle de I'atome de silicium a 390,5nm, en revanche le rapport de ces deux
intensités ne correspond a aucune température du calcul compris entre 5kK
et 25kK. Néanmoins pour 'argent le rapport d’intensité de raies 546,5 et
520,9 nm qui est de 1,75 laisse supposer une température voisine de 12kK.

La figure 1.19 montre que pour des températures supérieures a 10kK la
différence de conductivité électrique entre le plasma de silice et le plasma
d’argent est peu différente (rapport de 1,1). En revanche le calcul montre
que 'augmentation de pression qui n’a pas d’influence sur cette grandeur
avant 10kK, la favorise apres ce cap.

Sur la figure 1.18 les courbes montrent la méme tendance de non-différenciation
entre les deux types de plasma. La courbe correspondant a la faible pression
montre cependant une conductivité thermique plus importante dans les tem-
pératures inférieures a 10kK.

La figure 1.20 montre la viscosité des plasmas de silice et d’argent. Elle
montre une différence de viscosité importante entre les deux plasmas des 5kK.
Pres de 10kK le plasma de silice devient plus visqueux, notamment a 10 atm.
La différence tend a s’atténuer apres les 25kK. L’augmentation de pression
augmente la viscosité du plasma dans les deux cas mais cette derniere reste
faible en comparaison de la viscosité de la silice fondue qui agit comme une
gaine et contient le plasma.

Les calculs des coefficients de transport montrent que lorsque la tempé-
rature augmente les propriétés du plasma font que la conductivité électrique
augmente ainsi que la conductivité thermique. L’encapsulement du fusible
et le role de gaine joué par la silice fondue engendrent une augmentation
de pression qui favorise 'augmentation de conductivité thermique et donc
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favorise le refroidissement du plasma. Le phénomeéne est inverse a celui de
I’emballement thermique du préarc.
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FIGURE 1.15 — Rayonnement observé pour un ruban d’argent dans la silice,
encapsulé dans un boitier expérimental avec hublot en quartz soumis a une
décharge capacitive (£=2.10° A.s™!, 200 A 180V) [WP99]. Les raies 1,2,6,
16 et 17 sont des raies de Si™. La raie 3 est une raie de Si. Les raies 4 et 5
proviennent de Ca™. La raie 7 provient de l’atome Ca. Les raies 8, 9, 10, 11,
12, 13 et 21 proviennent de I'atome Ag. Les raies 14 et 15 proviennent de
I’atome Na. La raie 18 provient de 'atome Li. Les raies 19 et 20 proviennent
de 'atome K. Enfin la raie 22 vient de ’atome O.
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1.6 Echauffement du ruban

La disruption du ruban fusible provient de la puissance apportée par effet
Joule qui n’est plus compensée par les pertes thermiques aux électrodes. Le
temps mis pour exercer cette détérioration dépend donc de la puissance qui
est emmagasinée par le ruban au niveau de la réduction de section et de la
capacité calorifique du métal. La contrainte thermique fournie par I'indus-
triel représente bien cette énergie a ceci pres que pour calculer un temps
de préarc plus rigoureux, I'approximation du fonctionnement adiabatique ne
peut pas toujours étre faite. De plus, la température n’est pas homogene sur
la longueur de la réduction de section, il faut déterminer sa distribution sur
toute la longueur de I'élément et donc déterminer les quantités de matiere
qui sont portées a chaque température.

Les courbes d’enthalpie des matériaux en fonction de la température
figure(1.21) permettent de calculer la quantité d’énergie a fournir pour porter
le ruban a une température donnée y compris pendant les changements de
phases et pour une quantité de matiere donnée.

La puissance emmagasinée par chaque élément du ruban dépend de sa
résistivité (effet Joule) qui est fonction de sa température, mais dépend aussi
de ses pertes par conduction qui sont fonction de sa température et du gra-
dient de température qui existe entre lui et les éléments qui lui sont proches.
Ce probleme est celui de I'équation de la chaleur. Pour la résoudre, la solution
proposée au laboratoire a été de résoudre numériquement 1’équation par une
formulation en fonction de I'enthalpie en utilisant la méthode des éléments
finis [DRWO07]. Le maillage utilisé (figure 1.22) comporte une discrétisation
spatiale de 2,5.107°m et la simulation est réalisée avec un pas de temps ty-
pique de 5.107% [S.A10b], les pas sont cependant adaptés au courant injecté
et a la géométrie étudiée.

Les hypotheses de la simulation considérent que le préarc est terminé
lorsqu’au moins un élément du maillage a recu 'énergie suffisante pour se
vaporiser entierement. La modélisation, réalisée pour différents courants pré-
sumés et différentes charges, est comparée aux expérimentations menées sur
une section d’encoche circulaire en utilisant la station 100kVA du LAEPT
(figure 1.23).

La comparaison pour un ruban avec une réduction de section circulaire
de longueur 1,66 mm et de plus petite largeur 0,5 mm a montré que le préarc
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Ficure 1.21 — Enthalpie molaire du cuivre, les sauts d’enthalpie corres-
pondent aux changements de phase solide-liquide a T=1358K et liquide-
vapeur T=2843K d’apres [For85].

prenait fin expérimentalement pour des énergies qui correspondaient soit a
I’énergie nécessaire pour atteindre la température de vaporisation mais sans
avoir fourni I’énergie de vaporisation, soit a une énergie correspondant a une
zone de chauffage du liquide ou méme parfois dans une zone antérieure a la
phase liquide, pendant la fusion [S.A10b|. La figure 1.24 montre ce constat
pour une charge résistive. Or la simulation par éléments finis permet de ne
pas surestimer les quantités de matiere chauffées aux plus hautes tempéra-
tures et la modélisation ne prend pas en compte les pertes radiatives. Les
temps de préarc simulés ne devrait donc pas étre supérieurs aux temps de
préarc expérimentaux. Les résultats des temps de préarc mesurés et calculés
sont donnés figure 1.25. Les résultats de cette modélisation ne prennent pas
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en compte la partie de la puissance qui est rayonnée, dans le cas contraire
les temps serait plus long. Pourtant 'expérimentation montre des temps de
préarc toujours inférieurs a ceux simulés. Cette comparaison montre que la
transition préarc-arc est plus complexe qu’une simple fusion-vaporisation. Il
semble que la disruption du ruban fusible soit accélérée par un phénomene
non pris en compte.

FIGURE 1.22 — Maillage d’une réduction d’encoche circulaire [S.A10b].

Interrupteur de puissance
Résistance  Inductance

Réseau . .

Transformateur Fusible

FIGURE 1.23 — Schéma de la station d’essai 100 kVA.
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FIGURE 1.24 — Energie accumulée par le ruban fusible (en comptant les pertes
par conduction) en fonction du temps ainsi que la température correspon-
dante déduite de la comparaison avec la courbe d’enthalpie. Le point noir
représente I'énergie pour laquelle la fin de préarc expérimentale est atteinte.
La courbe en pointillé représente 1’énergie accumulée au cours du temps. La
courbe en trait continu représente la température déduite de 1’énergie. Les

courbes a, b, et ¢ correspondent respectivement aux angles d’enclenchement
6,7°, 90° et 160° [S.A10b].
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FI1GURE 1.25 — Comparaison des temps de préarc mesurés et simulés pour
différentes charges inductives et charges résistives. Les valeurs en rouge sont
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respondent a un préarc arrivant pendant la premiere demi-alternance, les
pictogrammes vides représentent les temps de préarc arrivant pendant la
deuxieme demi-alternance [S.A10b].

48



1.7 Hypotheses sur la transition préarc-arc

La modélisation du chauffage du ruban fusible par une méthode d’élé-
ments finis conduit a une estimation de la distribution de température le
long du fusible (figure 1.26). Cependant la fin de préarc estimée n’est pas
identique a l'expérimentation. L’hypotheése qui définit la fin du préarc dans
la modélisation traite d’une disruption du ruban par évaporation du matériau
conducteur. La différence entre expérimentation et simulation laisse penser
que bien avant la vaporisation du ruban considéré dans sa géométrie ini-
tiale, un phénomene crée une discontinuité mécanique. Plusieurs hypotheses
peuvent étre la cause d’'un amorgage prématuré.

2433
2250
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1885
1703
1520
1337
1155
972.2
789.5
60B.9

Température (K}

FIGURE 1.26 — Représentation des isothermes dans le ruban a la fin du préarc
a 'aide de la bibliotheque OFELI [S.A10b].

e Hypothese n°1

La modélisation utilise un maillage qui est réalisé a partir d'une géomé-
trie de ruban fusible fixe. Dans ces conditions, les densités de courant et donc
de puissance apportées par élément de volume correspondent a une quantité
de matiere donnée. Si la géométrie du ruban subit une constriction et se dé-
forme par exemple de sorte que sa section se réduit, I’équation de la chaleur
a résoudre admet de nouveaux parametres d’entrée. La puissance volumique
apportée par effet Joule deviendrait beaucoup plus importante a un instant
particulier et pourrait donc accélérer I'emballement thermique et donc la va-
porisation.

La force de constriction considérée dans cette hypothese est la force de La-
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F1GURE 1.27 — Représentation des isothermes dans le ruban a la fin du préarc
pour une encoche trapézoidale [Dav14].

place que I'élément développe sur lui-méme. On peut en effet considérer que
I’élément est parcouru par plusieurs lignes de courant paralleles qui exercent
entre elles des interactions attractives comme montré figure 1.28.

La force de Laplace qui s’applique sur un élément de longueur dl parcouru
par une intensité I est proportionnelle en amplitude au champ d’induction
magnétique B appliqué en dl et au courant I. En se référant a la figure 1.28
il vient :

Fy = Iidl A By, (1.29)

Or le champ magnétique exercé sur chaque élément dl provient des autres

lignes de courant et est proportionnel a leur intensité. Le champ By, par
exemple est donné par la loi de Biot et Savart :

. Idly A d
Ho ?fé# (1.30)

By 1 ="— ‘
U 4 d3

La force de constriction dépend donc fortement de l'intensité et de la
distance entre chaque ligne de courant. Dans la réduction de section pour

50



F F <F,

- >B4_l@l .
- T 7
> dl _— ~
> S / d2 \
N &Y

EEL B}

F1GURE 1.28 — Représentation des lignes de courant dans le fusible et des
forces de constrictions. By 1 et By représentent respectivement les champs
d’induction magnétique créés par les courants [4 et [.

laquelle les lignes de courant se resserrent, la force est d’autant plus impor-
tante car la distance entre les lignes de courant diminue (d; > d»).

A la fin du régime de préarc, la figure 1.26 des isothermes montre une
température élevée dans une zone étendue de la réduction de section, pré-
cisément a ’endroit ou cette force de pincement est maximale. Si durant la
phase liquide il y avait déformation de la colonne par pincement, la densité de
courant augmenterait, la force de pincement gagnerait donc en importance
puisqu’elle est d’autant plus grande que la densité de courant est importante.
La déformation devrait donc s’amplifier jusqu’a la rupture et 'amorcage de
I’arc. De méme que I’emballement thermique a été décrit pour expliquer la
fusion et la vaporisation de I’élément, il est question ici d’'une sorte d’emballe-
ment de la constriction qui n’est pas dissociable de I’emballement thermique.
Un tel phénomene expliquerait qu'une quantité de matiere plus faible se va-
porise ou méme que la transition de fin de préarc puisse arriver a un moment
ou I’énergie accumulée soit juste suffisante pour que la matiere soit en fusion.

Pour déterminer I'importance des forces de Laplace sur les rubans fusibles
une modélisation a été réalisée au laboratoire dans le cadre du FUI ACOIFF
et a fait I'objet d'un brevet (annexe A). Le but du calcul réalisé a l'aide
de Inca3D [CED] est de déterminer dans un premier temps les densités de
courant dans chaque partie du ruban et d’en déduire suivant les équations
1.29 et 1.30 l'importance des forces de Laplace exercées sur chaque zone
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du ruban. En revanche, le logiciel réalise des modélisations a température
constante et n’est pas prévu pour modéliser les phénomenes thermiques. Un
couplage du modele thermique du LAEPT, pour modéliser 'augmentation
de température et de résistivité en chaque point de ’encoche, avec Inca3D
permet d’obtenir une répartition des lignes de courant prenant en compte les
phénomenes thermiques [Alm10]. Les résultats des calculs sont donnés pour
deux géomeétries de réductions de section figures 1.29 et 1.30.

F (N.m-3)

Isovalues
15,3388 ER
L5 2737 EB
14,7067 E9
14,1439 E3
L3.5780 ED
13,014 EB
12,4491 EO
11,5642 EB

L1.3193 E?
L0, 7544 EB
10.1B35 ED
3, GF456ER
9,.05955E9
g, 47471ER
7 9E303ED
7, 3643ZER
4. G000LER
6.3351 E9
5,67019E3
5, 105Z8ER
4. 54037ER
3. 97544 ED
3,41055E8
2 9956 4ED
2, 2B0F3ES

FI1GURE 1.29 — Répartition des forces de Laplace sur une réduction de section
de type circulaire calculé avec Inca3D [Alm10].

(/3]

1E1

e Interprétation des forces volumiques.

Les forces exprimées par la modélisation sont dites "volumiques' et sont
exprimées en N.m~3. Elles représentent en différents points du ruban les
contraintes subies par chaque petit volume élémentaire résultant du champ
magnétique et de la quantité de courant qui les traverse. Ces forces appli-
quées de la périphérie du ruban jusqu’a son centre s’additionnent de proche
en proche. En mécanique des fluides statique, les forces volumiques sont ex-
primées a l’aide d’un gradient de pression tel que :

L —
F = gradP (1.31)

Les forces volumiques ne possedent une composante que sur l'axe perpen-
diculaire a I’écoulement du courant, en posant r la distance partant de la
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F1GURE 1.30 — Répartition des forces de Laplace sur une réduction de section
de type trapézoidale calculée avec COMSOL [Dav14].

périphérie du ruban vers le centre, la pression subie mécaniquement par le
ruban a la distance r devient :

P(r) = /0 "R (1.32)

Bien que les forces volumiques soient maximales sur la périphérie du ruban,
cette expression rappelle que la pression est bien toujours maximale au centre
du ruban.

La modélisation des efforts électrodynamiques sur des réductions de sec-
tions de géométries différentes montre une répartition des densités de force de
Laplace tres différentes. Il est visible sur la figure 1.30 que la pression linéique
est plutét homogene sur la longueur méme si elle atteint un maximum au ni-
veau des coins d’encoches. Sur la figure 1.29 il est bien visible que la pression
linéique est tres supérieure au centre de la réduction de section circulaire. Les
intensités de ces forces entre les deux géométries sont tout a fait comparables.
Elles ne dépendent que des sections et de I'intensité traversant ’encoche. En
revanche la disposition de ces forces peut avoir une incidence différente sur
la déformation de la colonne liquide si déformation il y a. L’étude thermique
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montre un échauffement bien au milieu de la réduction de section pour les
deux types de géométries (figures 1.26 et 1.27). Les temps de préarc simulés
peuvent étre en revanche différents du fait d’une diffusion de chaleur plus
importante pour la forme circulaire [S.A10c].

Il résulte de ces études sur les efforts électrodynamiques que la géométrie
des rubans implique des différences dans I'application des forces de constric-
tion sur les réductions d’encoches. A I’échelle d'un petit élément de volume
de 107°m d’épaisseur, le calcul montre une force volumique qui peut étre
considérée comme constante. Si cet élément est pris a la périphérie du ru-
ban ol la force volumique est égale a 10'°N.m~3, il en résulte une pression
de 10°Pa, soit 1 bar. Cette pression peut étre considérée comme une pres-
sion de surface. Pour des courants tres importants résultant d’un grand % il
est visible que la pression de surface prendrait un ordre de grandeur encore
plus conséquent, probablement capable de déplacer de la matiere liquide par
exemple. Ces forces semblent importantes mais il est difficile de conclure pour
autant car les données sur la résistance des matériaux a haute température
ou méme sur la déformation d’une colonne de métal liquide en fusion sont
lacunaires. Néanmoins, si cette force agit de maniere conséquente sur la tran-
sition préarc-arc, son impact devrait étre différent entre les deux géométries
du fait des répartitions de pressions linéiques différentes. La réduction de
section circulaire devrait favoriser la constriction de la colonne liquide et en-
gendrer une transition plus rapide que la forme trapézoidale. La température
atteinte par la réduction de section circulaire devrait donc étre plus faible
que celle atteinte par la réduction de section trapézoidale au moment de la
disruption du ruban.

e Hypothese n°2

Lorsque le ruban chauffe, vers la fin du préarc, il est possible qu’une par-
tie de I’énergie soit transmise a la surface du ruban de sorte que des micros
vaporisations apparaissent. Ce phénomene apparaitrait avant que le reste de
la réduction de section n’ait regu assez d’énergie pour étre ne serait-ce que
proche de la fusion. Lorsque le conducteur devient liquide et méme lorsque
la colonne de liquide continue de s’élever en température, sa résistivité aug-
mente beaucoup. Les vapeurs métalliques chaudes pourraient constituer un
chemin de contournement pour le courant ou du moins pour une partie de
ce courant a condition que leur résistivité ou conductivité soit comparable
a celle du conducteur chaud. L’hypotheése est représentée sur la figure 1.31.
Meéme si la conductivité des vapeurs métalliques est a priori inférieure a celle
de la colonne liquide, la section constituée par ’expansion des vapeurs mé-
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talliques autour du ruban permettrait de faire chuter la résistance globale du
nuage métallique. Pour une température suffisamment élevée, le passage du
courant serait rendu possible a travers les vapeurs métalliques et permettrait
I’amorcage d'un arc. Un tel arc finirait de détruire la colonne de liquide en
éjectant la matiere par vaporisation du volume et par érosion.

La vérification de I'hypothese repose donc dans un premier temps sur la
détection de telles vapeurs avant le régime d’arc. Un diagnostic de ces va-
peurs est ensuite a réaliser pour déterminer la conductivité des vapeurs et
donc la cohérence de I'hypothese.

T Micro vaporisation
Vapeurs métalliques

] A SN

Ay

F1GURE 1.31 — Micros vaporisations métalliques et contournement du courant
par les vapeurs métalliques.

e Hypothese n°3

L’hypothese la plus simple est celle de la dilatation thermique. Sous 'ef-
fet de 'augmentation de température, les métaux subissent une dilatation
thermique tel que :

AL a(T) x AT (1.33)
Lo

avec Ly la longueur initiale, AL 'allongement du métal pour une augmenta-
tion de la température AT et a(T) le coefficient de dilatation thermique.
Dans le cas d'un ruban, les extrémités sont contraintes, une telle dila-
tation impose donc des forces longitudinales. Il est possible que ces forces
soient a l'origine d’une rupture mécanique vers la fin du préarc lorsque la
rigidité mécanique du ruban est affaiblie par 'augmentation de température.
Dans le cas des expérimentations du laboratoire, le ruban a 'opportunité de
se déformer vers le haut ou vers le bas (figure 1.32). Il est possible que cette
déformation puisse aussi favoriser des contraintes longitudinales par 'appli-
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cation des forces de Laplace comme montré figure 1.33.

Déformation vers
le haut

=

- -~ \\ ~____

Contrainte de Effet Joule
dilatation thermique dans la réduction de section

F1GURE 1.32 — Déformation du ruban sous l'effet des contraintes thermiques.

FIGURE 1.33 — Ajout de contrainte longitudinale par les forces de Laplace a
la suite d'une déformation thermique.

Une telle hypothese est difficile a vérifier en ce qui concerne l'effet des
forces longitudinales. La simple déformation thermique peut tres bien étre
a l'origine d’'une cassure du ruban a l’endroit ou la section commence a se
réduire ou méme dans la zone ot la section est la plus étroite. Etant donné le
manque de connaissances sur les déformations et les résistances mécaniques
dans de telles conditions de température (les coefficients de dilatation ther-
mique ne sont présents dans la littérature que jusqu’a 300°C), la premiere
expérimentation possible serait la détection de cette déformation potentiel-
lement par I'utilisation d’une caméra rapide.
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Chapitre 2

Synthese bibliographique des
fils explosés

Dans ce chapitre, le mécanisme de la transition préarc-arc est étudié en
détail. La premiere section explique les simplifications géométriques qui ont
été apportées sur le fusible pour faire I’étude expérimentale de la transition
et discute de I'impact de cette simplification sur le phénomeéne. Les deux
autres sections donnent une description des mécanismes de la transition pré
arc-arc qui sont répertoriés dans la littérature. Ces mécanismes sont toujours
donnés pour des fils explosés et la recherche bibliographique concerne donc
ces géométries, des comparaisons pour les rubans fusible sont faites lorsque
cela est possible.

2.1 Simplifications géométriques

Le but de I'étude est de comprendre la transition préarc-arc, les méca-
nismes physiques qui s’y manifestent et d’apprécier le moment de son com-
mencement. [’étude de la transition est plus reliée a la phase de chauffage du
fusible et au moment de I'amorcage qu’a la phase d’arc. Le chauffage et les
phénomenes physiques qui lui sont associés déterminent la facon dont 'arc
va s’amorcer et donc comment se déroulera la transition préarc-arc. Le role
de la matiere de remplissage dans cette phase se limite a une absorption du
rayonnement thermique de la réduction de section et a la conduction de cha-
leur. Durant la phase de préarc, la pression au niveau des encoches demeure
celle de 'atmosphere [MAP99], il n'y a pas d’éjection de matiere et donc
d’absorption par la silice.

En ce qui concerne les phénomeénes de conduction, ils sont régis par la loi
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de Fourier, la conductivité thermique du cuivre est donnée figure 1.14. A la
température de fusion dans la partie solide elle est d’environ 350 W.m~!. K~}
et peut descendre & une valeur minimum de 175 W.m~'K~! dans la phase
liquide. La conductivité thermique de la silice dépend de sa granulométrie
et de sa pureté, elle est estimée par Lindmayer [M.L99] entre 0,27 et 0,4
W.m LK™ et Plesca [A.P07] donne 0,325 W.m~ " K~!. 1l est donc possible
d’approximer la conductivité thermique du sable par 0,30 W.m 1. K~!. Avec
ces données, une estimation de la puissance dissipée par conduction par le
ruban et par la silice est réalisée. Un ruban de réduction circulaire de di-
mensions L;=0,5 mm, L,=1,66 mm et d’épaisseur e=0,105 mm est considéré
figure 2.1.

—— L, =166mm  e—

l e =0,105mm
I
|
%

FIGURE 2.1 — Cotes d’une réduction de section circulaire d'un ruban de type
industriel.

Suivant les températures données figure 1.26 sur le ruban circulaire il est
cohérent de considérer une zone isotherme de température élevée d’une lon-
gueur L:iLQ. La température est prise égale a 1700K. La section d’échange
entre la partie chaude et le sable est constituée de la face du ruban tandis
que la surface de conduction a I'intérieur du métal est plus restreinte tel que :

Ssable - LLI
Sruban = Ll6
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Une épaisseur de sable e,4,.=10mm est considérée entre le fond d’encoche
chaud et la température ambiante de 25°C. En fonctionnement standard, la
référence est de 70°C au niveau de I'enveloppe [U.H95] et une température
d’équilibre homogene de 100 °C parait cohérente pour un calcul simplifié.
En dehors de l'encoche chaude, le reste du ruban est supposé stabilisé a
une température de 100°C. La conduction n’est calculée que pour un seul
cOté aussi bien pour le sable que pour le ruban. La longueur entre la section
réduite chaude et la partie large du ruban est donc lmban:%-%:%. Une
application numérique donne :

— 1 -2

Hgmd Teapiell = mfo_z%[(.ml ~1,410°K.m™!
— 1 _
Hgmd Truban!l = MK m a2, 1.10°K.m™!

% x 10-3"
Le flux de chaleur dans les deux cas est déterminé par la loi de Fourier :

=0,30 x 1,4.10°W.m "2 ~ 5,6.10*W.m >

s
Psable = >\sable X ngad Tsable

—
raban = Aruban X Hgmd Thban \ =175 x 2, 1.10°W.m 2 ~ 3, 7.103W.m 2

Les flux de chaleur sont ici maximisés pour le sable et minimisés du coté
ruban. Les puissances dissipées dépendent alors des sections données précé-
demment :

Ssapie = 2,1.107"m?

Supan = 5, 1.107%m?

La puissance perdue par conduction dans chaque cas est donc :

Psable = Psable X Ssable ~ 1, 210_2W
Pruban = Pruban X Sruban ~ 19W

Bien que ces valeurs soient calculées de maniere extrémement simplifiée, elles
montrent un ordre de grandeur des puissances de perte par conduction au
vu de la puissance apportée pour vaporiser le volume considéré. L’énergie
a apporter est d’environ 1,16J en se référant au volume molaire (7,11.107°
m?®.mol™!) et a I'énergie de vaporisation du cuivre (392kJ.mol™'). Si cette
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énergie est apportée en lms par exemple, la puissance d’apport est 1160W,
si cette énergie est apportée en 10ms, ce qui est typique comme temps de
réaction, la puissance est 116W. Le rapport des deux pertes par conduction
est :

Psa (&
R = ~0,063% (2.1)
ruban
Le calcul! a été, a chaque étape, minoré pour la conduction par le ruban et
majoré pour la conduction par le sable.

D’apres ces considérations, la présence du sable ne modifie pas les para-
metres de chauffage du ruban fusible, son influence dans le phénomene de
coupure n’est réellement significative que dans la phase d’arc. Réaliser une
expérimentation avec le sable n’est de plus pas facile car il est opaque et
limite les diagnostics optiques sur le ruban. Son absence peut toutefois avoir
des répercussions sur 1'établissement de la tension lors de 'amorgage [J.L13].
Dans cette partie, I’hypothese faite est que le phénomene accélérant la tran-
sition préarc-arc est indépendant de la matiere de remplissage.

Il a été vu précédemment que la géométrie du ruban joue un role dans
I’application des forces de Laplace sur la réduction de section. L’objectif dans
un premier temps est de comprendre ce qu’est la transition préarc-arc, a quel
moment elle commence et quels phénoménes physiques particuliers sont ob-
servés lors de son déroulement.

Le ruban fusible est un objet purement industriel, peu d’études fonda-
mentales ont été réalisées pour comprendre la transition sur ce support. Les
dimensions de ruban sont assez importantes et demandent une certaine puis-
sance pour les utiliser. Dans un premier temps la démarche a été de simplifier
le probleme le plus possible. Pour réaliser I’étude de la transition, certaines
conditions s’éloignent des tests typiquement industriels réalisés avec des ali-
mentations en tension alternative. Les premieres expérimentations sont réa-
lisées en appliquant des consignes de courant dans un élément fusible pour
considérer le probleme d’un point de vue strictement thermique sans avoir
de quelconque influence des variations de courant.

Les alimentations du laboratoire et les puissances disponibles ont orienté
le choix des éléments fusibles vers des sections inférieures. Les rubans indus-

1. Le calcul ne prend pas en compte la surface d’échange plus importante du sable
avec la céramique ni les capacités calorifiques en jeu mais il ne prend pas en compte la
résistance thermique de la céramique non plus.
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triels n’existent que dans certaines dimensions. Enfin pour pouvoir se référer
au peu d’études qui ont été faites sur la disruption des éléments fusibles, il a
été décidé de travailler sur des fils fusibles dans un premier temps et d’étudier
les rubans dans un deuxieme.

2.2 Transition préarc-arc pour di standard

Les fils explosés regroupent un large spectre d’études et d’applications
différentes, ils sont notamment les premiers fusibles [AP04b]. Le terme d’ex-
plosion est défini habituellement comme la décomposition d'un corps sous
forme d'un grand volume de gaz avec une libération d’énergie dans un temps
tres bref [JAPI1]. Les régimes peuvent ensuite étre définis comme déflagrant
ou détonant selon la vitesse de propagation de la réaction, respectivement
de T'ordre du m.s™! ou du km.s™!. Cette propagation est suivie d’une onde
de choc et d'une détente. A priori le bruit venant de 'onde de choc permet
donc de classer un grand nombre de destruction de fil dans la catégorie des
explosions. A la différence des explosifs, I’énergie n’est ici pas apportée par
une réaction chimique mais par effet Joule. La puissance de l'alimentation
détermine donc la puissance de l'explosion et il arrive que certains fils ne
soient dégradés que progressivement, donnant naissance a un arc électrique
sans qu’il n’y ait eu de véritable explosion, or le terme de fil explosé est tout
de méme utilisé lorsqu’il en est fait mention. Les fils explosés regroupent donc
les fils détruits par I'action du courant électrique avant tout.

Ils peuvent étre utilisés pour faire des nanopoudres [CY05] ou générer des
rayons X [Sa99]. Enfin ils trouvent aussi leur utilité pour effectuer certains
allumages de carburants. Ces applications tres diversifiées ont conduit a des
études menées sur des gammes de courant ou de variation de courant assez
variées. Les phénomenes de destruction des fils sont alors différents. Ainsi
un apport rapide d’énergie n’entraine pas une simple accélération des phé-
nomenes constatés pour un apport d’énergie plus lent. Les tableaux 2.1 et
2.2 donnent les principales caractéristiques du cuivre qui peuvent étre utiles
dans les différents calculs de cette section. En ce qui concerne I'étude, les

d
Y sont considérés comme trés grands au-dela de 1000 A.mm™2.us™! et stan-

dards en dessous de cette valeur qui, cependant, ne constitue pas une limite
absolue (tableau 1.1). Les transitions sont classées en fonction de ces ordres
de grandeur dans les dj/dt standards ou élevés, les mécanismes de transitions
sont différents dans ces deux classes.

61



Température de

Température de

Température

Masse
volumique (&

fusion (K) vaporisation (K) critique (K) T=Ty) py
(kg.m?)
1358 2843 8350 8,13.103

Tableau 2.1 — Températures caractéristiques et masse volumique du cuivre.

L Enthalpie a Conductivité oo Tension
Enthalpie a , . R . .
T=T(kJ.mol ") T=T yap électrique a superficielle &
PR (kJ.mol 1) T=T¢Sm™"') | T=T; (N.m™})
29,62-42,76 91,55-392,2 4,7.108 1,37

Tableau 2.2 — Caractéristiques électriques et énergétiques du cuivre, les en-
thalpies sont précisées avant et apres le changement d’état [SVS03] [For85].

2.2.1 Premieres constatations effectuées par Nasilowski

Le mécanisme de rupture des fils résulte de phénomeénes qui ne semblent
pas étre de nature purement thermodynamiques. La recherche du mécanisme
de I'explosion des fils est ancienne et a entrainé de nombreuses publications,
dont il est possible de trouver un recueil dans le proceedings : Exploding
Wires, édité par Chace et Moore [WH64]. Un article, écrit par Jan Nasi-
lowski en 1964 fait état d’une désintégration de fil par onduloide (traduction
de "unduloid") et striation [J.N64]. Dans la plupart des cas, il est difficile de
réaliser un diagnostic post-mortem sur un fil explosé du fait de sa destruc-
tion totale par I'arc électrique qui se met en place apres le préarc. Le procédé
utilisé par Nasilowski est d’interrompre le courant au moment ou I’arc com-
mence a apparaitre, ou si possible, juste avant. Le réglage a 1’époque est mal
aisé, il utilise des machines tournantes comme source de courant continu. Il
réussit néanmoins a obtenir une série de mesures sur des fils de 1,5m de long
en laissant les génératrices tourner sur leur propre inertie et en ne court-
circuitant les phases avec les fils explosés qu’au moment ou leur vitesse est
suffisamment réduite. Cela a pour conséquence de limiter le courant d’appel
(car la tension est proportionnelle & la vitesse de rotation) ainsi que 1'éner-
gie totale administrée au fil (car ’énergie que peut fournir la génératrice ne
dépend que de son moment d’inertie et de sa vitesse de rotation). Les fils de
diametre inférieur & 1mm prennent une forme ondulée présentant des noeuds
comme représenté figure 2.2.

L’espacement e de ces noeuds ou étranglement suit une loi linéaire qui
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FIGURE 2.2 — Forme des fils ondulés obtenue par diminution progressive du
courant avant la destruction due a l’'arc.

dépend du diametre d des fils tel que :

16
= — 2.2
e 3 d (2.2)

Le phénomene ne semble pas dépendre de l'intensité qui traverse le fil.
Lorsque le diametre dépasse 1mm, les fils ne présentent plus ce caractere
ondulé. En effet, le fil est comme coupé en morceaux d’égale part conservant
une forme plutot cylindrique. Les morceaux ne sont pas totalement détachés
les uns des autres, ce qui suggere un autre mécanisme de rupture ou de des-
truction que la simple fusion-évaporation. La structure des morceaux est en
effet analysée et révele que si il y a une trace de fusion sur la couche tres su-
perficielle du fil, il n’en est pas de méme pour les couches plus profondes qui
ont gardé leur structure métallique en grain. Une grande partie du fil durant
Iinitiation de I'explosion reste donc a 1’état solide. En ce qui concerne les
onduloides présentés, le diametre minimum du fil (au niveau des nceuds) a
conservé son grain métallique et donc est resté solide pendant tout le passage
du courant. Le diametre maximum présente la méme structure en grains pour
les couches internes du fil allant de I'axe jusqu’a un rayon identique a celui
des noeuds. Le reste de la couche plus superficielle semble s’étre liquéfié. Il
semble donc que les fils ondulés soient composés d'une sorte de noyau qui
reste solide, d'un diametre constant sur toute la longueur du fil tandis que les
surépaisseurs en forme de sinusoide soient dues a des dépots de métal liquide.

Concernant les extrémités des fils découpés en morceaux, l'auteur ex-
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plique que la liquéfaction de la périphérie du fil ne peut étre due a l'effet de
peau car les pentes de courant sont inférieures a 10°A.s~!. Il est notable que
pour un fil de 1 mm cela constitue une variation de densité de courant de
1,3.107*A-mm~—2.us~!. Les analyses menées sur les extrémités des segments
de fils montrent que leur séparation ne résulte pas d’une liquéfaction mais
bien d'un arrachement. Nasilowski met alors au point une expérimentation
qui lui permet de constater les oscillations longitudinales du fil lors du pas-
sage du courant (figure 2.3). Il rend ces vibrations responsables des différentes
cassures le long des fils explosés. Le capteur utilisé est un capteur piézoélec-
trique, d’'une certaine fagon il s’agit donc d'un capteur d’effort longitudinal,
les résultats qu’il obtient sont visibles figure 2.4.

4

[ 2 i

—_— —— ==
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input \ 6 oulpul 3 5

Fig, 10, Experimental arrangement for the investigation of vibrations of the wire during

electrical explosion: (1) fuse element as a generator of vibrations, (2) extension of the

wire as transmission line for vibrations, (3) metallic disc, (4) piezoelectric vibrations

receiver, (5) concentric cable to the cathode-ray oscillograph, (6) quartz-sand filler, (7)
insulating tube.

FIGURE 2.3 — Expérimentation de Nasilowski pour enregistrer les vibrations
issues du fil [J.N64].

Les résultats de cette expérience montrent clairement l'existence d’au
moins un mouvement longitudinal sur le fil qui explose, cependant les chro-
nogrammes obtenus sont paradoxaux et il est difficile de déterminer, a partir
de ces derniers, une tendance du fil a I’élongation, a la rétractation ou méme
a la vibration. Une étude complete de cette expérimentation est disponible
en annexe [.

Nasilowski observe enfin deux processus de désintégration différents : 1’'on-
dulation et la striation. Cette derniere differe de I'ondulation par la distance
qui existe entre chaque rupture de fils ainsi que sur la forme du conducteur
apres ’explosion. Dans le cas de I'ondulation, le conducteur est transformé
en une suite de petites gouttelettes alignées tandis que dans le cas de la
striation, les parties de conducteur qui n’ont pas été désintégrées sont encore
de forme cylindrique. La distance e entre les restes du conducteur est alors
[J.N64] :
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(a) Signal émis par le capteur piézoélectrique.

(b) Tension aux bornes du fil.

FIGURE 2.4 — Résultats de I'expérience de Nasilowski.
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e = 0,555+ 2,08d (2.3)

Les deux processus sont discriminés a partir d’une densité de courant critique
qui dépend du diametre du conducteur qu'il fournit (figure 2.5).
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FIGURE 2.5 — Densité critique séparant le régime onduloide et le régime de
striation [J.N64].

2.2.2 Etude de Graneau
2.2.2.1 Théorie des efforts électrodynamiques longitudinaux

En ce qui concerne les forces électrodynamiques longitudinales, elles ont
largement été étudiées et défendues par Peter Graneau [PN95]. Graneau rend
ces forces responsables de la fracturation des fils explosés. Selon la formule
d’Ampere initiale, la force élémentaire existant entre deux lignes élémentaires
de courant 1,,dm et i,dn est donnée par ’équation 2.4 :

_dmdn

dF = _imZHT (2cos (€) — 3cos (a) cos (B)) (2.4)
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Cette formule prend en compte toutes les directions possibles entre deux
lignes de courant avec d la distance séparant deux lignes de courants infinité-
simales? ; o et 3 représentent les angles que forment respectivement les lignes
dm et dn avec la droite qui les relie; € représente I'angle qui existe entre les
deux lignes de courant. La force dF exprimée par la formulation d’Ampere
suit les principes de la mécanique newtonienne. Ainsi les efforts sur dm sont
les mémes que sur dn et sont dirigés selon la droite qui les relie (figure 2.6).

A d’;B_ < /

P2 } Vs

FIGURE 2.6 — Angles concernant les éléments de courant dm et dn dans
I’équation 2.4. L’élément dm appartient au plan P1 et ’élément dn appartient
au plan P2, I’élément dm est représenté également en pointillés a coté de
I’élément dn pour illustrer I’angle e.

Cette formule a été établie sur une unité d’intensité nommeée "absolute-
ampere' qui correspondait aux amperes du systéme cgs tres utilisé a cette
époque. D’apres 2.4 le carré d’une intensité a la méme dimension qu’une force
et la formule permet d’obtenir une force en dyne (107°N). Les dimensions
ont ensuite évolué vers le systeme MKS puis vers le systeme SI en 1960.
Dans le systeme MKS, qui fut intégré dans le systeme SI, ’équation 2.4 doit
étre multipliée par le facteur 42 pour obtenir des newton. Cette nouvelle
formulation respecte alors I'homogénéité des grandeurs et sera utilisée par la
suite. Lorsque les éléments de courant sont paralleles, 'angle € est nul et «
=/, il vient alors :

. dmdn

dF = —%imZHT (2 - 3 (cos ())?) (2.5)

2. Pour que le calcul fonctionne, les éléments ne doivent pas étre réellement infinitési-
maux mais respecter une certaine longueur qui dépend du diameétre du conducteur comme
le montre la section 2.2.2.2.
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Lorsque les lignes de courant sont situées I'une a coté de 'autre, a=90°, la
force dF' est négative et correspond bien aux efforts de compression calculés
avec la formule de Laplace. En revanche lorsque les lignes de courant sont dé-
calées, 'angle o augmente et la force dF' diminue jusqu’a une valeur limite ol
elle change de signe et devient une force de répulsion. Ce dernier phénomene
n’est pas prédit par les formules d’électrodynamique moderne qui découlent
des formules de Maxwell. Ce sont ces mémes effets de répulsion, non prédits
par les forces de Laplace qui ne donnent que des forces de compression, qui
seraient a l'origine de la dislocation des fils explosés alors qu’ils sont encore
a ’état solide selon Graneau. Pour quantifier les efforts longitudinaux entre
deux éléments dm et dn situés sur une méme ligne de courant, ’angle a est
nul, la force de répulsion d’ampeére peut étre calculée par :

.. dmd
dF:Z—;@mznin;n (2.6)
nelx;l]
m € [0 ; X] |
|
{ \( \
dm dn
2>11€< > 1€ I
11 11 I
11 11 1 1
L1 L1 5>
11 11 I
11 11 I
11 11 |
11 11 I
11 11 I
11 11 |
>
M: X N: Sens
L Xx€E[0;1] du courant
I I
I I

IF|

FIGURE 2.7 — Paramétrage pour le calcul des forces longitudinales d’Ampere
[PN95].
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Puisque les éléments dm et dn sont parcourus par un méme courant,
im=tn,=1. Il faut ensuite intégrer cette force en séparant le conducteur en un
élément M et un élément N tel que sur la figure 2.7. L’intégration de ces
forces élémentaires présente entre chaque élément dm et dn des éléments M
et N permet d’obtenir la force qui existe entre ces deux longueurs. Soit m
et n les coordonnées de chaque élément dm et dn. Selon le paramétrage de
la figure 2.7 les coordonnées m sont comprises entre 0 et z, tandis que les
coordonnées n sont comprises entre x et [, [ étant la longueur du conducteur.
La distance entre deux entités élémentaires de courant est alors :

d=m-—n (2.7)
D’ou :

Mo o /ff /l dn
F=— —.d 2.8
ar’ Jo Ja (m —n)? " (2:8)

L’intégration sur n donne :

o g /9«“ dm /1 dm
=" - 2.
47rZ (0 m — [ 0o m—x (2.9)

et I'intégration sur m aboutit & la solution :

Ho .o -z
F = yp (ln( ; ) - ln(0)> (2.10)

Les quantités présentes dans cette derniere expression sont infinies, cela
montre qu’une intégration analytique des forces d’Ampere ne converge pas
vers une valeur précise mais diverge vers l'infini. Cette divergence vient du
fait que lorsque les éléments de courant n’ont pas de longueur minimum,
la distance qui les sépare n’a pas non plus de minimum. Deés lors, la répul-
sion entre les deux est d’autant plus importante que les éléments de courant
considérés sont petits. Néanmoins I'augmentation de la force de répulsion
augmente de moins en moins vite [PN95]. Graneau illustre ce fait par une
étude numérique de l'intégrale de dF. Il faut en fait comprendre dans la
théorie d’Ampere que la force illustrée par 1’équation 2.5 ne s’applique pas
entre des éléments de courant infiniment petits mais entre des morceaux de
conducteur qui ont une dimension finie et minimum.

2.2.2.2 Application de la formule d’Ampere

La dimension minimum pour dm ou dn est considérée par Graneau comme
pouvant étre la taille d'une maille cristalline du métal ou du moins pas en des-
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sous de la taille d’un atome. Pour réaliser I'intégration de maniére numérique,
le conducteur de longueur [ est décomposé en z morceaux. Les longueurs dm
et dn sont égales et représentent un morceau unitaire de conducteur, tous les
déplacements le long du conducteur peuvent étre exprimés par un multiple
de la longueur dm ou dn. Les coordonnées m et n deviennent discretes (les
valeurs ne peuvent étre continues puisque le déplacement minimum devient
[/z), elles correspondent désormais a un déplacement d’un certain nombre de
longueur dm ou dn. La coordonnée m est intégrée de 1 a x et la coordonnée
n est intégrée de (x+1) a z. Des lors, étant donné que le déplacement le
long de la ligne de courant s’effectue par déplacement discret d’une longueur
dm ou dn, la coordonnée x représente donc le nombre de morceaux dont est
constitué I’élément M. L’équation 2.11 est alors posée, toujours en respectant
le paramétrage de la figure 2.7 :

“0 2 Z Z (2.11)

m=1n= x—i—l n)

Plus z est important et plus le résultat est grand, cependant, la croissance de
la force calculée ne fait que diminuer. Le calcul de la contrainte adimensionnée
T définie par :
F
2
i

T = (2.12)

est montré figure 2.8 pour différentes valeurs de z. La courbe suit une loi du
type [PN95] :

T = 0,19 + In(2) (2.13)

Le second parametre d’importance dans le calcul numérique est la va-
riable z. Pour un z donné le calcul est effectué pour différentes valeurs de =,
le résultat est donné figure 2.9. Il est visible que le maximum de contrainte
est atteint lorsque les éléments M et N représentent chacun la moitié du
conducteur. Les expérimentations menées par Graneau montrent que plus le
courant est important et plus le fil se rompt en morceaux de petite taille.
Lorsque les morceaux se subdivisent a nouveau avec 'augmentation du cou-
rant, il remarque que la longueur des bouts de fil est divisée par deux. Cette
observation est donc en faveur des forces longitudinales d’Ampere.

En utilisant 'hypothese d’une seule ligne de courant, et en réalisant un
calcul numérique avec un z suffisamment grand, les forces longitudinales
en fonction du courant peuvent étre évaluées au milieu du fil, le résultat
est donné figure 2.10. Les contraintes deviennent vite importantes, cepen-
dant Graneau montre que ce résultat n’est pas exploitable aussi simplement

70



15

L -
o’
”
”’
- e
/’,”
/”
T S -
/’ i
/’,
/’,
’
’/
.
,/
,’
0\ I ! |
0 2 4 6
10 10 10 10
z

F1GURE 2.8 — Calcul du coefficient de contrainte T pour différentes valeurs
de z pour un conducteur d’'une longueur quelconque et tel que z=z/2.

o 200 400 600 800 1000

FI1GURE 2.9 — Calcul du coefficient de contrainte T pour différentes valeurs de
x pour un conducteur d’une longueur quelconque, subdivisé en z morceaux
tel que z=1000.
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lorsque la section du conducteur augmente. En effet 'augmentation du dia-
metre du conducteur fait qu’il n’y a pas qu’'une ligne de courant mais plu-
sieurs. Elles se répartissent sur tout le diametre et comme leurs intensités
respectives sont plus faibles, les répulsions au sein des mémes lignes de cou-
rant sont plus faibles. Du reste, 'influence répulsive des lignes de courant
entre elles ne compense pas tout a fait cette diminution puisque la distance d
a considérer entre les éléments de courant dm et dn de deux lignes de courant
différentes est obligatoirement plus importante et I’est a fortiori d’autant plus
que la section du conducteur augmente. De plus, 'angle «a est différent de
0 dans ces calculs et participe d’autant plus a cette baisse des contraintes.
Ce phénomene est appelé dilution des forces longitudinales [PN95]. Graneau
remarque par ’expérience qu’une juste mesure des forces est évaluée lorsque
la longueur élémentaire de courant considérée pour le calcul est identique au
diametre du conducteur. Il semble qu’ainsi les effets de la dilution des efforts
longitudinaux soient pris en compte [PN95]. Les regles de calcul données par
Graneau sont précisées en annexe J.

gx 10’

7 /

Force longitudinale(N)

FicURE 2.10 — Calcul des forces longitudinales d’Ampeére au milieu du

conducteur pour une seule ligne de courant et pour z=1000 en fonction de
I'intensité.

Pour un conducteur de longueur [, les longueurs élémentaires dm et dn
doivent donc étre prises égales au diametre du conducteur, le nombre de

morceaux z a considérer pour le calcul en est donc directement déduit. L’im-
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FIGURE 2.11 — Forces longitudinales d’Ampere en fonction de la densité de
courant, pour trois rayons de fil différents et pour une longueur de 10mm.

portance de la densité de courant se voit donc a nouveau puisque les forces,
a intensité égale, dépendent du diametre du conducteur. Une évaluation de
la densité de force longitudinale en fonction de la densité de courant est don-
née figure 2.11 pour un conducteur cylindrique. Plus le conducteur est de
gros diametre et plus les efforts a densité de courant égale sont importants.
Une des difficultés des hypotheses de calcul est donc d’évaluer correctement
la longueur du conducteur qui explose. En effet, si les amenées de courant
fixées sur le fil ou sur le ruban se trouvent dans son prolongement, faut-il
considérer la longueur des amenées de courant ? En théorie, si les forces lon-
gitudinales d’Ampeére existent, la géométrie décrite par les cables qui aménent
le courant est effectivement importante car si ces amenées de courant ne sont
pas symétriques de part et d’autre du conducteur fusible, la force maximale
d’arrachement ne se trouve plus au milieu du fil explosé mais est déportée
sur le coté.

2.2.2.3 Application des forces électrodynamiques longitudinales
sur un conducteur de section rectangulaire

Pour un conducteur de section rectangulaire, les effets de la dilution des
forces longitudinales sont plus importants que pour un conducteur cylin-
drique, et d’autant plus pour un ruban fusible pour lequel I'épaisseur est
presque négligeable comparée a sa largeur. Les lignes de courant extérieures
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interagissent alors beaucoup moins entre elles. Un calcul de force pour un
conducteur a section rectangulaire est réalisé et montré sur la figure 2.13.
Pour respecter les hypotheses données par Graneau, la longueur dm est prise
identique & I’épaisseur du ruban (qui est la dimension la plus petite) et le
nombre de ligne nl de courants paralleles est évalué par :

L
= — 2.14
nl c ( )

avec L la largeur du ruban et e son épaisseur (figure 2.12). Le nombre de
divisions z de chaque ligne de courant est donc évalué par :

2= (2.15)

La longueur [ considérée est 5mm, méme si 'estimation de cette longueur
reste difficile puisqu’elle dépend de la géométrie des amenées de courant. La
largeur considérée est 0,5mm et ’épaisseur 0,105mm. Ces dimensions sont
identiques ou proches de celle des rubans qui ont été testés au LAEPT.
Lorsqu’il y a plusieurs lignes de courant, chaque ligne fait l'objet de forces
d’élongation qui sont dues a elles-mémes mais aussi aux autres. Il est possible
de calculer séparément ces effets en prenant pour notation :

By, =Fy, + ey + oo+ Fyy, (2.16)

ou [, est 'effort d’élongation total subi par la ligne de courant k et F;, _;,
est leffort d’élongation exercé par la ligne de courant 1 sur la k™ (I'indice [
signifiant "ligne"). Ces éléments (F;, ), avec y €[1 nl], forment une matrice
carré de dimension nlxnl. Pour évaluer chacun d’eux, la formule 2.5 est
utilisée. Cependant seuls les efforts longitudinaux sont intéressants ici. Or les
forces newtoniennes qui s’exercent entre chaque élément de courant dm et dn
sont dirigées selon la droite qui les relie. Durant 'intégration numérique, les
forces élémentaires dF sont donc projetées sur I'axe directionnel d’écoulement
du courant. Les forces longitudinales entre chaque ligne y et k£ sont donc
évaluées par :

N2 = z 2
fo (1 2 — 3cos*(«)
k., =—(— —_— 2.1
=42 () 3 sl (2.17)
avec
d* = (ly — 1,)* + (m —n)? (2.18)
et
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o5(0) = (M)% 2.19)

Par la suite il est plus commode de raisonner avec la variable 7" donnée
par 'expression 2.12.

x=z/2
A ! PN
/dm \If dn
T r T
(N HEEEE 1 o 4
i H 7 . T
p : ‘ | |
gﬂ .} r.‘,iﬂ 11 L
: ' H. .'l.‘.... ! I
Z ; > C ::: ..... {I..:{ _____ - >
[} |l
l=z.dm
dm=dn=e

FIGURE 2.12 — Paramétrage pour le calcul des efforts longitudinaux sur un
ruban, les points noir représentent les centres des éléments de courant infini-
tésimaux

La figure 2.13 montre donc les efforts longitudinaux totaux exercés sur
chaque ligne de courant, c’est-a-dire les éléments T, , et montre que ces efforts
ne sont pas homogenes sur toute la largeur mais bien maximum au centre.

L’effort d’arrachement total peut ensuite étre évalué en faisant la somme
de tous les termes 7', . Pour le calcul effectué dans la figure 2.13, la valeur
totale obtenue est T' =1,92. Pour un conducteur cylindrique de méme section
et de méme longueur, la contrainte 1" calculée est alors 3,13. A section iden-
tique et longueur identique, le ruban subirait donc 1,6 fois moins d’efforts
longitudinaux que le conducteur cylindrique.

Dans les expérimentations menées sur des fils, les bouts de fils se séparent
en leur milieu a chaque nouvelle division. Cela est logique si il est considéré
que pour une ligne de courant de longueur [, le stress maximum est obtenu
a r=z/2. Cependant, lorsque le conducteur commence a se diviser en mor-
ceaux, les morceaux sont reliés entre eux par des arcs électriques et le courant
continue de s’écouler a travers chaque bout de fil qui forme toujours une ligne
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FIGURE 2.13 — Contraintes exercées sur chaque ligne de courant pour z=z/2.

de courant un peu allongée par la longueur des arcs formés entre les bouts.

Puisque les morceaux de fils alignés forment toujours une méme ligne de
courant, pourquoi la séparation s’effectue-t-elle au milieu de chaque bout de
fil? En effet, apres la premiere séparation du fil en deux morceaux, il n’est
plus possible de briser le fil au milieu et donc, la nouvelle séparation pour
un plus grand courant devrait s’effectuer a I'endroit du deuxieme maximum
de tension mécanique qui se situe aux extrémités les plus proches du milieu
de la ligne de courant. Pour répondre a cette question il faut reconsidérer
que dans la théorie d’Ampere, les forces ne s’exercent pas entre les lignes de
courant mais entre les éléments de matiere qui les transportent. Le transport
du courant par l'arc électrique s’effectue dans un gaz ionisé qui présente une
inertie négligeable par rapport a celle du morceau de fil. Les arcs électriques
dans la théorie d’Ampeére n’ont donc pas d’influence sur les bouts de fils.

Chacune des deux parties du fil sectionné en revanche a une inertie sem-
blable, elles s’influencent donc. Leur inertie est faible et sous 'effort de ré-
pulsion qui existe entre les deux éléments les bouts de fils accélerent chacun
de part et d’autre de l'arc électrique. Les deux morceaux formés ne sont
donc plus capables de se briser I'un et 'autre. Si une deuxieme division doit
se produire, il est nécessaire que chaque morceau de fil soit tenu pour que
Ieffort mécanique ne soit pas transformé en accélération. Cette condition ne
peut étre remplie qu’au sein de chaque morceau de fil. Le stress mécanique
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est donc a nouveau maximum au milieu de chaque bout de fil, d’ot une sub-
division en deux de chacun des deux morceaux de fil et ainsi de suite pour
les divisions ultérieures.

Lorsque deux conducteurs sont séparés par un arc électrique et qu’ils
sont libres de se déplacer, le stress mécanique di aux forces d’Ampere en
chacun d’eux doit donc étre analysé indépendamment de I’autre conducteur 3.
Graneau et Nasilowski ont ainsi pu observer de nouvelles divisions séparant
les conducteurs en deux, puis quatre puis huit.. morceaux lorsque le courant
augmentait jusqu’a une certaine limite [PN95]. Cette limite ne correspond pas
a la taille d’'une maille du réseau cristallin du métal, mais dépend directement
de 'angle o de la formule d’Ampere (équation 2.5). En effet, il a été vu
que tout conducteur n’est pas constitué d’une seule ligne de courant mais
de plusieurs qui interagissent entre elles. Lorsque deux éléments dm et dn
d’une méme ligne sont tres proches, il existe toujours une répulsion entre les
deux. Cependant les autres éléments dm des autres lignes de courant ont une
interaction avec cet élément dn qui se change en attraction pour la condition
suivante :

2 — 3 (cos(a))* > 0 (2.20)

c’est-a-dire pour a>35,3°. Les attractions exercées par les autres lignes de
courant finissent donc par compenser la force de répulsion longitudinale
lorsque la longueur du morceau de fil est suffisamment petite. Expérimenta-
lement, Nasilowski a trouvé que cette valeur est atteinte lorsque le bout de fil
est de la méme longueur que son diametre et un calcul réalisé par Graneau
sur un élément de section carré montre une valeur théorique égale a 1,4 fois
la largeur de la section.

La limite de la subdivision des fils est donc un phénomene, une fois de
plus, parfaitement explicable avec les forces d’Ampere qui selon Graneau
n’ont pas été prises en défaut en plus de 170 ans. Elles ont pourtant été dé-
laissées en faveur des formes de forces électrodynamiques plus modernes qui
utilisent les équations de Maxwell et qui font consensus aujourd’hui. Ces deux
forces qui prédisent souvent dans des circuits fermés les mémes résultats sont
incompatibles dans le sens ou elles n’apportent pas la méme explication aux
phénomenes physiques observés. L’historique de la force d’Ampere est no-

3. Cela reste bien str vrai tant que les accélérations ||d@|| produites sur chacun des
éléments de masse m, qui dépendent de leur inertie reste dans une certaine limite. Au-dela
d’une certaine valeur, la force m|d|| appliquée sur le conducteur peut aussi engendrer un
stress mécanique mais qui serait plus de compression cette fois-ci.
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tamment illustré dans [CB]. 1l existe différents papiers tentant de démontrer
leur inexistence ou parfois leur similarité avec les forces de Laplace, pour la
plupart réfutées par Graneau. Le sujet a donné lieu a de fortes confrontations
dans le sens ou préférer les forces électrodynamiques newtoniennes était vu
comme remettre en cause les bases de la relativité. Rambaut et Vigier [MJ89]
justifient cependant ’existence des deux types de forces, celle d’Ampere pour
les lignes de courant dans les conducteurs et tout ce qui est matériel, celle de
Laplace pour les lignes de courant dans le vide. Ainsi, les différences expé-
rimentales en faveur des forces d’Ampere seraient dues au déplacement des
particules dans un élément matériel. Les deux théories ne seraient donc pas
tout a fait opposées et la reconnaissance des forces d’Ampeére ne donne lieu
a aucune remise en cause de la relativité [MJ89].

2.2.3 Explications de la disruption des fils a I’encontre
des forces d’Ampere

Pour expliquer la disruption des fils, les autres théories concernent a la
fois la force de compression subie par le fil, 'effet Joule et D'effet inductif.
Les autres théories laissent en effet les forces d’Ampere de coté et ne recon-
naissent que les effets des forces de Laplace, perpendiculaires a 'axe du fil.
L’explication donnée par Graneau sur I'explosion des fils de Nasilowski a en
effet déclenché la publication d’une série de papiers, tous discutés par Gra-
neau. L’explication de Aspden? remet en cause celle de Graneau et propose
d’expliquer la rupture mécanique par une sorte de déséquilibre induit au sein
des matériaux soumis a de fortes variations de courant par 'inductance de
ces derniers.

La théorie est donc la suivante [H.A85] : le courant continu traversant un
conducteur résulte du déplacement des électrons libres qui font partie de la
couche de conduction de ce dernier. Les électrons prennent donc une certaine
vitesse et percutent régulierement le réseau cristallin du métal, la résistivité
provient de ces collisions. Le métal est électriquement neutre et pour chaque
électron qui quitte son emplacement un trou positif est formé. Il y a en
permanence des recombinaisons électron-trou dans le conducteur qui n’est
globalement jamais en déficit d’électrons. Cependant lorsque les électrons
percutent le réseau cristallin, une certaine force s’exerce sur le conducteur du
fait de ces collisions. Le champ électrique qui existe le long du conducteur

4. 11 semble pourtant qu’il soit également un défenseur des forces d’Ampere d’apres
[MJ89].
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crée une force opposée en exercant une interaction sur les charges positives du
réseau (les trous) qui compense la force induite par les collisions d’électrons.
Ainsi, mis a part les forces d’Ampeére qui ne sont pas considérées dans cette
étude, aucun stress longitudinal n’est a prendre en compte. En revanche
lorsque le conducteur de section S est soumis a une variation de courant,
comme une pente qui résulterait par exemple de I'application d'un échelon
de tension, le champ électrique F obtenu dépend toujours de la résistivité
mais également de I'inductance L du conducteur de longueur [ :

Ldi(t)
[t

avec p la résistivité électrique du conducteur et le terme % I'inductance li-
néique du conducteur (dépendant fortement de sa géométrie). La deuxieme
composante du champ F, qui produit une force supplémentaire sur les trous
du réseau cristallin, n’est pas compensée par les collisions des électrons, elle
est uniquement représentée par la résistivité du métal. Le ralentissement
supplémentaire des électrons qui donne lieu a un plus fort champ électrique
résulte du travail supplémentaire qu’ils doivent apporter au stockage d’éner-
gie sous forme magnétique. Des lors, la force supplémentaire F' exercée sur
le réseau cristallin est :

P .
E = Gi(t) + (2.21)

F=qE (2.22)

et
q =n.eSx (2.23)

avec e la charge électrique élémentaire d'un électron (1,602.10717C), n, la
densité volumique de charges libres dans le métal et x la longueur de mé-
tal considérée. Soit dF' la force exercée sur un élément de longueur dr du
conducteur, la densité volumique de charges libres n, dans le cuivre étant
8,5.10%.cm™3 [W.E58], la densité de trou sera identique (du fait de la neu-
tralité électrique). Seule la deuxiéme composante du champ électrique due a
I'inductance intervient dans le déséquilibre, d’ou :

L di(t)
dF = n.eS—
neSl o

Soit f la force linéique, son expression est :

dx

dF L di(t)

f= g = ST

Une des difficultés est le calcul de I'inductance d’'un fil, elle peut étre
calculée a partir de 'expression [F.W] :

(2.24)
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21 d\’ AT d
(2.25)

avec [ la longueur du fil et 4 la perméabilité du matériau. Pour un conducteur
de 1,5m de long et de diametre Imm l'inductance obtenue est 2,38 pH, soit
une inductance linéique d’environ 1,6uH.m™!. Les essais de Graneau dont
discute Aspden dans [H.A85] font état d’une intensité d’amplitude 5000A
avec une fréquence de 2000Hz délivrée dans un fil de diametre 1mm et de
longueur 1,5m. Le champ électrique maximum qui n’est dii qu’a I'inductance
est donc :

Eruw = [wI; (2.26)
L’application numérique donne E,,,,=6,3.10"V.m~!. Le stress linéique dé-
coulant de I'inductance du fil est donc f=4,2.105N.m ™" soit une force linéique
de 4,2.10*N.cm~!. L’application numérique montre donc une force trés im-
portante. Concernant des fils de mémes dimensions en aluminium, Aspden
aboutit & une contrainte mécanique de 10°N.cm™2.cm™! soit une tension mé-
canique de 3,3.103N.cm~!. La différence provenant notamment de I'induc-
tance qui n’est pas estimée de la méme fagon (Aspden donne une inductance
de 5.107'°H.cm ™). Une estimation des forces d’Ampére au milieu du fil dans
un cas similaire donne une force de 17N.

Si cette force est probablement suffisante pour casser un fil de 1mm
échauffé par effet Joule, elle est tres inférieure aux forces considérées par
Aspden. Les résultats d’Aspden dépendent fortement de la fréquence de I'in-
tensité tandis que les forces d’Ampere sont opérantes a courant continu. Si
la théorie d’Aspden donne une explication intéressante de la fracturation du
fil en morceaux, elle n’explique pas pourquoi cette subdivision est réalisée
a chaque fois a la moitié des morceaux de fils. Le doute est d’autant plus
fort que la théorie d’Aspden, pour un courant de 1A sous 1GHz et dans les
mémes conditions que précédemment, meéne a une force de 3,3.10°N.cm~!. Or
le transport des hautes fréquences ne pose pas de probléeme de résistance mé-
canique des fils. De méme, sous une fréquence de 50Hz, un conducteur soumis
a une densité de courant de 500A.mm~2 soit un courant de 1500A pour un fil
de 1mm subirait une force d’environ 25N.cm~!. Pour une distance de 1mm
cela représente une force de 2,5N et donc une tension mécanique d’environ
SON.mm 2. Pour I'aluminium, Aspden donne une résistance de 60N.mm™2.
En ce qui concerne le cuivre, la résistance mécanique est 70N.mm 2 [Bar88].
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Or, 500A.mm~2 est une densité nominale pour un fusible. D’aprés cette théo-
rie, un courant standard soumettrait donc le fusible a une tension mécanique
supérieure a sa résistance mécanique. Or les fusibles supportent également
des courants d’appels importants, par exemple lors de la mise en route de
machine tournante, qui dépassent le courant nominal pendant quelques ms,
leur allongement ne se produit pas pour autant.

2.2.4 Théorie de la dislocation par expansion thermique
inertielle

Une autre théorie proposée par Ternan [J.G86] explore I'expansion ra-
pide du fil sous l'effet de la chaleur et qui, soumis a sa propre inertie serait
I'objet d’élongation élastique s’amplifiant et amenant le fil a se fracturer.
Cette théorie (et surtout la critique des deux autres précédentes) a été 1'ob-
jet d'une réponse par papiers interposés entre Graneau, Aspden et Ternan
[P.G87] [H.A87] . L’argument majeur de Graneau étant qu’'un fil dont les ex-
trémités sont clampées n’a aucune chance d’atteindre la vitesse d’élongation
préconisée par Ternan.

Dans la littérature il existe aussi certaines modélisations qui estiment que
les forces de compression de Laplace associées a I’élongation du conducteur
sous l'effet de la chaleur peuvent étre suffisantes pour provoquer des forces
longitudinales le long du conducteur et ce, méme dans le cas de fils clampés
aux extrémités [AS]. A la connaissance de 'auteur il n’y a pas eu de discus-
sions supplémentaires a la suite de ce papier. Cependant Graneau explique
bien que les conversions des efforts de compression perpendiculaires au fil sont
beaucoup trop faibles pour engendrer la destruction du fil. L’augmentation
de 'amplitude des élongations élastiques due aux courants alternatifs est une
explication qui pourrait étre applicable aux fils explosés de Graneau, puis-
qu’il utilisait un banc capacitif, mais pas a ceux de Nasilowski qui utilisait
une source de courant continu. Or les phénomenes observés étaient identiques

[PNO5].

Le sujet a été principalement étudié par ces quelques auteurs pour ces
densités de courants, et il semble qu’apres toutes ces années, le probleme ne
soit toujours résolu, faute d’expérimentations supplémentaires. La suite des
études de fils explosés s’est portée sur des fils beaucoup plus fins, plus courts
et surtout soumis a des densités de courant autrement plus importantes. Les
phénomenes décrits se rapprochent alors beaucoup plus de réelles explosions.
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g
2.3 Transition préarc-arc des grands Y

dt

2.3.1 Expérimentations menées sur les fils explosés

di
2.3.1.1 Description des phénomenes pour les grands d%

Les fils explosés utilisés pour générer des rayons X subissent des densités
de courant de I'ordre de 10°A.mm~2 pour des variations de densité de cou-
rant de Uordre de 10°A.mm~2.us™! [Sa99).

Une expérimentation a été menée par Pikuz [Sa99] sur des fils explosés de
différents matériaux avec des diametres variants entre 7,5um et 25pum pour
des longueurs assez courtes de l'ordre de 6mm. L’expérimentation (figure
2.14) a été menée pour une pression d’environ 10 Pa. Les fils sont explosés
par des pulsations de courants sinusoidaux d’amplitude comprise entre 2 et
5kA. Ils sont soumis a un rayonnement X durant leur désintégration, ce qui
permet de réaliser un diagnostic sur leur structure en fonction de la perméa-
bilité de la matiere au rayonnement.

XP pulser
X-pinch (source 2) diode

X-pinch (source 1)

Cathode
Explcded wire
or wire array (object)

Auxiliary pulser
diode

)
detectors Cathode

FIG. 1. Schematic view of the experimental setup showing
the x-ray backlighter source positions relative to the exploding
wire array being radiographed.

FIGURE 2.14 — Schéma de I'expérimentation menée par Pikuz [Sa99].

Le constat fait par Pikuz est que les phénomeénes de disruption ne sont
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pas les mémes en fonction des matériaux. Les différents matériaux utilisés
durant ses expérimentations peuvent étre classés selon deux catégories.

a) Les matériaux réfractaires présentant une forte résistivité ou une forte
variation de résistivité avec 'augmentation de température ainsi qu’une
température de fusion élevée comme le tungstene.

b) Les matériaux bon conducteurs électriques comme l'or, le cuivre ou
I’aluminium avec une faible température de fusion.

Dans les métaux réfractaires comme le tungstene, il constate un grossis-
sement de la section du fil d'un facteur 10 environ pour des fils préalablement
chauffés a 2000K. Ce grossissement est constaté au milieu du fil, tandis que
sur les bords la section augmente peu. La densité inhomogene de la colonne
montre qu’elle est constituée de liquide et de "bulles" de gaz. Les fils non
préalablement chauffés ont une expansion de diametre un peu moins impor-
tante comme le montre la figure 2.15.
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2. Examples of radiographs from two separate tests of  FIG. 3. Examples of radiographs during later stages of the
ires with initial diameter 7.5 wm and length 1.04 c¢m at the current pulse for two-wire loads in two pulses, one radio-
ated times from the discharge onset (a) without preheating,  graphed at 2.6 us (a)—(c) and the other at 8 us (d)—(f). En-
'b) with preheating. An enlarged segment of the preheated larged segments of the left and right wire radiographs are
(c), which appears like a liquid-vapor foam, and two  shown in (b) and (c) for the 2.6 us test and (e) and (f) for the
ags of the areal density in the indicated regions, (d) and 8 us test. The 2.6 us images show a foamlike structure with
ire also shown. The estimated absolute error in (d) and (e) bursting vapor bubbles, while the 8 us images show threadlike
25%. structures and separate droplets.

FIGURE 2.15 — Desintégration de fils de tungsten [Sa99].

Pikuz explique que l'intérieur du fil se liquéfie en premier lieu, le bord de
la colonne et sa délimitation précise étant dus aux tensions superficielles du
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liquide. Le chauffage de la colonne liquide engendre les bulles de gaz qui font
alors monter la pression interne de la colonne et forment une structure "en
mousse" (figure 2.15). Les bulles de gaz percent I'enveloppe de la colonne, la
pression accumulée entraine une explosion du fil en projetant des gouttelettes
de métal liquide dans ’espace environnant.

Le grossissement plus restreint qu’il observe au niveau des électrodes
maintenant le fil (figure 2.15) n’est pas justifié selon lui par des pertes de
conduction thermique car le diametre des fils est tres fin et que la décharge
est tres rapide. Pikuz avance qu'un plasma est généré tout autour du fil et
dérive une partie du courant. Le plasma enrobe toute la longueur du fil a la
différence qu’il est généré plus tot pres des électrodes. La dérive du courant
engendre alors un chauffage moins important dans cette partie du fil et donc
un gonflement moins important.

Pour Pikuz, la tension aux bornes du fil diminue du fait de la formation
d’une couche de plasma trés conductrice autour du fil qui impose une dif-
férence de potentiel en détournant le courant du fil. La différence entre les
fils préchauffés et les autres (figure 2.15) vient du fait que le préchauffage
tend a libérer les gaz facilement désorbables du matériau. Les fils préchauffés
liberent donc lors de leur chauffage moins de gaz que les autres et produisent
donc moins de vapeurs qui forment le plasma de contournement. La matiere
liquide est donc chauffée plus intensément, la colonne s’élargit plus.

Dans les matériaux tres conducteurs et non-réfractaires (figure 2.16), une
structure de métal liquide et de bulles de gaz est observée pres des électrodes
mais toujours avec une expansion de section modérée. La différence fonda-
mentale est que sur le reste de la longueur, la structure constituée de bulles
de gaz et de métal liquide perdure beaucoup moins longtemps. En effet, au
lieu d’éclater comme les matériaux réfractaires, la phase suivante est une
complete vaporisation des fils.

Les matériaux plus conducteurs présentent une colonne liquide plus homo-
gene durant la transition préarc-arc, I’ensemble de la matiere tend a étre dans
la méme phase. En revanche, en dehors de la colonne, pour les deux types de
fils, la transition se caractérise par 1’établissement d’un plasma qui détourne
le courant du conducteur principal. Dans le cas des matériaux conducteurs,
la colonne finit par fusionner avec cette enveloppe de plasma.

Il est important de noter que la formation de cette colonne de plasma qui
dérive le courant est constatée dans cette expérimentation pour une pression
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FIG. 5. Examples of radiographs of exploding wires of the
highly conducting, low melting point materials tested as two-
wire loads: (a) Al wires at 154 ns, and (b) Au wires a}r] 458 ns.
. . . The dark cores are very homogeneous, suggesting that most
FIG. 4. Examples of radiographs of Expludmg wires of IPW of the wire core is inrya vapo% or plasmaggslaw,g The gray
conductivity refractory materials (two-wire loads): (a) NiCr  packground is the photographic film background and should be
wires at 2.32 us, (b) NiCr wires at 10.75 us, (¢) Mo wires disregarded. Also shown are densitometer tracings of the Al
at 374 ns, and (d) Mo wires at 10.78 us. The temporal and Au tests. The Al vertical scale (mg/cm?) was calibrated
development is similar to that seen with W wires. with an estimated accuracy of =35% with a step wedge but the
Au scale is uncalibrated.

FIGURE 2.16 — A gauche, désintégration de fils de faible conductivité élec-
trique et a droite, de forte conductivité électrique [Sa99).

extrémement basse (107* atm) qui ne correspond pas aux conditions d’ex-
plosion des fusibles encapsulés.

L’étude [CY05] menée sur les fils explosés explore des domaines de pres-
sion plus élevés mais encore relativement faibles. Les deux domaines de pres-
sion expérimentés sont respectivement de 20 kPa et 100 kPa. L’étude uti-
lise des diagnostics spectroscopiques. Or dans ce genre d’étude, les pressions
sont volontairement basses pour diminuer les phénomenes d’absorption sur
les raies d’émission des éléments métalliques. En dépit de cette basse pression
I’étude permet de voir 'influence de la pression sur la fagon dont le fil explose.

Cho [CY05] utilise des fils de cuivre de grande pureté (99,99%) d’'un
diametre de 0,25 mm qu’il soumet a des décharges capacitives de 180 J
dans une atmosphere de Ny a 20kPa et 100kPa. Les % sont de 'ordre de
10*A - mm~—2.us~!. Ce type de procédé est utilisé dans le but de fabriquer
des nanopoudres métalliques ou des nanopoudres céramiques. L’étude est
réalisée pour résoudre un probleme concernant les nanopoudres produites.
En effet, ces dernieres présentent des "impuretés', c’est-a-dire des grains de

plus grande taille que le reste des nanopoudres. Cho estime qu’une partie
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de I’énergie de la décharge n’est pas distribuée dans le fil et que ce résultat
en est la conséquence. Il fait I'hypothése qu'un plasma se développe autour
du fil fusible et dérive une partie du courant autour du fil. Les spectres qu’il
obtient sont compris entre 430 et 485 nm. Avant la montée rapide de tension,
les intensités spectrales mesurées sont nulles. Le premier spectre montrant
des émissions de lumiere est obtenu juste apres la montée rapide de la tension
qu’il considere comme le moment de 1’explosion du fil.

Pour 20kPa 1’énergie injectée dans le fil avant 1’explosion est de 65J. Le
premier spectre présente un fort continuum et de ’absorption. Il identifie
des raies d’azote ionisé une fois. Pour 100kPa I’énergie injectée dans le fil
avant l'explosion est de 95J. Le premier spectre de lumiere est un continuum
sans raie, d’intensité beaucoup plus faible que pour 20kPa. Cho estime alors
que pour une pression supérieure, le plasma autour du fil met plus de temps
a se former. Le continuum formé a 100kPa dépend de la nature du plasma
qui contient plus d’atomes de cuivre et donc présente une absorption beau-
coup plus importante. A 20kPa le plasma se forme plus vite par ionisation
de 'azote, ce qui a pour effet de dériver le courant plus tot et donc de four-
nir moins d’énergie au fil. Il conclut en disant qu’une pression suffisamment
élevée doit permettre d’injecter plus d’énergie dans le fil en retardant la tran-
sition.

Figure 2: Radiographs of a 30 kJ electrical explosion of a 30 mm shaped charge jet, at 40 and 50
ps after initiation. The disruption of the jet is evident.

FIGURE 2.17 — Explosion de deux fils coulissants au travers d’une électrode
et projetés pneumatiquement sur la deuxieme électrode, la destruction du fil
commence au moment ou le contact électrique se crée [MEYBT04].

Le point commun de ces expérimentations est 1’observation d'un plasma
s’établissant autour du fil ayant pour conséquence de dériver le courant. Cette
observation se retrouve également chez [MEYB'04] qui soumet des fils de 3
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mm de diamétre a des £ de I'ordre de 103A.mm~2.us~! & 'aide de décharges
capacitives. La fermeture des contacts est effectuée de maniere pneumatique
(figure 2.17), les fils sont poussés par une surpression d’air au travers d'un
trou qui constitue la premiere électrode. En se déplacant, ils rejoignent une
plaque métallique 80 mm plus loin qui se trouve étre la deuxieme électrode.
Cette curieuse fermeture de contact induit une pression environnante qui doit
étre légérement supérieure a la pression atmosphérique. [MEYB™04] réalise
les diagnostics sur des fils ondulés dont la réduction de diametre atteint 1,5
mm pour un diametre maximum de 3mm. C’est au sein des réductions de
section que la disruption des fils se passe. Le moment de la disruption est
pris comme celui ou l'intensité décroit légerement. Un phénomene de ré-
augmentation de l'intensité est alors décrit du fait du passage du courant
par les vapeurs émises au niveau des réductions de section.

[BHKHO02] montre aussi pour des 2 de I'ordre de 10°A.mm=2.us™! appli-
qués sur des fils de 25um de diametre qu'une "coquille" de plasma se forme
autour du fil et crée la chute de tension observée. Les diametres de plasma
entourant le fil sont typiquement de 400 a 1000 pum et il diagnostique une
température croissante en s’éloignant du cceur du fil jusqu’a la périphérie de
10eV a 1keV. [BHKHO02] réalise des mesures de densité de plasma a 'aide de
différentes méthodes optiques comme I'imagerie Schlieren et I'interférométrie.
Les densités d’environ 6.10'%cm ™2 qu’il obtient lui permettent de comparer
la quantité d’énergie apportée et la quantité effective du fil vaporisée. Sa
conclusion est que les fils d’argent sont totalement vaporisés.

di
2.3.1.2 Conclusion sur les grands dfjt

Il semble au vu de ces études que plus le % est important et plus la
quantité de matiere vaporisée est importante. Les auteurs s’accordent pour
préciser que l'apparition de cette enveloppe de plasma coincide avec une
baisse de la tension aux bornes du fil. Cette baisse de tension s’explique par
le fait que le passage du courant ne se fait plus uniquement par la colonne
liquide mais également par la couche de plasma formée autour du fil. Pour
qu’une telle dérivation s’effectue, il est probable que le plasma présente une
conductivité comparable a celle de la colonne liquide du fait d’une tempéra-

ture assez importante.
Outre la formation de la couche de plasma, les expérimentations ren-
seignent sur la structure de la colonne liquide durant cette transition. Pour

les matériaux réfractaires un mélange "en mousse' de liquide et de bulles de
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gaz apparailt et perdure quelques us en faisant grossir tres fortement le dia-
metre du fil. Pour les matériaux conducteurs comme le cuivre ou 'argent la
structure "en mousse' [Sa99] constituée de liquide et de bulles de gaz apparait
beaucoup moins longtemps au milieu de la longueur du fil. La structure en
mousse est cependant retrouvée aux bords du fil pres des électrodes.

Dans les phénomenes de fils explosés sous grands %, les matériaux su-
bissent un changement de phase solide-liquide en tres peu de temps (typi-
quement quelques us). Apres cette premiere transformation qui semble étre
homogene sur la longueur du fil, il y a une coexistence de phases liquide et
gazeuse autour la colonne. A cet instant une partie du courant peut étre
dérivée au travers de vapeurs métalliques émises par la périphérie du fil. Les
vapeurs sont toujours détectées apres une décroissance rapide de la tension
et jamais avant la montée rapide de la tension.

2.3.2 Vaporisation partielle, explosion spinodale ga-
zeuse

2.3.2.1 Généralités sur les vapeurs

Les vapeurs émises ont fait 'objet d’un diagnostic dans I’étude de [AP04a],
réalisée sur des fils de cuivre et de titane destinés a produire 'allumage de
poudres explosives. Les fils de cuivre ont une longueur de 50 mm pour un dia-
meétre de 0,3 mm, ils sont soumis a des % de 'ordre de 1,7.10*A.mm~2. s .
Des tests sont réalisés pour une pression de 10 mbar et pour une pression
de 1 bar. Les deux tests montrent des différences significatives des pics de
tension aux bornes du fil. [AP04a] explique que lors des essais sous basses
pressions, un plasma se forme beaucoup plus tot autour du fil, détourne le
courant et donc engendre une surtension beaucoup moins importante que lors
des essais sous pression atmosphérique. Ces observations sont en accord avec
celles de Cho [CYO05], cependant il constate également que pour des maté-
riaux de température de fusion plus importante comme le titane, un plasma
se forme et détourne le courant tres tot en empéchant la tension de prendre
de grandes valeurs, comme pour le cuivre dans les expérimentations de Cho
[CY05], mais & pression atmosphérique. L’interprétation donnée par [AP04a
concerne ’émission d’électrons régie par la loi de Richardson (émission ther-
moionique).

Cette loi détermine la quantité d’électrons émis par la surface d’un maté-
riau en fonction de la température et de son travail de sortie. Plus le travail
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de sortie est faible et plus I’émission est importante. Or il remarque que pour
les matériaux de température de fusion plus élevée le travail de sortie est
plus faible. Il en déduit donc que les fils dont les matériaux ont une tem-
pérature de fusion plus élevée émettent plus d’électrons sur leur périphérie
permettant une formation du plasma environnant plus facilement et donc
plus rapidement. Pourtant, une température de fusion plus basse devrait au
contraire permettre de créer des vapeurs pour des températures plus basses
et donc plus tot au cours du chauffage du fil, tout dépend de la conducti-
vité de ces vapeurs. Dans les publications précédentes elles sont considérées
conductrices mais d’autres publications étudient I’explosion du fil entouré de
vapeurs considérées diélectriques [VS97].

2.3.2.2 Destruction du fil par explosion spinodale gazeuse

Une grande partie de la littérature consultée sur les phénomenes d’explo-
sion de fils a tres grands % explique le phénomene de destruction du fil alors
méme que le plasma, qui permet au courant le contournement du noyau du
fil, est amorcé. Les amorcages de ces plasmas sont postérieurs aux montées
rapides de tension. Cela s’explique par le fait que comme les % sont tres
importants, les courants traversant les fils ont le temps de devenir considé-
rables. Méme avec une tres bonne conductivité électrique cela se traduit par
des surtensions tres élevées avant que le fil n’ait subi de disruption. La for-
mation du plasma autour du fil n’est alors plus un facteur de surtension, bien
au contraire. Le passage du courant en dehors du noyau du fil résulte d’un
claquage du milieu formé par les vapeurs métalliques; apres le claquage la
tension baisse, le milieu est ionisé et conducteur. Les vapeurs sont toujours
observées au moment ou la tension électrique aux bornes du fil chute, mais
cette chute résulte d’un claquage qui n’existe que du fait que les vapeurs
métalliques sont déja présentes autour du fil : leur émission devrait donc
commencer bien avant ce stade. Dans le cas des grandes variations de cou-
rant, 'amorcage de la phase d’arc se déroule continuement sans nécessiter de

disruption mécanique.

Cette transition continue est le résultat d'une vaporisation partielle du
fil. Dans le cas d'un fusible entouré de silice il est tres probable que ces va-
peurs soient absorbées ou du moins que la silice puisse jouer le role d’écran et
perturber ’établissement du canal de plasma et donc perturber la transition.
La contribution de la silice a la transition préarc-arc a été considérée comme
négligeable en 2.1 du point de vue de la conduction thermique. Concernant la
dérivation du courant par les vapeurs périphériques au fil, elle demeure dis-
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cutable. Certains travaux néanmoins considerent également I'explosion du fil
a partir d'une colonne de liquide entourée de vapeurs mais en considérant les
vapeurs comme non conductrices. Ces travaux entrepris par une équipe d’un
laboratoire russe sont décrits notamment dans les articles : [VS97] [SVS04]
[SVS03] [VSSV02] [VSS04].

[VS97] s’attache a expliquer le rdle joué par un champ de force magné-
tique non-uniforme dans I’élaboration d’un équilibre de phase liquide-vapeur.
Il montre que lorsqu’une substance est soumise a ce type de champ de force, il
en résulte d’abord une pression non uniforme sur la phase liquide tandis que
la phase vapeur n’est pas affectée par le champ d’induction magnétique. La
pression exercée sur la phase liquide modifie son équilibre thermodynamique
et permet au matériau de perdurer sous cette forme a des températures im-
portantes, au-dela de la température d’ébullition correspondant a la pression
et au volume de I'enceinte dans laquelle se trouve le matériau. L’exemple de
I’équilibre des phases est illustré par le cas du fil métallique dont le noyau est
totalement liquéfié et dans lequel circule un courant électrique. Les forces vo-
lumiques considérées sont celles de Laplace. Elle proviennent, comme pour le
ruban, de I'action du champ magnétique créé par certaines lignes de courant
et exercé sur les autres lignes. De méme que pour le ruban ot la pression au
centre est maximale, la pression est maximale au niveau de 'axe du fil. La
densité de courant dans le noyau est approximée comme étant constante sur
le rayon du fil, les densités de forces volumiques sont de la forme [VSS04] :

fe f0J°r
2
avec [ en N.m™3, r la distance (m) partant du centre du fil et allant vers
la périphérie et o la perméabilité magnétique du vide (la perméabilité est
égale a celle du vide car le cuivre ne canalise pas les champs magnétiques).
La formule 2.27 montre une force volumique plus importante en périphérie
qu’au centre du fil, la force étant orientée vers le centre du fil. Si le sens positif
est considéré de l'intérieur vers l'extérieur du noyau, les forces volumiques
sont négatives. La pression résultant de ces forces volumiques est alors :

P(r) = — /0 "V + P(0)

(2.27)

Soit :
9 9

P(r) = —F2— + P(0) (2.28)

avec P(0) la pression régnant au coeur du fil. La pression régnant dans le
corps du fil est maximum au centre et décroit en allant vers la périphérie
jusqu’a la valeur Pj.
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Pour un fil de rayon R parcouru par une densité de courant uniforme, on
en déduit une pression a l'axe du fil :
foj” R?

P(R)z—T-l-P(O):Po

d’ou : '

_ poj°R?
4

L’application numérique pour une densité de courant de 10> A.mm~2, un
rayon R de 0,Imm et une pression externe Py égale a la pression atmosphé-
rique donne une pression d’environ 3,1.107Pa soit environ 300bar. Dans ce
cas la pression Py est largement négligeable par rapport a l'influence des
forces de pression magnétiques. La figure 2.18 représente le profil de pression
régnant dans la colonne liquide en fonction du rayon.

P(0)

+ P (2.29)

Fil fusible P

en coupe Pression externe

P(0) Po

-~

Pression P S

. r) ~
interne (r) AN

N
\
\
Al

FI1GURE 2.18 — Profil de pression dans la colonne liquide en fonction du rayon.

[VS97] montre que cette augmentation de pression vers le centre du noyau
liquide engendre une augmentation linéaire du potentiel chimique de la phase
liquide selon 1’équation :

P(0)
W(P(r), T) = u(P(0),T) — /P ) viP (2.30)
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avec u(P(r), T ) le potentiel chimique massique du matériau en J.kg™! et
v=2 le volume massique (celui du métal liquide). La phase liquide possede
donc un potentiel chimique qui augmente en se déplagant de la périphérie
du fil vers son centre. En ce qui concerne le potentiel chimique des vapeurs,
il reste constant car la matiere dans cet état ne subit pas la pression due
aux forces magnétiques. Cette hypothese n’est bien str valide que dans le
cas ol les vapeurs ne transportent pas de courant. La condition d’équilibre
des phases est alors modifiée. Dans les cas habituels, c’est-a-dire quand le
systeme ne subit aucun champ magnétique ou électrique, si un corps pur est
présent sous les deux phases liquide et gazeuse, les conditions d’équilibre a
I'interface de ces deux états sont [J.P85] :

Hiig = Hovap (231)
Tiig = Tyap (2.32)
Piiq = Pyap (2.33)

L’équilibre est représenté par la droite AB sur le diagramme PV (figure 2.19).

P A
liquide__
C
- Courbe
de saturation
A B

\< Vapeur

Zone métastable

FI1GURE 2.19 — Diagramme PV d’un changement de phase isotherme.

Il est visible que I’équilibre entre phase liquide et vapeur pour une tempéra-
ture donnée correspond a une pression d’équilibre constante : P,. Dans le cas
particulier du fil explosé, le champ magnétique, et par conséquent les forces
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magnétiques, imposent un gradient de pression sur la phase liquide qui induit
des potentiels chimiques différents a I'interface liquide-vapeur. Le potentiel
chimique de la phase vapeur est le méme que le potentiel maximum de la
phase liquide. Comme le systeme est considéré a 1’équilibre les grandeurs T
et P de chaque phase sont en revanche égales a l'interface. Les conditions
d’équilibre évoluent alors vers :

fvap = fh1ig(0) (2.34)
Tvap — Eiq (235)
Pvap = Pllq(R) (236)

Ces dernieres égalités montrent que les potentiels chimiques des deux phases
sont nécessairement différents a l'interface puisque le potentiel de la phase
liquide ne fait que décroitre en s’éloignant du centre du fil. Sans champ
magnétique, le potentiel de la vapeur et le potentiel de la phase liquide sont
identiques en tout point et ce potentiel a pour valeur us, relatif a la pression
P,. Dans ce nouveau cas d’équilibre le potentiel de la vapeur est plus élevé.
Pour une température d’équilibre identique cela se traduit par une élévation
de la pression de la phase gazeuse :

P, — P,

Hoap = Hs + (237)

Puap
avec P la pression de I'enveloppe externe du fil, également présente a 1'in-
terface liquide-vapeur. De méme, le potentiel liquide de la phase liquide en
chaque point de coordonnée r est :

PQ—PS+P(T)—PQ
Pliq Pliq

L’égalité du potentiel chimique du liquide au centre du fil avec celui de
la vapeur implique 1'égalité suivante :

:uliq(n T) = s +

Mliq(o) = Hvap (238)
Py — P, P(0)—F Py — P,
por =B PO-R_ R (2.39)
Pliq Pliq Pvap

avec P(0)-Py=AP, la différence de pression entre 'axe du fil et la périphérie.
I1 vient alors :

(Py— P)(1 - 2wy = ApPeer (2.40)
Pliq Pliq
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Comme la masse volumique de la vapeur est beaucoup moins importante que
celle du liquide (rapport de 1000), la pression a l'interface Py est nécessaire-
ment supérieure a la pression P, correspondant a 1’équilibre des phases sans
champ magnétique.

Py > P,

Toute la démonstration illustre donc un équilibre de phase qui, pour une
méme température, engendre une pression a l'interface plus importante que
celle de I’équilibre sans champ magnétique. Les vapeurs selon cette hypo-
these sont alors sursaturées puisque leur pression dépasse celle de la pression
binodale (droite AB sur la figure 2.19). L’équilibre est déplacé dans la zone
métastable, I'équation d’état correspondant a cet état est celle de Van Der
Waals. Le diagramme PV des isothermes données par cette équation a la
forme donnée figure 2.20. La courbe de I'équation d’état de Van Der Waals

P A
liquide
Equation
C d’etat du type
e Van Der Waals

Zone métastable

F1GURE 2.20 — Diagramme PV isotherme avec la courbe d’état de Van Der
Waals.

présente deux extrémums locaux en A’ et B’. Ces extrémums locaux sont des
limites de stabilité des états métastables. En effet, lors d'un déplacement de
A vers A’ la condition suivante est respectée :

<g€> <0 (2.41)
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Cette condition est la condition de stabilité [fc|. Elle n’est pas suffisante pour
établir une stabilité durable mais si elle n’est pas remplie, 1’état considéré
en question est impossible. Les états entre A et A’ ainsi que ceux entre
B et B’ correspondent respectivement a des phases entierement liquide et
gazeuse mais dans des états métastables. Les états considérés entre A’ et B’
ne peuvent différer de la courbe binodale (droite horizontale AB). En effet
I’équation d’état de Van Der Waals entre ces deux points aboutit a :

(gi) > 0 (2.42)

Lorsque la phase en état métastable dépasse le point A’ ou le point B’, une
décomposition en deux phases liquide et vapeur s’effectue immeédiatement.
Pour chaque isotherme considérée, 'emplacement des extrémums locaux A’
et B’ forment les courbes respectivement spinodale liquide et spinodale va-
peur. La décomposition d’'une phase métastable par franchissement de ces
courbes spinodales est appelée décomposition spinodale.

[VS97] consideére donc un équilibre de phase liquide et vapeur avec des
vapeurs a la pression supérieure a la pression de vapeur saturante (Py>Py).
Il faut donc considérer I'équilibre décrit avec deux phases, une colonne de li-
quide, mise sous pression, baignant dans une vapeur en état métastable. Une
fois que I'état d’une substance se trouve sur la courbe binodale qui est un
état stable, il n’évolue pas vers un état métastable. Les vapeurs sursaturées
résultent donc d’une compression c¢’est-a-dire d'une évolution de B vers B’

D’un point de vue chronologique ce raisonnement ne se comprend que si
ces vapeurs sont présentes bien avant que I'influence du champ magnétique
ne déplace 1’équilibre vers cet état métastable. Or les effets du champ magné-
tique résultent de la densité de courant qui augmente tres vite (40kA.mm~2.us™!)
[VSSV02]. Les vapeurs devraient donc étre émises tres tot lors de 1'établisse-
ment du courant dans le conducteur.

La chronologie du phénomeéne serait donc :
a) Le fil chauffe, le noyau se liquéfie et la périphérie émet des vapeurs.
b) La densité de courant devient trés importante, les forces volumiques

magnétiques imposent une pression sur le fil et donc stabilisent la
phase liquide en stoppant 1’ébullition.
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¢) Le noyau liquide reste en équilibre avec la phase vapeur, 1’équilibre des
potentiels chimiques impose que les vapeurs sont sursaturées. L’équi-
libre est donc réalisé pour une pression de vapeur et de liquide a
la périphérie supérieure a la pression d’équilibre binodale. L’état du
corps suit I’équation d’état de Van Der Waals.

Si la démonstration de cette augmentation de pression par les potentiels
chimiques est justifiée, il reste toutefois compliqué d’expliquer mécanique-
ment comment les vapeurs peuvent se retrouver dans cet état. En effet, la
métastabilité des vapeurs se traduit par une pression supérieure a la pression
d’équilibre et doit donc provenir d’une compression. Mécaniquement, il n’y a
aucune raison pour que les vapeurs soient comprimées par rapport a la posi-
tion d’équilibre puisque I'étude fait 'hypothese que la vapeur reste isolante.
Si aucun courant ne passe par les vapeurs, aucune force magnétique ne peut
remplir ce réle de compression. Enfin concernant la pression d’équilibre en
elle-méme, elle correspond a I’équation d’état de Van Der Waals pour des
isothermes entre 10 et 14kK (les valeurs numériques données par [VSSV02]
concernent le tungstene).

Il est compréhensible que la pression empéche un fluide de bouillir et
permette de déplacer son ébullition a des températures plus importantes par
élévation de la pression de vapeur saturante. C’est ce méme principe que
I'auteur met en avant pour décrire 1’équilibre de la phase liquide. Cepen-
dant a l'interface entre le liquide et la vapeur, la pression due aux forces
volumiques magnétiques est nulle. Sur la superficie, il n’y a donc pas de
surpression magnétique qui puisse empécher la partie superficielle du fil de
s’évaporer. La seule pression qui puisse s’exercer a cet endroit est la pression
due a la vaporisation rapide du fil et a I’écoulement visqueux de la vapeur.
En effet, 'explosion du fil dure quelques microsecondes. Il est possible que
toute la vapeur créée pendant ce laps de temps tres court n’ait pas le temps
de se dissiper autour du fil, créant un équilibre momentané entre la phase
liquide et gazeuse. Les auteurs ne parlent pas de cette derniere hypothese
et n'apportent pas d’explication mécanique a cette pression supportée par
les vapeurs. [VS97] explique dans un premier temps que explosion résulte
d’une décomposition spinodale. Lorsque la compression due a 'augmenta-
tion du champ magnétique augmente, I’équation d’état des vapeurs passe par
I'extrémum local de la courbe de Van Der Waals et aboutit a un mélange de
vapeur et de liquide qui devient instable et est obligé de changer sa géométrie.

La représentation de la chronologie de cette hypothese par un diagramme
PV est donnée sur la figure 2.21, elle ne figure pas dans la littérature et reste
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une interprétation de la théorie de [VS97]. Les chiffres de la figure 2.21 re-
présentent les temps chronologiques des transformations.

Les points 1 et 2 représentent 'augmentation de température du fil li-
quide a pression quasiment constante d’ou la traversée de plusieurs courbes
isothermes. Le chemin entre 2 et 3 représente le début de la vaporisation
a pression atmosphérique constante. En 2 la partie superficielle du fil com-
mence a se vaporiser, la pression magnétique reste encore faible. En 3 le fil
présente une phase liquide et une phase vapeur en équilibre, la décomposition
est réalisée a pression constante. En 4 I’évacuation des vapeurs métalliques
ne se fait pas assez rapidement par rapport a I’évaporation a la périphérie
du noyau liquide, la pression augmente. La densité de courant continue de
monter, la pression magnétique se renforce, la température augmente aussi.

En 5, la température est beaucoup plus élevée, la pression magnétique em-
péche les sous-couches du noyau liquide de se vaporiser et limite ’expansion
du volume de liquide, les vapeurs en périphérie sont dans un état métastable.
La partie liquide est présente sous différentes pressions situées entre les deux
numéros 5 sur la gauche du diagramme. La vapeur est présente sous une seule
pression qui est la méme que celle du liquide en périphérie du noyau. En 6
la densité de courant augmente ainsi que la pression, I’équilibre des vapeurs
métalliques est déplacé vers le point d’instabilité spinodale et aboutit a une
décomposition brutale des vapeurs en deux phases : liquide et gazeuse.

Dans les temps 5 et 6 il faut bien différencier la phase liquide (a gauche) et
gazeuse (& droite) qui occupent deux volumes bien distincts. Le diagramme
PV ne cherche qu’a rendre compte de 1’état dans lequel se situe chaque phase
et ne signifie aucunement que les vapeurs occupent un volume total plus im-
portant que le liquide. L’augmentation de pression des vapeurs de la zone
métastable jusqu’a la limite spinodale se comprend mal. La colonne de li-
quide est considérée a ’équilibre avec les vapeurs en état métastable I'instant
d’avant, il ne devrait donc plus y avoir de vapeurs émises et donc plus d’aug-
mentation de pression. En réalité cette nouvelle compression est supposée
provenir d'une augmentation du champ magnétique qui provient elle-méme
d’une augmentation de courant. L’équilibre est alors déplacé dans le sens ou
une quantité plus importante de matiere se trouve vaporisée depuis la colonne
de liquide et donc augmente la pression des vapeurs. Lorsque les vapeurs at-
teignent la limite de pression spinodale, une partie se recondense brutalement
en gouttelettes liquides de maniere a rejoindre la courbe binodale de pres-
sion moins élevée. La dépression se communique a la colonne liquide dont la
périphérie était précédemment contrainte par la surpression des vapeurs. Il

97



Pression
a l'interface

Isotherme
2800K

F1GUuRrE 2.21 — Chronologie proposée de la transformation et de 1’explosion
spinodale du fil d’apres [VS97].

se produit alors une violente dépression et la colonne de liquide se détend et
explose.

[VS97] fait I'hypothese qu’au moment ou les vapeurs atteignent 1'état in-
stable spinodal, les phases liquide et vapeur se réarrangent de maniere a ce
que le volume augmente fortement, d’ou I'expansion du conducteur consta-
tée dans certaines expériences comme celle de [Sa99]. Le volume est alors
constitué de vapeur et de gouttelettes liquides en suspension ne transportant
quasiment aucun courant.

Sur ce dernier point, il est en effet constaté dans certaines expérimenta-
tions mettant en jeu des fils explosés, une baisse de courant significative au
cours de I'explosion, tant et si bien qu’il s’annule presque pendant un instant
avant de ré-augmenter tres rapidement [M.M77] [SSV106]. Ce phénomene
semble particulierement concerner le cuivre mais n’apparait pas pour toutes
les explosions.

[VS97] indique que Iétat d’équilibre final ne peut étre qu'un systéme
composé de gouttelettes liquides baignant dans des vapeurs métalliques. Les
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potentiels chimiques des phases liquide et gaseuse (les gouttelettes et les va-
peurs) apres I'explosion sont identiques.

Ce potentiel est le méme que celui de la phase liquide située a la périphé-
rie du fil au moment ou les vapeurs ont atteint la limite spinodale.

La pression des vapeurs apres 'explosion est la pression binodale puis-
qu’elles se sont détendues. En revanche, toujours apres 'explosion, la pres-
sion des gouttelettes demeure la pression spinodale gazeuse correspondant a
la température d’explosion. La différence de pression résidant entre le gaz et
le liquide est alors compensée par les tensions de surface (ou tension super-
ficielles) des gouttelettes.

En faisant I'hypothese que I'instant d’apres ’explosion la température est
toujours la méme, les potentiels chimiques ne dépendent que de la pression.
Or la pression de tout le liquide précédemment au ccoeur de la colonne liquide
a chuté. Le potentiel chimique total de la phase liquide a donc beaucoup
diminué.

En ce qui concerne les vapeurs, leur potentiel chimique aussi a diminué
apres l'explosion puisque leur pression est devenue la pression binodale.

Le potentiel chimique d’une bonne partie de la matiere a donc chuté apres
I'explosion. La différence d’énergie correspondante est dépensée en partie
pour former les gouttelettes tandis que le reste est converti en énergie ci-
nétique (celle des gouttelettes). La vitesse d’expansion des gouttelettes est
estimée a plusieurs centaines de metres par seconde.

2.3.3 Destruction des fils par explosion de nucléation
2.3.3.1 Théorie de ’explosion de nucléation a courant constant

Mis a part I'explication de ’explosion spinodale gazeuse, le reste des ar-
ticles traite d’'un mécanisme d’explosion de nucléation [SVS03] [VSSV02].
Atteindre la courbe spinodale gazeuse requiert une configuration particu-
litre. Etant donné que les vapeurs sont dans un état métastable, certaines
perturbations peuvent mettre un terme a cet état avant méme que le point
d’instabilité spinodale ne soit atteint. Les perturbations se manifestent par
la formation de gouttelettes dans la vapeur, ce phénomene est appelé nu-
cléation. Le phénomene de nucléation prend un certain temps 7 qui dépend
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directement du volume, du nombre de centres de nucléation n;, de la taille
de la gouttelette considérée et de la température. [VSSV02] précise que les
ions peuvent avoir un role dans le processus de nucléation en le favorisant si
le rayon de la gouttelette reste inférieur a la longueur de Debye.

L’application numérique de I'auteur pour un fil de tungsténe de rayon
0,175 mm donne des rayons de gouttelettes de deux ordres de grandeur :
1078cm et 107 %cm ® pour des températures comprises entre 7 et 14 kK. L’in-
fluence des ions n’est a comptabiliser que lorsque la taille des gouttelettes est
comparable a la longueur de Debye dont ’ordre de grandeur peut étre estimé
par [P.F00] :

Ap = (60”6) (2.43)

e2n,
avec T, la température des électrons en K, qui est la méme que celle des lourds
dans les conditions d’équilibre; e est la charge d'un électron en C et n. est
la densité électronique exprimée en m~3; k est la constante de Boltzmann
en J K1 et ¢ est la permittivité du vide. Pour des tailles de gouttelettes
proches de Ap, les centres de nucléation sont donc les atomes ionisés une ou
plusieurs fois présents dans la vapeur. En régime établi et a I’équilibre (ce
que suppose cette étude), la quantité d’ions ionisés z fois peut étre obtenue
a l'aide de I’équation de Saha (annexe K).

L’utilisation de la loi de Saha impose de considérer les conditions d’équi-
libre thermodynamique local et de connaitre la densité d’électrons présents
dans les vapeurs. Lorsque ces données sont connues, le temps d’apparition
des nucléations est calculé par [VSSV02] :

Ac
erT

T = ——

10107%"/

avec A, le travail de formation des gouttelettes de rayon critique a.. Le volume
V' considéré dans la publication est une mince couche dune épaisseur de

I'ordre du diametre des bulles considérées, entourant la périphérie du noyau
liquide. % est la constante de Boltzmann® et n; est le nombre de centres de

(2.44)

5. Il y a deux fagons de calculer ces rayons critiques dans les publications [VSSV02] et
[VSS04]. La premiere solution donne des rayons de l'ordre de grandeur de 10~%cm, mais
I'utilisation de la formule 2.45 conduit a des gouttelettes critiques d’un diametre 100 fois
supérieur.

6. La publication [VSSV02] ne contient pas la constante de Boltzmann dans ’exponen-
tielle, cette constante est en revanche présente dans la formule de 7 pour les publications
[SVS04] et [VSS04].
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nucléation, c¢’est-a-dire le nombre d’ions pour les gouttelettes de I'ordre de
grandeur de \p. Lorsque a, est trés supérieur a Ap aucune expression de n;
n’est donnée dans I’étude. L’expression de a. est [VSS04|[V.P74a] :

20
AP
avec o la tension superficielle du liquide en N.m~!. La tension superficielle
est dépendante de la température, son expression est [VSS04|[V.P74a] :

T
0—00<1—T>

Le volume considéré est [VSS04|[V.P74a] :

(2.45)

Qe

V =2rR x 2a,l (2.46)

avec [ la longueur de la colonne liquide. La formule de 7 est peu sensible a
la variation de n; ou du volume considéré. Les calculs réalisés par [VSSV02]
concernent des fils en tungstene de rayon 0,175mm et d’une longueur 8,7 cm.
Ces fils sont soumis a la décharge d’un banc de condensateurs de capacité
totale 6uF avec une tension initiale de 20 kV. L’inductance du circuit est
4,5 pH. Les courbes de tension et courant de I'expérimentation sont données
figure 2.22. 11 est visible que le courant établi lorsque le fil devient liquide
est d’environ 14kA. [VSSV02] avance que pour le tungstene, les vapeurs mé-
talliques dont la température est comprise entre 7 et 14 kK ont une densité
comprise entre 5.10%° et 3.10?'cm 3. Par la formule de Saha, il détermine une
concentration d’ions positifs n; comprise entre 10! et 1,8.10*°cm 3. Le temps
de nucléation calculé pour ces conditions d’essais est donné par [VSSV02] fi-
gure 2.23. La valeur de la température pour laquelle 7 chute en dessous de
quelques us est en revanche assez dépendante de I'intensité considérée lorsque
le fil atteint la fusion. En utilisant les mémes calculs et pour un courant de
15kA, la figure 2.24 est obtenue, il est possible de constater une différence
d’environ 1000K. Pour un courant considéré de 11kA, la figure obtenue est
identique a la figure 2.23.

A titre de comparaison, un calcul de cette grandeur est appliqué a un fil
de cuivre de rayon 0,175mm soumis a un courant de 15kA. La densité des
vapeurs métalliques considérée est 102'cm 3. En considérant des vapeurs io-
nisées une seule fois et en utilisant la formule de Saha (annexe K), la densité
de centre de nucléation déterminée pour une température comprise entre 5 et
15kK est comprise entre 3,3.10'® et 102'cm™3. Le résultat est illustré figure
2.25.
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Fig. 1. Time dependences of the (solid line) current and
(dashed line) voltage drop in a current-heated conductor [7].
The points are for the experimental data [8].

F1GURE 2.22 — Courbe de courant et de tension obtenues pour l’explosion
d’'un fil de tungsténe de 0,175mm de rayon et de 8,7cm de long [VSSV02].
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FIGURE 2.23 — Temps de nucléation calculés pour un fil de tungsténe de
rayon 0,175mm soumis a un courant de 14kA [VSSV02].
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FIGURE 2.24 — Temps de nucléation recalculés pour un fil de tungstene de
rayon 0,175mm soumis & un courant de 14kA d’apres [VSSV02].
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F1GURE 2.25 — Calcul du temps de nucléation pour un fil de cuivre de rayon
0,175mm pour deux densités de centre de nucléation n; et un courant de

15kA.

Dans la suite, [SVS03] utilise un parametre empirique pour calculer 7.
Ce parametre £ évalué a 'aide d’une série d’expérimentations est évalué par
trois valeurs : 30, 40 et 50; son expression est la suivante [SVS03] :

¢ =In(rBV) (2.47)

Le mécanisme d’explosion de nucléation ne se substitue pas au mécanisme
spinodal des I'apparition des premieres gouttelettes. Toutes les gouttelettes
de rayon inférieur a a. permettent toujours 1’équilibre des vapeurs méta-
stables. L’énergie A. a pour expression [VSSV02] :

- 1670

¢ = 3AP? (2.48)

avec toujours AP la différence de pression entre le centre du fil et sa péri-
phérie et ¢ la tension de surface du liquide (dépendant de T ). L’expression
de A. montre que plus le champ magnétique est important, plus AP est
important et donc moins I'énergie de nucléation est importante. Le temps
7 est plus court et donc, a priori, pour une vitesse de chauffage donnée,
la probabilité d'une explosion de nucléation augmente. Cependant, la force
du champ magnétique et la vitesse de chauffage sont liées directement a la
densité de courant. Ainsi, accroitre la vitesse de chauffage en augmentant la
densité de courant intensifie le champ magnétique et donc diminue aussi le
temps 7, or cela favorise le mécanisme de nucléation. Une forte densité de
courant tend donc a éloigner le régime de I'explosion spinodale. Expérimen-
talement [VSSV02], la taille des gouttelettes constatée semble étre de valeur
plus importante, de I'ordre de 10 %cm. Les pressions de vapeur données par
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I'auteur apres I'explosion sont de 0,2 GPa. Il précise qu’au moment de 1'ex-
plosion, I'accroissement du diametre du fil passe d’une vitesse de 200m.s~! &
900m.s~! et & une décroissance de la température de 4 kK. Le temps d’ex-

plosion est d’environ 6 yus.

La différence principale entre les deux régimes d’explosion (nucléation
et spinodale) est en fait la quantité d’énergie apportée au fil qui se traduit
par une température d’explosion moins importante dans le cas de I’explosion
de nucléation. [SVS03| explique que les pressions a atteindre dans le cas
des explosions spinodales sont plus importantes et plus dures a atteindre que
pour ’explosion de nucléation, cette derniere devrait donc étre plus probable.
Pour I'explosion de nucléation, [SVS03] se base sur des expérimentations pour
définir une fréquence (ou rapidité) de nucléation propre a chaque métal. Il a
été vu précédemment que, pour un métal donné, plus la différence de pression
entre la surface du fil et son axe est importante et plus la nucléation de bulle
liquide est favorisée. Le terme AP dépend directement de I'importance de la
densité de courant. En fonction des expressions liant AP avec la densité de
courant et le temps d’apparition des gouttelettes critiques, [SVS03] définit
une température d’explosion dépendant du ratio I sur Ry tel que :

I
— = Af(T") (2.49)
Ry

avec Ry le rayon initial du fil, A un coefficient propre au métal, T la tem-

pérature réduite par rapport a la température critique telle que :

., T
T = T (2.50)
f(T*) est une fonction qui est déterminée a partir de deux définitions de la
différence de pression AP. La premiere correspond aux forces dues au champ
magnétique, exprimée précédemment a 'aide de la densité de courant. Elle

peut étre exprimée a l’aide de 'intensité et du rayon du fil telle que :

2
tol
AP =
42 R?
La deuxieme correspond aux tensions de surface des gouttelettes qui se
forment et qui dépendent de cette différence de pression :

16703\ "’
P = 2.52
( 3kTE ) ( )
avec £ un parametre expérimental observé et propre a chaque métal. En rem-
plagant I'expression de AP de (2.52) dans (2.51), f( T *) peut étre exprimée

(2.51)
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par [SVS04] :
1

(T+)025
avec 0=1,25 un facteur critique. Cependant I’expression donnée dans la publi-
cation inclut un terme supplémentaire ¢(T*) tenant compte de la variation de

la masse volumique du liquide au cours de I’explosion. L’origine de ce facteur
n’est pas explicitée, cette autre forme est nommée f :

0,750 s(T%)
(T+)0.25

fl(T*) _ (1 . T*)0,759

(2.53)

fo(T*) = (1 =T7) (2.54)

tel que :

<(T*) = (’:) (2.55)

avec pp la masse volumique du matériau au point de fusion (a pression at-
mosphérique). Dans ce cas, ¢(T™) est approximée par :
£0 *
§(Tx) = <> =1+aT.(T"— =) (2.56)
p

avec T, la température de fusion du métal et « le coefficient de dilatation
du liquide. Pour le cuivre [VSS04] :

a=10K""!

T. = 8350K

T, = 1356 K
A=0,31.10°A.m ™! (2.57)

La température maximale d’explosion qu’il est possible d’atteindre pour
chaque ratio de I sur R pour le régime de nucléation est représentée figure
2.26. Le tracé des courbes présent dans la publication [SVS03] ne correspond
pourtant pas aux deux premieres formes de la fonction f. La courbe illustrée
par la publication correspond en réalité a une troisieme forme de f tres proche
des autres mais sans le terme @ :

s(T7)

(T+)025

Les trois formes de 'expression de f ont été représentées dans la figure
2.26. 11 est visible que les formes 1 et 2 se superposent, la forme 3 étant

f(T7) = (1 =T7)"" (2.58)
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FIGURE 2.26 — Température maximale atteignable pour une explosion de
nucléation, d’apres [VSSV02].

quelque peu différente. Par la suite, dans un souci de fidélité aux propos de
[SVS03], les trois formes seront illustrées, mais les développements issus des
expressions de 'article aboutissent a la forme 1.

D’apres la figure 2.26 on peut penser en premiere approximation que pour
une dimension de fil donnée, plus le courant de chauffage est faible et plus
la température d’explosion est importante. En réalité cette courbe n’illustre
que la température maximale de nucléation mais une bonne partie du début
de la courbe n’est pas significative pour au moins deux raisons :

a) un courant faible n’engendrera pas un fonctionnement du type adiaba-
tique et ne permettra pas I’emballement thermique nécessaire a 1’ex-
plosion du fil ;

b) dans le cas d'un courant suffisant pour détruire le fil mais faible, les
contraintes exercées sur le fil par la gravité ne permettront pas a la
colonne liquide de perdurer longtemps et le fil sera détruit avant le
processus de nucléation. Outre la gravité, 'auteur [VSSV02] parle des
instabilités magnétohydrodynamiques (MHD) qui peuvent elles aussi
mettre un terme au chauffage du fil.
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2.3.3.2 Limitation de la température d’explosion par les pertur-
bations magnétohydrodynamique (MHD)

Les instabilités MHD mettent un temps 7, a se développer [VSSV02], ce
temps est exprimé par :

T RQ( P )0,5

—Fe 2.59
. (2.59)

Ce temps d’apparition des instabilités MHD est donné a partir du moment ou

la colonne devient liquide, c¢’est-a-dire quand la température est la méme que

T,,. Ainsi pour un courant I (supposé constant sur une treés petite échelle

de temps), I'échauffement supplémentaire dépend de la résistivité et de la

capacité thermique massique du matériau tel que [VSSV02] :

Tm =

AT =TT, = L (2.60)
B " m2RACpo, ‘

avec C'y la capacité calorifique massique du liquide, R son rayon et o, la
conductivité électrique du matériau. Pour calculer cette derniere a partir des
équations d’état, I’auteur utilise une expression empirique :

UwO(pLO>6

AT 0AT) (2.61)

Op =
L’auteur fournit pour le cuivre :

Owo = 4,7.105.m™?

§=2

f=410"1K""
Cp=5500.kg K (2.62)

En utilisant I’équation (2.59) dans I’équation (2.60) il vient :

1
AT = 2.63
w(p0) S R2Csar, (2.63)

A partir de cette formule, il est visible quun courant plus important permet
d’obtenir une température d’explosion plus importante du point de vue des
instabilités MHD alors que c’est le contraire concernant la nucléation. Il
existe donc un régime de chauffage optimal qui permet d’obtenir le meilleur
compromis entre d’une part les instabilités MHD et d’autre part le régime
de nucléation. La température la plus importante ne dépassera pas celles
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calculées pour le régime de nucléation, le régime spinodal étant supposé non-
atteignable dans la plupart des configurations. Il faut donc calculer a quel
moment la température évaluée par les deux méthodes devient identique.

En remplagant I par son expression provenant du régime de nucléation a
I'aide de (2.49) il vient :

Af(T™)
AT = 2.64
(1) RoCrra 200
En factorisant AT par T, il vient :
Af(T*
Ry — (1) (2.65)

- (o) Cro T(T™ — 72)

avec Ry le rayon correspondant a un régime de nucléation coincidant avec le
régime MHD pour une intensité donnée. Les températures maximales d’ex-
plosion qu’il est possible d’atteindre en fonction du rayon du fil sont repré-
sentées figure 2.27.

1; | . MHD,
0.8} —MHD,|
=06 %
=
0.4
0% 0.5 1

R, (m) x 107

FIGURE 2.27 — Température maximale atteignable pour une explosion de
nucléation en tenant compte des instabilités MHD, d’apres [VSSV02]. Les
courbes MHD; MHD, et MHD3 correspondent respectivement aux formes
de f(T") 1, 2 et 3.

Les résultats entre les formes 1, 2 et 3 étant peu différents, seule la forme 1 est
utilisée par la suite. Pour les températures maximales de chaque rayon de fil,

I'intensité critique qui permet de les atteindre est évaluée a 'aide de (2.49).
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La figure 2.28 représente l'intensité optimum et la température maximum
atteignable associée pour différents rayons de fil.

x 10°
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0 05 1 15 2 25 3 35 4
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FIGURE 2.28 — Intensité optimum pour chaque rayon de fil et température
associée selon l’explosion de nucléation respectant la limite des instabilités
MHD.

i
2.3.3.3 Influence du d—z dans le mécanisme d’explosion de nucléa-

tion

di
2.3.3.3.1 Hypothése de I'influence du —z sur le mécanisme d’ex-

plosion

Les intensités qui sont données pour illustrer les températures maximales
sont des grandeurs continues qui interviennent dans le processus d’explosion
au moment ou I’équilibre entre vapeurs saturées et colonne liquide est réalisé.
Les instabilités MHD considérées ici et pour lesquelles le temps 7, est évalué
commencent a apparaitre durant la phase liquide [KNB75] et plus précisé-
ment, le temps 7, apres avoir atteint cet état. Lorsque la fusion commence,
I’augmentation importante de resistivité tend a diminuer la pente de courant
comme le montre la figure 2.22. Mais l'intensité atteinte au moment de la
fusion dépend de la pente de courant, les % sont dans ce sens tres importants
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pour décrire le mécanisme d’explosion.

Dans le cas d’une décharge de type court-circuit au travers du conducteur
fusible, ’équation suivante peut étre considérée :
di

U-L— —~Ri=0 2.66
priiil (2.66)

avec i=i(t). Lorsque la résistivité de la charge est tres faible devant son
caractere inductif, ce qui est le cas tant que le conducteur reste a ’état solide,
la résistivité influe peu sur I’évolution du courant. Le terme Ri(t) peut étre
négligé en comparaison de la chute de tension aux bornes de l'inductance
totale du circuit, il vient alors :

@ _U (2.67)

dt L
Le courant pris en compte peut donc étre approximé par une rampe du type :
I :%t. Si le courant est considéré comme constant apres avoir atteint la tem-
pérature de fusion, alors le courant critique /., exprimé précédemment pour
chaque valeur de rayon de conducteur cylindrique, peut étre considéré comme
la valeur a atteindre au moment ou le fil atteint la phase liquide. Il faut donc
déterminer les pentes de courants (%) critiques qui autorisent 1’explosion a
température maximale.

Meéme avec de telles suppositions le probléeme reste complexe a résoudre
car la résistivité engendrant 'effet Joule (et qu’il n’est pas question de négli-
ger dans cet aspect du probléme) et amenant le conducteur a la température
de fusion change en fonction de la température (figure 1.13). Soit t;;, le temps
nécessaire pour atteindre la phase liquide, il vient :

B = [ Rt (2.68)

avec I, I'énergie emmagasinée par le conducteur et r sa résistance. En sup-
posant donc que le courant ne subit pas l'influence de 'augmentation de
résistance pendant la phase solide, chaque valeur de ¢;;, associ¢e a une valeur
de % conduira a un courant / :%tliq qui, s’il est différent de I. entrainera une
explosion de moindre importance du fait d’une limitation par le processus de
nucléation ou par les instabilités MHD. La résistivité change en fonction de
la température, cette derniere (dans I'approximation adiabatique) dépend de
I’énergie absorbée qui dépend de la résistivité. Il n’y a pas de solution analy-
tique simple a ce probleme, aussi sa résolution est réalisée numériquement.
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di
2.3.3.3.2 Calcul numérique des d—z optimums

Pour déterminer 'augmentation de température, I'enthalpie du conduc-
teur est comparée a I’enthalpie du cuivre, donnée en fonction de la tempéra-
ture (figure 1.21) :

E,=Hn (2.69)
avec n la quantité de matiere et H l'enthalpie molaire. En considérant la

conservation de la masse jusqu’a ’état liquide et la masse molaire du cuivre 7 :

m
E=H— 2.
N (270

En considérant que la masse volumique ps du cuivre reste a peu pres constante
lors de I’échauffement de la phase solide, il vient :

ps LS

E=H
M

(2.71)

avec L la longueur du conducteur cylindrique et S sa section. Il vient alors :

H tiig .9
—pLS = /0 r()i2(t)dt (2.72)

Le facteur% apparait, il correspond a l’enthalpie massique, or la résistance
électrique r a pour expression :

L
r= pelec§ (2.73)
En utilisant 2.73 et 2.72 il vient :
/ o Peteell) ;3 (t)dt (2.74)
M ,0882 ‘

Le temps t;, ne dépend donc pas de la longueur du fil. De maniere numérique,

I’expression devient :
tlzq

pelec )
— = t)At 2.75
Zo: psS"‘ (2.75)
ou At est le pas de temps utilisé pour réaliser I'intégration numérique, la
valeur typique utilisée par le programme est de 10~8s. Cependant si la tem-
pérature obtenue differe de la température réelle de fusion, le programme

7. La masse molaire du cuivre est M=63,546g.mol~*
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refait automatiquement le calcul en divisant le pas de temps par 10. En fonc-
tion de la pente % utilisée pour le calcul, il peut étre en effet nécessaire de
diminuer le pas de temps. Entre deux itérations 'énergie dégagée par effet
Joule est évaluée en considérant une résistivité constante sur cet intervalle.
L’enthalpie emmagasinée par le conducteur est alors comparée a celle théo-
rique donnée en fonction de la température, cela permet de déterminer la
température atteinte pendant la durée At. La résistivité est réévaluée et le
calcul recommence pour lintervalle de temps suivant. Le calcul est arrété
lorsque 'énergie de liquéfaction a été fournie. Ce calcul est mené pour plu-
sieurs pentes de courant choisies en utilisant le principe de dichotomie. La
pente de courant critique est obtenue lorsque pour le temps ¢, le courant

obtenu est identique au courant critique /..

2.3.3.3.3 Application numérique, ZZ et d—j optimums

Les densités de courant critique sont déduites directement des intensités cri-
tiques calculées en fonction du rayon du fil (figure 2.28) et sont données figure
2.29. Les % correspondants sont représentés sur la figure 2.30 ainsi que les
% sur la figure 2.31.

FIGURE 2.29 — Densité de courant optimum pour chaque rayon de fil et
température associée selon ’explosion de nucléation respectant la limite des
instabilités MHD. En rouge, la température et en noir, la densité.
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F1GURE 2.30 — Variation de courant optimum pour chaque rayon de fil et
température associée selon ’explosion de nucléation respectant la limite des
instabilités MHD d’apres [SVS03]. En noir, croissante, la variation de courant
et en rouge, décroissante, la température. Seule 1’échelle de la variation de

courant est logarithmique.
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F1GURE 2.31 — Variations de densité de courant optimum pour chaque rayon
de fil et température associée selon I'explosion de nucléation respectant la
limite des instabilités MHD d’apres [SVS03]. En noir avec des cercles, la
variation de densité et en rouge la température. Les deux échelles sont loga-

rithmiques.
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Les intensités critiques et densités correspondantes ne sont pas données
pour des températures en dessous de 2800K qui est la température de va-
porisation du cuivre. Toute la théorie de 1’équilibre entre vapeur métastable
et noyau liquide est développée autour d'une température identique entre
les vapeurs et le liquide, il parait peu probable que des vapeurs soient pré-
sentes en dessous de cette température. L’auteur [VSSV02], [VSS04] n’illustre
d’ailleurs ses équations que pour une température comprise entre 5010K et
8350K.

Les variations de densité de courant obtenues figure 2.31 sont d’un ordre
de grandeur 100 fois supérieur aux fortes densités de courant indiquées dans
le tableau 1.2, concernant les fusibles ultra-rapides. Il est remarquable que
pour des diametres de conducteur plus importants, la température maximale
atteignable diminue tandis que les variations de courant optimum restent
assez élevées et pour la plupart des diameétres, inatteignables®. La différence
de géométrie est importante concernant ’expression de la pression au coeur
de I'élément. Les résultats valables pour un fil ne sont donc pas automa-
tiquement transposables au cas des rubans fusibles, cependant les gammes
de courant et de variations de courant concernant ces derniers orientent la
recherche vers les instabilités MHD.

Ces instabilités sont issues d’ondes mécaniques se propageant le long du
fil, générées par des différences de pression exercées le long de la colonne
liquide, principalement dues aux inhomogénéités géométriques ou structu-
rales du conducteur. Dans le cas du ruban fusible, la réduction de section
est obtenue par poingonnage d’un ruban d’argent ou de cuivre, I'épaisseur
du conducteur est donc loin d’étre parfaitement constante sur la longueur
du ruban fusible. Le ruban est donc a priori tout a fait assujetti au déve-
loppement d’instabilités MHD. Néanmoins [AN14] explique que la part des
instabilités MHD dans ’explosion des "feuilles métalliques" est insignifiante.
Il y a peu de références dans la littérature concernant ’explosion des conduc-
teurs non cylindriques du type ruban et [AN14] ne fournit aucun résultat de
calcul appliqué a cette géométrie.

8. Il est rare de trouver des variations de courant au-dela de 100kA.us~' dans la litté-
rature car cela nécessite des tensions trop importantes.
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2.3.4 Caractéristiques énergétiques, spécificité du cou-
rant et de la tension en fonction du type d’ex-
plosion

Outre la différence d’expression pour la constante de temps 7,,, [KNB75]
explique que le régime de perturbation MHD ne survient pas uniquement
pendant la phase liquide. En effet, ce type d’instabilité peut arriver plus tot
durant la phase solide lorsque la densité de courant le permet et pour une
certaine quantité d’énergie stockée dans le fil. Une énergie de seuil Ey, est
d’apres [KNBT75] ce qui délimite le régime de destruction du fil par "brilage'
ou par explosion. L’énergie de seuil pour le cuivre est d’environ 0,3 fois celle de
vaporisation?, et est toujours supérieure a 'énergie de fusion. Dans les chro-
nogrammes de courant et de tension caractéristiques des régimes d’explosion,
le phénomene de pause de courant est notamment observé. Ce phénomene
de pause coincide avec I’établissement d’une surtension trés importante aux
bornes du fil qui décroit ensuite tres fortement en dépit de la croissance d’une
deuxiéme onde de courant qui peut dépasser en amplitude la premiere. Les
destructions de fils par [KNB75] utilisent une source de tension capacitive,
les décharges de courant qui mettent en ceuvre une énergie stockée dans les
condensateurs inférieure a ’énergie Ey;, entrainent une seule onde de cou-
rant sans explosion. Si ’énergie injectée dépasse Fyy, la différence entre les
régimes d’explosion se fait en fonction de la tension appliquée au circuit par
le condensateur. L’explosion peut donner lieu a une seule onde de courant,
a un courant de pause ou a un régime ou le courant décroit fortement puis
réaugmente rapidement sans avoir eu le temps de s’annuler. Les explosions de
plus fortes énergies évoluent vers les explosions avec pause de courant ou du
moins avec une décroissance marquée de U'intensité (qui dure d’autant moins
longtemps que la tension est importante). Il est donc a noter que les explo-
sions avec pause de courant sont des cas particuliers qui ne se produisent plus
des lors que la tension aux bornes du conducteur qui explose devient trop
importante. Une autre étude [A.K03] expérimentale étudie ce phénomeéne a
I’aide d’'un banc capacitif, il est alors fait mention de trois types de décharge :

a) explosion avec pause de courant ;
b) "matched"explosion ;
c¢) explosion avec décharge surfacique d’arc.

Le type b correspond a une seule onde de courant, le type ¢ correspond
au phénomene de décroissance de courant sans atteindre son annulation.

9. Il s’agit ici de I’énergie de vaporisation complete du fil mis en ceuvre
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Dans le cas c, la surtension importante aux bornes du fil permet ’amorcage
d’un arc électrique au travers des vapeurs métalliques qui entourent le fil.
La conductivité de I'arc permet au courant de contourner le fil, il reprend
alors sa croissance et le fil est consumé par 'arc électrique. Les trois types
de chronogrammes sont donnés en figures : 2.32a, 2.32b et 2.32c. Les temps
de ty a t; correspondent au chauffage du fil, de ¢ a t5 a I'explosion, de t5 a t3
au phénomene de pause de courant et apres t3 a la décharge d’arc. Contrai-
rement a [KNB75], [A.K03] ne prend pas en compte les cas ou le fil n’est pas
détruit. Les différents cas d’explosions sont aussi délimités en fonction de
I’énergie apportée au fil. Cependant le cas de la décharge d’arc qui n’est pas
abordée par [KNB75] fait apparaitre dans cette étude une autre condition
portant sur la longueur du fil.

Premierement 1’énergie apportée au fil durant une impulsion de courant
est empiriquement donnée par la relation [A.K03] :

Epi = \/(hEyS22) (2.76)

ou F est I’énergie contenue par le condensateur du banc capacitif, Z est I'im-
pédance caractéristique du circuit LC' utilisé comme source pour I'explosion,
telle que :

7 = o (2.77)

hy est une grandeur spécifique au matériau qui est exprimée en A?.s.mm=*.

Méme si hy, varie en fonction de la pente de courant, cette variation est consi-
dérée comme faible par 'auteur [A.K03]. Ce coefficient est en fait identique
au coefficient de la relation 1.7. [A.K03] donne un encadrement de cette valeur
entre 1,95.10% et 2,1.10*A%.s.mm~*, ce qui est trés proche de la valeur donnée
avec I’équation (1.7). Les pertes par effet Joule durant la phase solide ne sont
pas considérées. L’équation (2.76) représente la capacité du fil en question
a absorber I’énergie de I'onde de courant a la premiere impulsion. Pour une
faible énergie stockée, le fil absorbe facilement toute 'onde de courant avant
d’étre détruit ou de rester intact. La condition de destruction apparait donc
étre B yy=F), qui correspond a une destruction du fil a la premiere onde de
courant. Lorsque cette condition est remplie, il vient alors :

Ey = hyS*Z (2.78)

Ceci est donc une précondition pour avoir une explosion de type "matched".
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(a) Chronogramme typique d’une pause de courant lors
de l'explosion d’un conducteur (explosion a)) d’apres
[A.K03).

t ot

(b) Chronogramme typique d’une explosion de type
"Matched" (explosion b)) d’apres [A.K03].

——
U Décharge
d’arc

(¢) Chronogramme typique d’une explosion comportant
une décharge d’arc surfacique (explosion c)), d’apres
[A.K03).

FIGURE 2.32 — Types d’explosions d’apres [A.K03].
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Les explosions du type a ou ¢ sont caractérisées par une énergie stockée
dans le condensateur supérieure a la valeur Ej limite, telle qu’elle est défi-
nie par la relation 2.78. Lorsque I’explosion évolue vers une décharge d’arc
surfacique (c), I’énergie initialement distribuée a la colonne liquide est en-
suite distribuée au plasma formé autour du conducteur. Ce contournement
du courant par le plasma est comme un déficit d’énergie pour le conducteur
liquide et se fait au détriment de I’explosion qui montera moins haut en tem-
pérature. Dans un tel cas de figure, ’explosion est plus douce et il n’y a pas
de coupure de courant franche. Deuxiemement, [A.K03] définit un facteur K
qui représente le rapport de I'énergie effectivement absorbée par le fil durant
la premiere onde de courant sur I’énergie de sublimation correspondant au
conducteur entier :

_ Eri
E

K

(2.79)

Ce facteur est appelé surchauffe (traduction de overheat), ce qui est probable-
ment une allusion au surchauffage du liquide car comme le montre ’ensemble
de la littérature, le fil est loin de se vaporiser dans son ensemble et I'énergie
qu’il capte est plus utilisée a surchauffer la matiere dans 1’état liquide qu’a
réaliser une vaporisation homogene. [A.K03] donne une condition permettant
de différencier les deux régimes a et c. Cette condition nécessaire pour ob-
tenir un régime de pause de courant porte sur la longueur du fil. L’énergie
de sublimation du fil est directement reliée a ’enthalpie volumique par la
relation :

H
E, = —2,81 2.80
V4 (2.80)

avec H I’enthalpie molaire de vaporisation du matériau. Le facteur K peut

donc s’écrire :
hyEoZ
K = Y2202 (2.81)

il
Lorsque le facteur K est égal a 1, ce qui est obtenu pour la longueur caracté-
ristique [,,, il s’agit d'une explosion de type "matched" car toute ’énergie du
banc capacitif est encore assimilable par le fil en une seule onde de courant,
bien entendu non sans provoquer son explosion. Les constatations faites par
[KNB75] permettent de dire que pour un K égal a 0,3 I’explosion est encore
possible, celle-ci donnant toujours lieu a une seule onde de courant.

D’apres 'expression 2.81 il est visible que pour une longueur [ plus petite
que la grandeur [,,, la valeur du facteur K dépasse I'unité. L’énergie absorbée
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par le fil des la premiere onde de courant dépasse alors I’énergie de vaporisa-
tion totale du fil. Le surchauffage entraine une explosion a haute température
qui permet de couper le courant tres rapidement car le mélange de vapeurs et
de gouttelettes créé est diélectrique. Ce moment correspond a l’expansion de
la colonne tres rapide explicitée par [Sa99] et [VS97], [SVS04], [VSSV02]. Ce-
pendant pour une certaine longueur critique [., le champ électrique entre les
deux électrodes qui supportent le fil s’intensifie au point d’atteindre le champ
de claquage du milieu diélectrique. Un arc s’amorce et le courant est alors
dérivé de la colonne liquide avant méme qu’il ne se soit annulé, I’énergie d’ex-
plosion est pour cette raison plus faible. La tension décroit alors fortement
au fur et a mesure que le courant s’intensifie dans le plasma formé autour du
conducteur (cela est typique de la caractéristique statique de 'arc électrique
comme le montre la figure 1.10 [Y.P88]). La longueur critique exprimée en
mm a pour expression [A.K03] :

l. = B(EyDLZ)%% (2.82)

Le terme B est un terme empirique, dont I'unité est mm®%4 V=072 0,72,
Pour le cuivre, la valeur donnée est 18,5 mm®%*. V=972 H=%72 pour l’argent
elle est égale a 21 mm®6* V=072 H=072 D est le diametre du fil en mm. En
gardant les autres parametres constants, il est clair que plus B augmente
et plus la longueur critique augmente. Les explosions avec claquage survien-
dront pour toute longueur inférieure a [, (et si K >1). Le claquage est plus aisé
dans le brouillard d’explosion d’argent que dans celui du cuivre. Parallele-
ment, [KNB75] étudie 'apparition des instabilités MHD dans les conducteurs
cylindriques durant 1’état solide et durant I’état liquide. Globalement, il faut
retenir de I’étude les deux points suivants.

a) Pour la phase solide : la densité de courant nécessaire a ’apparition des
instabilités MHD est de 10°A.mm~2. Ces instabilités ne se déclareront
dans la phase solide que si I’énergie absorbée par le fil reste inférieure
au seuil d’explosion Fyj,. La raison est que durant la phase solide le
temps d’apparition des instabilités MHD est tres long, elles continuent
leur développement apres que ’onde de courant due a la décharge ca-
pacitive soit passée. Suivant le courant (l'auteur semble plutdt faire
référence au maximum de courant qu’au courant efficace), les pertur-
bations peuvent aboutir a la destruction du fil, ou non. Lorsque le
fil est détruit, il y a généralement des bouts qui ont atteint la phase
liquide et méme la phase vapeur avant de se refroidir et de redeve-
nir solide. Il est donc peu probable que de telles instabilités puissent
étre observées avec un générateur de courant ou pour toute source de
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puissance qui ne s’arréterait pas d’elle-méme avant I’explosion du fil.
Dans le cas du fusible, le courant ne s’interrompt pas de lui-méme,
c’est le fusible qui remplit cette tache, les instabilités MHD pendant
la phase solide sur un fusible ne sont donc pas a prendre en compte
pour les court-circuits. En revanche, le phénomene peut étre a prendre
en compte concernant le vieillissement du fusible. L’étude montre en
effet que des déformations importantes du matériau sont constatées
sans pour autant avoir provoqué sa destruction mais tout en ayant
altéré sa géométrie et sa résistance mécanique.

b) Pour la phase liquide : ¢’est le cas le plus courant, les instabilités MHD
commencent parfois durant la phase solide et ne se développent que
pendant la phase liquide. Lorsque 1’énergie injectée des la premiere im-
pulsion est supérieure a Eyy, elles aboutissent au régime d’explosion,
a condition qu’elles aient le temps de se développer avant le processus
de nucléation.

Les instabilités MHD se développent donc le plus souvent pendant la phase
liquide, surtout pour les courants qui ne s’interrompent pas d’eux-meémes.
Pour les différents régimes d’explosion, il est implicite dans I’étude menée par
[KNB75] que les instabilités MHD sont les principales responsables de 'arrét
du passage du courant ou du moins de 'explosion du conducteur. Si cette
hypothése est peu discutée a la connaissance de I'auteur pour les explosions
de type "matched", il n’en est pas de méme pour les autres types d’explosions.

2.3.5 Explosion par métastabilité liquide

D’abord, il y a les hypotheses développées précédemment concernant ’ex-
plosion spinodale gazeuse et les explosions de nucléation mettant en jeu la
création de vapeurs métastables autour du conducteur, qui ont été élaborées
pour expliquer I'augmentation rapide du diametre du fil. Ensuite, Martynyuk
[M.M77] étudie également ’explosion du type pause de courant mais en consi-
dérant cette fois la métastabilité de la colonne liquide. Cette étude explique,
tout comme la précédente, que pour des impulsions de courant tres rapides
(dont la durée est inférieure a 107°s), Pexplosion du conducteur commence
avant 'apparition des perturbations MHD, ces dernieres n’apparaissant pas
avant la montée rapide de la tension. La théorie de la nucléation homogene
est considérée pour expliquer I’explosion, cependant la nucléation dont parle
I’étude est cette fois celle du liquide métastable qui voit se former en son sein
des bulles de vapeur. Les conditions de formation d'un liquide métastable et
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sa durée de vie sont données dans cette étude et d'une maniere beaucoup plus
complete par V.P.Skripov [V.P74al]. Globalement, la fréquence de nucléation
est exprimée par :

Ji = N1 B,exp (_]:‘T/CT> (2.83)

avec N1 le nombre de molécules par unité de volume dans le liquide mé-
tastable, B, un facteur exprimé en s~!. Son ordre de grandeur est de 10!
s~! selon la facon de le calculer '°. W, est I’énergie critique de nucléation
qui correspond a la formation d’une bulle de vapeur de taille critique. De la
méme maniere que pour la nucléation des bulles de liquide dans la vapeur
métastable, il existe une taille critique de bulles de vapeur qui, lorsqu’elles
apparaissent, amorcent le mécanisme de transformation thermodynamique
du systeme monophasé en systeme bi-phasé (liquide et vapeur). Il résulte de
la forme exponentielle que pour une température critique, la fréquence de nu-
cléation augmente considérablement et donc le temps de création des bulles
critiques est fortement réduit. Les hypotheses de nucléation de vapeurs dans
le liquide métastable sont donc tres proches des hypotheses de nucléation
de gouttelettes liquides dans les vapeurs métastables. [M.M77] établit une
corrélation linéaire entre la pression environnante dans laquelle baigne le fil
conducteur et son enthalpie d’explosion. Il souligne le fait qu’au-dessus de
3 kbar il n’y a pas de perturbation MHD et que par conséquent, dans ces
conditions de pression, elles ne sont pas responsables de la rupture du fil.
Les résultats donnant ’enthalpie d’explosion H ., en fonction de la pression
et ce, également pour des pressions inférieures a 3 kbar jusqu’a la pression
atmosphérique, suivent tout a fait cette loi de variation linéaire du type :

Heyp = AP (2.84)

Le fait que la loi linéaire soit toujours valable pour des pressions ou les in-
stabilités MHD peuvent apparaitre montre donc que I'explosion résulte d'un
mécanisme thermodynamique et non pas d’une destruction prématurée du
fil par le champ magnétique. Un échauffement uniforme du conducteur est
supposé, 'enthalpie d’explosion est mesurée pour un fil de cuivre dans I’air.
La mesure n’est en revanche effectuée que pour un seul diametre de fil, I'im-
portance du diametre du fil n’étant pas analysée. L’enthalpie d’explosion
mesurée est de 150 kJ.mol™!, ce qui représente environ 0,4 fois I’énergie de

10. Tl existe plusieurs solutions résultant de la théorie de Zel’Dovich-Kagan pour trouver
la valeur de B, cependant [V.P74a] rappelle que la variation de By est peu importante
en comparaison du terme exponentiel. Par conséquent, méme si ces différentes valeurs
peuvent aboutir & une variation de la fréquence de nucléation de 10 & 30 %, la température
de nucléation ne change pas de plus d’un millieme de Kelvin.
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vaporisation du conducteur (392 kJ.mol™!). Le facteur est proche du critére
d’explosion observé par [KNB75] qui est de 0,3.

L’explosion considérée sous 'aspect du liquide métastable est a priori
plus aisé a comprendre. Il s’agit d'un échauffement rapide, qui ne laisse pas
le temps au matériau d’entrer en ébullition jusqu’a ce qu'un certain point
de surchauffage soit atteint. Le surchauffage en question reste limité par la
courbe spinodale liquide et peut étre restreint par le processus de nucléa-
tion similaire a celui vu pour les gouttelettes condensées dans la vapeur. Elle
donne également une justification au phénomene de bulles de vapeur obser-
vées dans la colonne liquide du fil par Pikuz [Sa99] avant sa destruction. En
revanche, l'influence de la pression magnétique n’est pas prise en compte.
Martynyuk conclut d’ailleurs que le mécanisme d’explosion est rendu plus
compliqué par la présence de ces forces de compression que Vorob’ev [VS97]
rend responsable de I'impossibilité d’obtenir un liquide métastable lors de
I'explosion d’un fil traversé par un courant. Dans une autre étude [KSV*02]
coécrite par Vorob’ev, il n’est pourtant pas moins question de liquide mé-
tastable. Cette nouvelle aproche est accompagnée d’une modélisation des
perturbations MHD. Si ces derniéres ne se développent pas assez rapidement
pour étre responsables de la rupture du fil, elles seraient responsables d’une
alternance de vague de compression et d’expansion du fil. La pression absolue
calculée varie alors avec une amplitude de plusieurs GPa entre des valeurs
positives mais aussi négatives. Les considérations portant sur les pressions
négatives sortent du cadre de cette étude, il n’en sera plus fait mention par la
suite, cependant la littérature contient des discussions sur l'existence de cet
état notamment dans 'ouvrage de Skripov [V.P74b] ou bien [JCS]. Il semble
donc que les deux régimes soient possibles, puisque des explosions externes
et internes a la colonne liquide ont pu étre observées [M.MT77].

2.3.6 Régime d’explosion ultra-rapide

Enfin, [Val2] indique deux vitesses d’explosion en se basant sur la résis-
tivité du matériau et sur 'intégrale de Joule introduite par la formulation :

h— / 2 (2.85)
0

avec T, le temps d’explosion. Le coefficient h utilisé pour décrire 1’explosion
typique d’'un matériau est une fois de plus identique au coefficient de Meyer 1.

11. 1l s’agit en fait de la somme des coefficients de Meyer relatifs a chacune des phases
de chauffage du matériau dans ses différents états. La somme de tous ces coefficients est
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Si € est 'énergie spécifique d’explosion (en J.kg™!) :

1
de = Ej—dt (2.86)
p
avec F le champ électrique tel que :
j=o0FE (2.87)
Il vient alors :
j2dt = depo (2.88)
et donc .
/ Fdt = / pode (2.89)
0 c

C représente le chemin de la variation de conductivité au cours du chauffage
du composant et de ses transformations en différentes phases; p est la masse
volumique et o est la conductivité électrique. Suivant les dernieres définitions,
pour une densité de courant constante, [Val2] donne :

Ter = — (2.90)

Ce temps est ensuite comparé aux temps que mettent les instabilités
MHD a se développer. La constante de temps utilisée est identique a celle de

Vorob’ev :
2
Tins = = |2 (2.91)
J\ Ho

L’opposition de ces deux temps donne un critere de séparation entre les
explosions lentes et les explosions rapides. Les explosions lentes sont caracté-
risées par un temps d’explosion 7., supérieur a 7;,. Selon I'auteur, elles sont
accompagnées d’instabilités MHD dont les effets de pincement aboutissent
a la création de noeuds (onduloides) d’out une explosion avec peu de ma-
tiere vaporisée et beaucoup de gouttelettes liquides expulsées vers I'extérieur.
Lorsque le régime d’explosion est rapide, une vaporisation plus homogene se
produit car le matériau n’a pas le temps de se dilater et ’explosion résulte
d’une perte de conductivité (donc échauffement trés important et tres rapide)
lors de la transformation en phase vapeur. La densité de courant charniere
entre ces deux régimes est d’apres (2.91) et (2.90) :

. h Jug
) 2.92

une sorte de coefficient général de Meyer relatif a ’énergie qu’il faut fournir au matériau
avant qu’il n’explose.
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D’apres la recherche bibliographique précédente [KNB75] [M.M77] [A.K03],
le régime d’explosion lent correspond aux courbes de courants ininterrompus
("matched explosion") lors des décharges capacitives, tandis que les régimes
d’explosion rapides sont plus a rapprocher des décharges avec pause de cou-
rant ou avec décharge de plasma. Pour les régimes d’explosion rapide le dérou-
lement de I’explosion est vu de maniere beaucoup plus simple puisqu’aucune
nucléation ne vient perturber le chauffage dans ce cas. L’influence du dia-
metre du fil sur sa température d’explosion qui provenait de la théorie de la
nucléation homogene n’est donc pas considérée ici. Il faut préciser que cette
théorie était aussi utilisée pour justifier I’expansion rapide du diametre des
conducteurs au moment de la pause de courant. Il y a donc une divergence
entre la facon de voir les explosions rapides de [Val2] et celles de [VS97].
[Val2] considere une simulation sur des fils de diamétre extrémement petit
(7Tpm). Pour ces diametres, la température d’explosion se rapproche de la
température critique lorsque la densité de courant est assez élevée. La diffé-
rence entre les deux fagons de voir I'explosion est donc dans ce cas peu im-
portante. L’apport nouveau de cette publication est de considérer également
les effets de peau transitoires qui mettent le temps suivant a disparaitre :

Tokin = [0T40 (2.93)

Ce temps peut étre évalué en considérant la conductivité électrique égale a
celle de la phase liquide a la température de fusion. Il ne correspond cette
fois-ci plus au temps que met un certain phénomene a apparaitre, il est au
contraire relatif au temps mis par le flux d’électrons pour occuper toute la
section du conducteur. Il faut donc comprendre que tant que ce temps n’est
pas écoulé, le courant n’occupe que les parties superficielles du conducteur, la
densité de courant est donc plus importante et un échauffement ultra-rapide
s’exécute sur ces mémes parties superficielles. Lorsque le temps 7y;, devient
supérieur au temps d’explosion, le régime d’explosion est ultra-rapide. Etant
donné I'importance du rayon du conducteur dans ce temps caractéristique,
il peut y avoir une transition du régime d’explosion rapide vers celui ultra-
rapide mais également du régime lent vers le régime ultra-rapide. La densité
de courant charniére entre les régimes d’une part lent ou rapide et d’autre
part le régime ultra-rapide est déterminée par la condition :

Tekin > Tex (2.94)
d’ou :
1 h
To V HoO
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Cette derniere densité est cependant plus difficile a interpréter. Les effets de
peau se caractérisent par l'accumulation du courant dans la périphérie du
matériau et donc par une augmentation transitoire de la densité de courant
qui s’écoulerait dans le méme conducteur pour un régime établi. Or c’est
précisément d’une grandeur continue dont il s’agit dans cette formule, celle
calculée pour un passage du courant dans toute la section du conducteur.
Rien n’indique que sous l'influence de l'effet de peau la constante 7., ne
devrait pas étre réévaluée en considérant la densité de courant réelle pen-
dant son établissement dans le conducteur. Une telle réévaluation montrerait
peut-étre un amorgage préférentiel dans la périphérie du conducteur a cause
des effets de peau. Il y a cependant peu de travaux sur les effets de peau
transitoires qui seraient dus par exemple a une rampe de courant, tout au
plus certains articles attestent de leur existence [A.D77]. Une application nu-
mérique de la densité charniere de 'explosion ultra-rapide telle qu’elle est
donnée par (2.95) est donnée figure 2.33.

FI1GURE 2.33 — Densité de courant charniere pour aboutir au régime d’explo-
sion ultra-rapide en fonction du rayon du fil d’apres [Val2].

La densité de courant maximale lors des plus forts courants de coupure
dans un fusible est d’un ordre de grandeur de 10> A.mm~2 (section 1.2.3) et
est donc comparable a priori avec la limite donnée figure 2.33. Cependant,
les résultats obtenus pour une géométrie cylindrique ne sont pas forcément
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transposables a la géométrie du ruban fusible, pour laquelle le calcul des effets
de peau est considérablement plus compliqué [LE60]. Ce type d’explosion
constitue une piste intéressante pour expliquer la faible enthalpie nécessaire
a I'initiation de I’explosion d’'un conducteur car il ne faudrait alors compter
que 'enthalpie des couches superficielles de 1’élément fusible. Il reste a savoir
si une telle explosion serait plus importante que les autres types a propos de
la pression finale engendrée.

2.4 Synthese sur les fils explosés

Il a été vu que quelque soit la densité de courant envisagée, il est extré-
mement fréquent qu’il y ait une rupture du conducteur fusible bien avant
d’avoir regu une énergie suffisante a sa vaporisation. Le domaine d’applica-
tion important des fils explosés (mise a feu d’explosif, génération de rayons
de haute énergie, fusion a froid) fait qu’ils ont été étudiés dans des gammes
de densité de courant relativement restreintes ou au contraire tres impor-
tantes. Entre ces deux gammes de courant, il existe un vide dont témoigne
la différence fondamentale des mécanismes d’explosion ou de destruction du
fil étudiés dans chaque gamme de densité de courant. Les phénomeénes sont
complexes et dépendent de la rapidité d’établissement du courant.

Il est possible de résumer I'apparition des phénomenes de la fagon sui-
vante : au fur et a mesure que la densité de courant augmente, le conducteur
fond et provoque l'apparition d'un arc électrique, puis ne fond plus et se sé-
pare en morceaux solides avant de donner naissance a un ou plusieurs arcs
électriques. A nouveau (toujours pour des densités de courant croissantes) il
fond et la colonne liquide évolue vers une explosion due aux perturbations
MHD, puis a une explosion de nucléation ou méme spinodale liquide ou ga-
zeuse. La littérature montre que, au final, la réponse n’est pas si tranchée.

Concernant les perturbations MHD, la section 2.2 laisse supposer que
leur provenance pourrait tout aussi bien venir des forces d’Ampeére comme
le laisse supposer Graneau [PN95]. 1l est notable que lorsque les densités de
courant deviennent tres importantes, les divisions des conducteurs avant la
phase liquide ne sont méme plus considérées, 'accélération étant sans doute
trop lente pour arracher les différents éléments les uns des autres durant les
temps tres courts de ces explosions. Alors que les différents phénomenes de
destruction des fils explosés ne sont pas élucidés, il a été vu qu’il y a des diffi-
cultés a appliquer les résultats observés pour des fils aux rubans fusibles car la
forme de ces derniers ne les prédisposent pas aux mémes phénomenes consi-
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dérés par la littérature. Il résulte de ces études sur les fils explosés certains
ordres de grandeur utiles a des fins comparatives pour mettre en exergue le
mécanisme de transition le plus proche de ce qui est observé. Ces mécanismes
seront donc différents en fonction de la densités de courant. A priori la transi-
tion a fort dj/dt est la plus importante a étudier car c’est celle qui représente
le plus d’enjeu industriel. Pour ces grandeurs de densités de courant, 1’étude
bibliographique des fils explosés montre que ’explosion du conducteur peut
étre aussi bien externe (explosion avec nucléation de gouttes liquides dans le
gaz) ou interne (cas de la nucléation de bulles de gaz dans la colonne liquide).

Il a été vu que les explosions les plus importantes ne sont générées que
dans ces cas particuliers ou le champ électrique reste limité, apres quoi les
décharges plasmatiques contournent le conducteur et érodent le métal en le
vaporisant petit a petit tout en limitant I’énergie d’explosion et donc 'onde
de choc. Comment se forme cette décharge? Quelles sont les températures
des vapeurs qui permettent cette décharge ? Quelles échanges peut-il y avoir
entre ces vapeurs et la matiere de remplissage 7 Il appartient aux concepteurs
de fusible de déterminer la résistance de ’encapsulage des fusibles aux ondes
de choc mais le role du sable de silice est d’absorber 1’énergie sous forme
thermique essentiellement et moindrement sous forme mécanique (méme si
la résistance mécanique est une qualité recherchée dans le fusible).

Un facteur prédominant au niveau de la réduction de section et ce, a
densité de courant identique, est donc sa longueur qui est un gage de la te-
nue diélectrique aux fortes tensions mais jouera un role important dans la
transition des forts di/dt. Concernant le ruban fusible, la différence de géo-
metrie rend les effets de la pression magnétique plus difficile a interpréter. Les
rubans fusibles sont-ils sujets aux mémes genres d’explosions ? A la connais-
sance de l'auteur, aucun phénomene de "pause" de courant n’a été observé
sur des rubans fusibles lors des essais sur station de test capacitive ou autre,
mais les densités de courant et variations de densité de courant usuelles sont
d’un ordre de grandeur inférieur a ceux donnés dans la littérature pour de
telles explosions. Pour mieux comprendre les phénomenes qui concernent les
rubans, il est nécessaire d’obtenir des données expérimentales afin de les com-
parer a ce qui existe pour les fils explosés.
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Chapitre 3

Diagnostics optiques et outils
de mesure développés

3.1 Lerayonnement issu des fils et autres conduc-
teurs explosés

Pour réaliser des diagnostics sur les plasmas, il est difficile d'utiliser des
capteurs solides étant donné les gammes de température qui sont a considé-
rer. La plupart sont réalisés par 1’étude du rayonnement issu du plasma. Les
données recherchées sont principalement la température et les densités des
especes car ces mesures permettent de remonter aux coefficients de transport
qui caractérisent le plasma d’arc. Dans cette partie nous décrivons les prin-
cipes du rayonnement qui sont utilisés pour faire ces mesures, les sources qui
produisent le rayonnement sont supposées suivre la loi de Lambert, c’est-a-
dire que leur luminance est supposée identique dans toute les directions de
propagation.

3.1.1 Rayonnement continu

Pour un plasma a 1’équilibre thermodynamique complet (ETC), c’est-a-
dire pour lequel toutes les particules sont a la méme température 7', il y a
équilibre chimique, et concernant le rayonnement, tout photon absorbé est
réémis. Le plasma rayonne alors comme un corps noir (figure 3.1), sa lumi-
nance monochromatique dépend uniquement de sa température et s’exprime
par la formule de Planck :

CiA™5

LYANT) = —F——
A= gy -1

(3.1)
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FIGURE 3.1 — Luminance monochromatique du corps noir en fonction de la
longueur d’onde, pour des températures entre 5000 et 10000K.

Avec LY (A, T) la luminance monochromaticque du corps noir, elle correspond a
une densité de puissance rayonnée par largeur de bande de longueur d’onde, et
par unité de surface a la longueur d’onde A, son unité est le W.m=2.nm~!.sr—1.

Chet Cy sont deux constantes tels que :

Cy = 2¢%h = 1,191062.10" W.m2.sr=! et Cy = chk™' =1,4388.10 ?m.K
(3.2)
De tels plasmas sont optiquement épais et ne se rencontrent que dans
les étoiles. Les plasmas étudiés dans l'industrie ou dans les appareillages
de coupures sont optiquement minces, ils absorbent peu de photons, sauf a
certaines longueurs d’onde. Le concept d’équilibre thermodynamique locale
(ETL) postule que le rayonnement et les autres réactions sont gouvernés par
les processus collisionnels [P.F95b]. Le rayonnement du type corps noir ne
peut donc pas étre utilisé comme tel pour faire des mesures de température
sur un plasma. Le rayonnement du plasma comporte une composante continu
qui provient :
a) de la recombinaison d’électrons libres avec des ions (transition libre-
lie) :

"+ AT — AEUE Ly (3.3)

b) de la déviation des électrons par des particules chargées, la déviation
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provoque alors I’émission d’un photon. Ce phénomene est le bremss-
trahlung (transition libre-libre) :

A+, — A"t e, + hv (3.4)

vitesseinitiale vitesse finale

Les facteurs déterminant les coefficients nets de ces radiations sont com-
plexes et ne sont pas le sujet de cette étude. Néanmoins, le rayonnement
thermique du plasma dans les conditions de 'ETL est soumis a la loi de
Kirchoff [G.T68] :

ex = k(N LS\, T) (3.5)

avec €, la puissance volumique monochromatique rayonnée par le plasma, par
unité d’angle solide (W.m™2.nm~'.sr™!). Cette grandeur spectrométrique ne
doit pas étre confondue avec le facteur d’émissivité d’un corps qui rayonne, ce
dernier facteur n’a pas d’'unité (£)#e, ). Le facteur k(\) (m™!) est le coefficient
d’absorption du plasma a la longueur d’onde A. Pour les plasmas optique-
ment minces, la luminance monochromatique est liée a puissance volumique

monochromatique et a 1’épaisseur [ du plasma par la relation [FJ71]! :

LiAT) =ey x1 (3.6)

d’ou :

LA, T) = k(A LS(N,T) x [ (3.7)

Le facteur k() x [ est sans unité, il dépend de la longueur d’onde et
de la température. Ce facteur est analogue au facteur d’émissivité mono-
chromatique €y qui permet de caractériser le rayonnement thermique de tout
corps réel, en fonction de la luminance du corps noir. En faisant I’hypothese
que I’émissivité monochromatique est la méme pour deux longueurs d’onde
tres proches, il est possible d’estimer la température du plasma en réalisant
le rapport de deux signaux émis a des fréquences proches. Cette méthode
est appelée pyrométrie bicolore et s’appuie sur 'estimation des corps gris.
Elle nécessite d’observer simultanément la lumiere émise a deux longueurs
d’ondes. Soit A et Ay les deux longueurs d’onde d’observation choisies, la lu-
minance monochromatique pour chaque longueur d’onde est alors telle que :

CiA°

Co

LA(/\h T) = GA(T, )\1)
exp(3F) —

(3.8)

1. La relation décrite par [FJ71] concerne une luminance et une puissance volumique
intégrées sur une faible plage de longueur d’onde correspondant a une raie, mais la relaion
est tout a fait transposable aux grandeurs monochromatiques.
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et
CiA;°

La(X2, T) = ex(T, )‘Q)W
AT

(3.9)
Avec €,( T ,\) le facteur d’émissivité du corps réel. En faisant I'hypothese
d'une émissivité identique aux deux longueurs d’onde? \; et \g, le rapport
des deux luminances donne :

Ly, T) _ L3N, T)
LA, T)  L3(Xe, T)

Le rapport des deux luminances du corps gris est alors identique au rapport
de luminance d’un corps noir. Il suffit donc de calculer ce rapport pour les
mémes longueurs d’onde avec la formule du corps noir a différentes tempé-
ratures et de le comparer au rapport de luminance expérimental pour en
déduire la température.

(3.10)

Cette méthode tres simple reste tout de méme fortement limitée. En premier
lieu, pour obtenir un rapport qui s’écarte suffisamment du bruit, il est né-
cessaire de choisir des longueur d’onde en rapport avec la température que
I'on souhaite mesurer. En effet, il est par exemple inutile d’espérer mesu-
rer un signal dans le visible pour une température de 273K. Il faut donc,
en fonction des capteurs utilisés, choisir une bande de longueur d’onde qui
produit un signal mesurable sans saturer le capteur. Plus le signal regu par
chacun des deux capteurs est important et moins le bruit a d’influence sur la
détermination de la température. Si les longueurs d’onde sont choisies trop
proches, le rapport est de faible amplitude, méme s’il y a beaucoup de rayon-
nement dans la bande de fréquence choisie. Si les longueurs d’onde sont trop
éloignées, 'erreur produite en considérant les émissivités proches peut étre
encore pire que si la température du corps gris était évaluée en considérant
la méme luminance qu’un corps noir.

Il existe notamment chez certains fabricants de capteurs bicolores un avertis-
sement concernant cet effet [Lum11]. Ce probléme fait qu” aucun des capteurs
bicolores de l'industrie n’est adapté aux besoins de cette étude. Les plas-
mas peuvent présenter des émissivités tres hétérogenes sur leur spectre ce
qui rend I'hypothese principale tres incertaine. Il faut aussi s’assurer lorsque
cette méthode est utilisée que le rayonnement discret ne perturbe pas la me-
sure qui doit étre réalisée sur le fond continu du rayonnement. Il y a donc
des difficultés pour utiliser cette méthode sur un plasma d’arc. La méthode

2. C’est approximation des corps gris, qui veut que le facteur d’émissivité ne varie pas
avec la longueur d’onde.
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est cependant une alternative intéressante pour mesurer la température du
conducteur durant la transition préarc-arc. Il convient alors de bien séparer
le rayonnement issu du conducteur métallique de celui du plasma qui est
surtout un rayonnement de raie.

3.1.2 Rayonnement discret
3.1.2.1 Origine du rayonnement de raie

Les rayonnements de raie sont le siege d’une grande quantité de phéno-
menes physiques qui permettent de réaliser des diagnostics, principalement
de températures et de densités. Les phénomenes physiques et diagnostics
explicités dans cette partie proviennent de la référence [FJ71] sauf mention
contraire.

L’autre composante du rayonnement du plasma est discrete, elle provient
des atomes ou ions qui sont excités par des collisions. Les électrons changent
alors d’orbite électronique suivant des niveaux quantifiés. Lorsque les atomes
ou ions se désexcitent les électrons regagnent un niveau d’énergie orbitale
plus faible et émettent un photon.

A+ey; — A" + e, (3.11)

vitesseinitiale vitesse finale

Puis :

A* = A+ hy (3.12)

L’astérisque signifie que la particule est excitée. Du fait de la quantifica-
tion de ces niveaux d’énergies haut et bas que peuvent prendre les électrons,
les photons émis comportent des fréquences qui sont fixées par la constante
de Planck :

Eh — Eb = hv (313)

Le rayonnement discret ou rayonnement de raie est beaucoup plus im-
portant dans les plasmas d’arc que nous étudions. Cette étude est basée
sur I’étude de ce rayonnement principalement. L’énergie libérée par unité de
volume sur une durée dt est :

E =n X hy,_; x dt (3.14)

avec n le nombre de transitions par unité de volume et par unité de temps.
L’énergie n’est pas stockée dans I’élément de volume, elle est ensuite échangée
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avec le reste du milieu. Le nombre de transitions par unité de temps et de
volume est directement relié a la densité ny de 'espece excitée au niveau
d’énergie E), et a la probabilité que la transition se passe de 1'état k vers
I'état j. Cette probabilité est exprimée en terme de nombre de transitions

par unité de temps et est notée Ay;. Les valeurs de probabilités de transitions
sont disponibles dans les tables du NIST [KYRal4]. On en déduit :

D’ou la puissance rayonnée dP par unité de volume :

dP = Akjnthk,j (316)

Classiquement on fait I'hypothese que cette puissance est rayonnée dans
tout l'espace et donc dans les 47 stéradians. La puissance totale £ émise a
une fréquence v par unité de volume et par unité d’angle solide est donc :

o d£ - Akjnkhyk_j
Cdr 4

Si ce rayonnement est percu sur une profondeur [, on définit l'intensité I

[FJ71] -

€ (3.17)

o dj o Akjnk:hyk—jl

I = l 3.18
e AT A ( )

ou, exprimée par la longueur d’onde de la radiation :
= 41 A—jdm ( )

L’intensité® I s’exprime en W.m~2.sr7!. Cette grandeur, bien qu’elle ne
concerne qu'une seule longueur d’onde, n’est pas une luminance monochro-
matique (appelée parfois densité de luminance). En réalité les raies ne sont
pas infiniment fines et leur puissance n’est pas concentrée en une longueur
d’onde unique. Le profil des raies est en fait plus complexe qu’un simple Dirac
et I'intensité définie précédemment résulte de l'intégration de la luminance
monochromatique du profil de raie sur toute sa largeur spectrale, soit [,())
la luminance monochromatique de la raie centrée sur Ag :

3. Il existe plusieurs définitions de 'intensité lumineuse. En spectrométrie, I'intensité
lumineuse est le méme type de grandeur qu’une luminance énergétique. Mais en radiomé-
trie, elle représente uniquement un flux de puissance radiative par unité d’angle stéradian,
elle s’exprime alors en W.sr~! [Mey95]. Pour garder les mémes conventions que dans les
littératures spectroscopiques, la luminance des raies sera toujours appelée I, tandis que
celle du fond continu sera notée L, mais ces grandeurs sont ici identiques.
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= / " Lo(\)dA (3.20)

— 0o
L’intensité d’une raie est donc liée a la densité de l'espece excitée qui
la génere. Dans le cadre des hypotheses de 'ETL, une répartition selon la
distribution de Boltzmann des particules excitées peut étre utilisée pour relier
cette densité a la température. La distribution de Boltzmann s’écrit :

ng _ geeteTe
= 3.21
N Z(T..) (3:21)

avec Z(Te.y) la fonction de partition de 1'espece considérée (dans cette étude
uniquement le cuivre neutre), N la densité totale de l'espece, gi la dégé-
nérescence de I'état excité k et kp la constante de Boltzmann[P.F95a]. La
température T'.,. est la température d’excitation. Dans le cas de 1’équilibre
thermique, cette température ne varie pas des températures cinétiques des
électrons T'. et des lourds T7r.

3.1.2.2 Mesure de la température avec les spectres de raie

Pour déterminer la température d’excitation a partir de I'intensité spec-
trale il est nécessaire de connaitre la fonction de partition de 'espece ainsi
que sa densité totale. Les densités de particules dans les plasmas d’arc étu-
diés varient beaucoup puisqu’une importante érosion est a la base méme de
I’amorgage. Pour une méme espece, il est possible de s’affranchir de ces deux
parametres en faisant le rapport de l'intensité spectrale des deux raies. En
effet, les fonctions de partition sont identiques et les densités totales N aussi.
On prend donc les intensités de deux raies respectivement de transition entre
les niveaux k; et j; et de transition entre les niveaux ks et js :

I XA 0 Brg — By
= Z AT we

i kpTexc (322)
Iy >\1Ak2j292
La température d’excitation est donc :
Ey, — E),
exc — k l (IlAlAkQJng) (323)
IoA2 Ay jy 91

La technique du rapport de raie dépend en partie de la précision des facteurs
Ay; et de la précision de I’évaluation des niveaux d’énergie haut de chaque
transition. Lorsque la différence entre ces deux niveaux haut est inférieure
a 2 eV, la méthode ne peut plus étre appliquée car elle devient beaucoup
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trop incertaine [G.T68]. Une autre méthode d’évaluation de la température a
partir des raies spectroscopiques est appelée pente de Boltzmann. Dans le cas
de1” ETL o les niveaux de peuplement d’énergie suivent la loi de Boltzmann,
I’expression de 'intensité lumineuse obtenue a partir des équations 3.21 et
3.19 est :

AthN —Fy
I = ! T Tens 24
Z(Towe) Mg ™" (3:24)
d’ou :
I)\k_' Nlhc —Ek
In I | =In + 3.25
<Ak—jgk> <Z(Texc)> kBTGJ?C ( )

Le tracé de de la caractéristique ln(%)zf(Ek) est donc une fonction li-
—J

néaire dont la pente dépend directement de la température d’excitation. Le
terme ln(éﬁi%) dépend de la profondeur d’intégration du flux lumineux,
de la température et de la densité totale de ’espece neutre. Une méthode
numérique de régression linéaire permet alors de retrouver la température

d’excitation du plasma d’arc.

Si la température d’excitation est mesurée, il est a priori possible d’apres
3.21 et 3.25 de calculer la densité de 'espece neutre en calculant la fonction
de partition. Mais pour cela, il est nécessaire de connaitre la profondeur [
d’intégration du flux lumineux. Dans le cas des plasmas cylindriques épais,
les températures sont rarement homogenes entre le centre du plasma et sa
périphérie. Pour prendre en compte les absorptions et les contributions de
chacune des couches de plasma réparties autour de la couche centrale, les
études spectroscopiques ont recours a l'inversion d’Abel qui est totalement
exclue pour I'’étude du plasma d’arc des fils explosés car il n’est pas stable
dans le temps et 'espace. Dans le cadre de cette étude le plasma est consi-
déré comme optiquement mince et homogene (ETL), cependant la profondeur
d’intégration [ est inconnue. Méme en réalisant un étalonnage en unité ab-
solue de la chaine d’acquisition, il ne serait donc pas possible de déterminer
une intensité absolue et donc la densité des especes du plasma.

3.1.2.3 Elargissement des raies

L’intensité I se répartit sur une petite bande spectrale. Les profils de raie
sont alors caractérisés par :
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a) une longueur d’onde centrale A\ pour laquelle la luminance monochro-
matique est maximum ;

b) une largeur & mi-hauteur dA qui correspond a ’écart entre les deux
longueurs d’ondes pour lesquels la luminance monochromatique est
réduite de moitié (figure 3.2).

\ 4

N Ao A, A

FIGURE 3.2 — Profil standard d’une raie d’émission d’'un gaz.

Les profils de raie prennent des formes qui dépendent des mécanismes phy-
siques responsables des élargissements. Chaque mécanisme d’élargissement
peut étre associé a un profil gaussien ou lorentzien. Les différents élargisse-
ments sont les suivants.

a) Elargissement naturel : il provient d'une incertitude sur les niveaux
d’énergie Fj et E;. Cet élargissement gaussien, dans le visible, est
typiquement de ordre 10~ nm [W.B00], ce qui est négligeable.

b) Elargissement Doppler : cet élargissement vient de la vitesse des par-
ticules qui émettent les photons. Dans le cadre des hypotheses de

I’ETL la distribution des vitesses est maxwellienne, le profil est gaus-
sien [FJ71] et son expression est [Bez97] :

Po()) = ﬁlM X exp(— (fg) ) (3.27)
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avec

2kT 1
Alp =\ 2 2
D = Ao in CQ) (3.28)
La largeur a mi-hauteur est alors :
X = 2(In(AAp))? (3.29)

d’ou :

/T
S\ =17,16.10"") i (3.30)

La largeur a mi-hauteur due a leffet Doppler donnée par [FJ71] est
exprimée par une largeur de fréquence a mi-hauteur telle que :

Tt
5 =17,16.10 Ty (M) ’ (3.31)

avec M la masse molaire de ’élément qui rayonne (pour le cuivre
M=63,546 g.mol™!). En fait, la variation de longueur d’onde peut
s’exprimer par :

1 1

AN =c¢(— — —
C<V2 Vl)
d’ou :
AN Vv — Uy
—_— =
A 140 %

avec v la fréquence correspondant a la longueur d’onde centrale de la
raie. Pour un profil de raie, les fréquences v; et vy sont extrémement
proches d’oll : vy vo~12. 1l vient donc :

A\ _ -
A v

La variation relative de fréquence est donc la méme a un signe pres que
la variation relative de longueur d’onde. Cela explique que la formule
3.31 puisse étre utilisable avec une fréquence ou une longueur d’onde.
Le tableau 3.1 donne une application numérique de la formule 3.31
Les élargissements Doppler ont donc une influence sur 1’élargissement
des profils de raie d’'un ordre de grandeur 1072-10~3nm.
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T (K) | 6A a510nm (nm) | A a 515nm (nm) | 6A & 521 nm (nm)
4000 0,002901 0,002928 0, 002965
10000 0, 004586 0,004629 0,004687

Tableau 3.1 — Elargissement Doppler pour trois raies de cuivre pour deux
températures différentes.

c¢) Elargissement de pression : 'atome qui rayonne subit des interactions
avec les particules environnantes. Plus la pression est élevée et plus
ces interactions sont importantes. Elles aboutissent a un profil de raie
lorentzien [0.V95] :

R
27 (A=Xo—d)?+ (%)2
La variable d correspond a un déplacement en longueur d’onde du

centre de la raie vers une autre valeur que la valeur propre du rayon-
nement. Les interactions sont de deux types.

Pr(A)

(3.32)

1) Interaction avec des particules chargées : ¢’est ’élargissement Stark.
Les particules chargées autour du noyau émetteur créent un champ
électrique qui perturbe les niveaux d’énergie électronique de I’atome
(ou de I'ion). Pour les especes neutres (ce qui concerne principale-
ment cette étude) [1J71] :

2 1 )2
200\ = 11,37C; V.2 Ne2—0 (3.33)

e
avec V, la vitesse de I'électron, N, la densité d’électron et C; la
constante de I'élargissement Stark (spécifique a la transition). Elle
permet de constater que 1’élargissement Stark dépend de la densité
électronique et de la température des électrons T', car V', peut étre
approximé par :

8kgT,

TM,

V., =

(3.34)

avec m, la masse de 1’électron.

Dans les conditions d’équilibre, cette température peut étre ap-
proximée par T'.,., calculée a 'aide du rapport des raies. L’élar-
gissement Stark est donc un indicateur de la densité électronique.
Pour les raies de cuivre utilisées dans ’étude, la formule provient
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de la définition de Konjevic [Na86] qui fournit des élargissements
retravaillés :

oA =2[1+1,75.10*N/* A (1 - 0,068N/°T1/?)[ 107w, N,
(3.35)
ou w, est une grandeur exprimée en nm et fournie par Konjevic
[Na86] pour différentes températures et longueurs d’onde. Le ta-
bleau 3.2 donne la constante A et la grandeur w. pour plusieurs
raies de cuivre.

A (nm) T (K) | we (nm) A
5000 | 0,00082 | 0,010
510,554 10000 | 0,00106 | 0,008
20000 | 0,00131 | 0,007
5000 | 0,0156 | 0,061
515,554 et 521,82 et 522,007 | 10000 | 0,0160 | 0,0059
20000 | 0,0156 | 0,0060

Tableau 3.2 — Parametres pour ’évaluation de I'élargissement Stark de plu-
sieurs raies de cuivre neutre [Na86].

Une application numérique de ces parametres est donnée dans le

tableau 3.3
A(nm) [ T (K) | 6\ (10~°nm)
510,554 2,14
515,324 34,3
521,82 10000 34,3
522,007 34,3

Tableau 3.3 — Application numérique de la formule (3.35) pour une densité

électronique N,=10"cm=3.

Les élargissement Stark sont donc sensiblement plus importants
que les élargissements Doppler pour les températures et densités
considérées mais 'ordre de grandeur est le méme.

2) Interaction avec des particules neutres : il existe deux mécanismes

d’élargissement. Le premier est 1’élargissement de résonance dont
la largeur a mi-hauteur est [WWO06] :
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oA =2x 8,610, ‘ZJCNO)\QAT 7, (3.36)

Avec g, le poids statistique du niveau résonant, g le poids sta-
tistique du niveau fondamental , N la densité d’atome au niveau
fondamental, f, la force d’oscillateur et A, la longueur d’onde de
la raie de résonance. Cet élargissement est causé par un neutre de
la méme espece mais n’existe que pour les raies dont le niveau bas
est le niveau fondamental [G.T68]. Pour les raies considérées dans
cette étude le niveau bas n’est jamais le niveau fondamental, ce
facteur d’élargissement est donc écarté. Lorsque le perturbateur
est d’une espece différente, ou d’une espece identique mais que la
transition étudiée n’est pas couplée au niveau fondamental, 1’élar-
gissement est celui de Van der Waals. La largeur a mi-hauteur
définie est alors [DKP79] :

)\2

SA[A] = 17,0 C2 5V]3/5N0% 108 (3.37)

Cette largeur est définie en Angstrom, pourvu que A soit exprimé
encm, Noencm ™2 et cet Vy en cm.s™!. Ny représente la densité
de I'atome neutre perturbateur. La valeur de Cg est donnée par
[DKP79] pour deux raies de cuivre dans le tableau 3.5. La valeur
de V y est définie par [DKP79] :

Vv = J hele) (1 + 1) (3.38)

™ Heu 22\
lew €6 piy sont les masses des atomes neutres respectivement per-
turbé et perturbateur, elles sont exprimées en unité de masse ato-
mique. Dans cette étude, les perturbateurs peuvent étre le dioxy-
géne, le diazote ou le cuivre?. Le tableau 3.4 donne les masses de
chaque atome neutre du mélange gazeux intervenant dans cette
étude.

Dans un souci de clarté, la formule (3.37) est réécrite et devient
celle de I’équation (3.39) pour étre utilisée avec les unités du sys-
téme international :

4. Sile perturbateur est le cuivre, I’élargissement est a prendre en compte si le niveau de
la transition n’est pas couplé au niveau fondamental, dans le cas contraire ’élargissement
est bien inférieur & la résonance [Ja95]. Il est & noter que la référence [G.T68] ne considére
I’élargissement Van der Waals que si les atomes émetteurs et perturbateurs sont de nature
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Atome perturbateur Cu O N
Masse normalisée (g.mol™') 63,546 15,9994 14,0067
Masse (kg) 1,0552.107%° | 2,6568.1072¢ | 2,3259.10%°

Tableau 3.4 — Masse atomique normalisée des atomes neutres composant le
plasma d’arc.

A (nm) | Cg (ecm®s71) | Cg (m®s71)
5106 | -1,7.10%2 | 1710 ™
51532 | -1,7.10 %% | -1,7.10 ®

Tableau 3.5 — Coefficients des élargissements Van Der Waals [DKP79].

)\2
Swlm] = 17,0 C3/*vY 5N02— (3.39)

e

Toutes les grandeurs dans cette formule sont utilisées avec les uni-
tés SI. La vitesse V y est alors évaluée par :

L 0

m Mey my

Les élargissements sont calculés pour trois températures différentes
en fonction de la densité. Les résultats sont donnés par la figure
3.3 pour la raie centrée a 510,55 nm et par la figure 3.4 pour la
raie a 515,32 nm.

Les élargissements de Van der Waals sont du méme ordre de gran-
deur pour les deux raies centrées a 510 et 515 nm. Il est visible
que les élargissements sont sensiblement plus importants pour des
perturbateurs du type oxygene et azote du fait de leur masse plus
faible. Cependant, d’une part les élargissements ne sont pas calcu-
lés pour des molécules de diazote et dioxygene et d’autre part, le
processus méme de création du plasma d’arc laisse supposer que la
densité de ces particules sera tres fortement inférieure a celle des
atomes de cuivre. Il a donc été décidé de les négliger dans la suite
de T'étude. Il est visible également que pour les basses pressions,
ces effets d’élargissements sont négligeables. Par exemple, pour une
pression de 10mbar correspondant a une densité de 10%*m =3 1’élar-
gissement est de 10~°nm et pour une pression de 100mbar corres-
pondant & une densité de 10?*m~2 I'élargissement est de 10~3nm.
Le calcul montre que les élargissements de Van Der Waals de-
viennent comparables aux élargissements Stark lorsque la pression
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(c) Elargissement de Van der Waals de la raie de cuivre centrée a 510,55
nm en fonction de la densité dans le cas d’une perturbation par un atome
d’azote.

FiGURE 3.3 — Elargissement de Van der Waals de la raie centrée a 510,55nm
en fonction de plusieurs perturbateurs .
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(b) Elargissement de Van der Waals de la raie de cuivre centrée a 515,32
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(c) Elargissement de Van der Waals de la raie de cuivre centrée a 515,32
nm en fonction de la densité dans le cas d’une perturbation par un atome
d’azote.

FI1GURE 3.4 — Elargissement de Van der Waals de la raie centrée a 515,32nm
en fonction de plusieurs perturbateurs .
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augmente jusqu’a la pression atmosphérique. Pourtant, leur effet
est souvent négligé. Une étude réalisée sur des raies métalliques
d’aluminium dans des conditions similaires de pression et de tem-
pérature évalue 'élargissement de Van Der Waals & 10~*nm [Ca93]
et la référence [G.T68] précise que les élargissements de raie dus
aux atomes neutres ne sont significatifs que lorsque leur densité est
au moins 1000 fois plus importante que celle des particules char-
gées. Sans connaitre le rapport entre la densité des électrons et
celle des neutres, il est donc difficile de conclure sur le fait que ces
élargissements Van Der Waals avec du cuivre comme perturbateur
doivent étre négligés ou non.

3.1.2.4 Profil de Voigt

Il résulte de tous ces élargissements que la raie, lorsque la pression n’est
pas trop importante, a un profil dit de Voigt [0.V95]. Ce profil est le résultat
de la convolution des profils gaussien et lorentzien dus respectivement a 1’élar-
gissement Doppler et a 1'élargissement de pression. La largeur a mi-hauteur
du profil final de la raie 0 inqe est telle que :

O finale = 0, 53460, + 1/0, 216603 + A% (3.41)
L’expression du profil de Voigt est donnée par [Ori] :

42

_A2ln(2)5)\L /00 e it (3.42)

Px\o(/\) - ;5)\2 sx )\ 2 A 2
T20NG e (VIn(2)BE) + (VAIn2A5k —t)

Ce profil, utilisé pour réaliser un ajustement sur les profils de raie qui sont
fournis par le spectrometre, n’est pas normalisé a la différence des profils pré-
cédents. En effet, les profils gaussien et lorentzien donnés par les équations
(3.27) et (3.32) sont normalisés dans le sens ou leur intégration entre I'infini
négatif et U'infini positif donne 1. L’intégration du profil de Voigt tel qu’il
est donné en équation 3.42 donne la valeur A. Ce coefficient représente 'aire
totale de la raie spectrale observée. La grandeur représentée par A est l'in-
tensité I. L’ajustement numérique des profils de raie par un profil de Voigt
permet de déterminer la contribution de chaque élargissement gaussien et
lorentzien. Il reste a préciser que les profils de raie sont accompagnés d’un
continuum qui ne fait pas partie du mécanisme d’émission décrit précédem-
ment. Ce continuum est plus a rapprocher du rayonnement de type corps gris
émis par le plasma d’arc. Méme si ce rayonnement reste faible en comparai-
son, sa composante doit étre prise en compte afin que le traitement ne soit
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réalisé que sur la raie seule. Le profil de Voigt tenant compte du continuum
est alors :

2

_ 220N /oo é sdt+yo (3.43)

P (\) =
Ao() ﬂ%d)\Q . In(2) 9L 2 \/4l_2)‘7>‘0—t
&7 (fin@2e) 1 (Van2ARe )

avec 1o représentant le continuum sur lequel la raie se superpose. Le calcul
numérique par le logiciel Origin utilise des algorithmes d’ajustement décrits
dans : [J.H78] et [R.J97]. Pour les élargissements de pression, la largeur lo-
rentzienne totale est la somme® des n contributions lorentziennes [Ja95] :

En ce qui concerne les élargissements gaussiens, il a été vu que seul 'effet
Doppler parmi les deux présentés précédemment peut avoir une influence si-
gnificative. Il existe cependant un dernier parametre d’élargissement gaussien
qui ne dépend pas du plasma mais du capteur qui permet de 1’observer. La
boite de transfert ou fonction d’appareil du spectrometre applique un profil
gaussien a tout Dirac qui lui est présenté en entrée. Ce profil gaussien est
convolué au rayonnement de raie issu du plasma. Soit d\, I'élargissement
gaussien de la fonction d’appareil, la largeur a mi-hauteur totale gaussienne

est donc [Jal0] :
NG = /O] + ON2 (3.45)

La largeur de la fonction d’appareil peut étre déterminée a I’aide d’une lampe
de calibration en longueur d’onde produisant un rayonnement de raie dont les
largeurs sont suffisamment fines pour que tout élargissement retranscrit par
le capteur ne soit dii qu’a I'appareil. Dans cette étude, la lampe utilisée est
une lampe a vapeur de mercure-cadmium. Le tableau 3.6 donne la largeur a
mi-hauteur de la fonction d’appareil déterminée pour le spectrometre utilisé
en fonction du réseau choisi et pour les longueurs d’onde étudiées.

D’apres le tableau 3.6, il est clair que dans cette étude, ’élargissement
principal provient de la fonction d’appareil. En fonction des parameétres expé-
rimentaux, les observations spectrométriques seront donc analysées en faisant
certaines hypotheses qui seront précisées pour chaque cas.

La puissance ¢ (W.m2.sr™!) rayonnée par unité de volume et d’angle
solide, calculée pour chaque transition et assimilable a un Dirac de puissance

5. Il est entendu d’apres les définitions précédentes que n ne peut étre plus grand que
3.
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Réseau (tr/mm) | 6\, (nm) | Incertitude (nm)
50 1,403 +0,014
600 0,1117 £0,0018

Tableau 3.6 — Largeur a mi-hauteur de la fonction d’appareil du spectrometre
pour les deux réseaux utilisés dans 1’étude

pour une longueur d’onde \g, est donc répartie suivant un profil de Voigt
normalisé Pyyo(A). Si on définit une puissance volumique monochromatique
correspondant a la méme transition de longueur d’onde \g, son expression
est donnée en W.m3.st~.nm~*! par :

8)\()\> =& X PN)\O()\) (346)

De méme 'intensité monochromatique I(A) (W.m 2.sr~!.nm™!) est ob-
tenue a partir de 'intensité lumineuse correspondant a chaque transition [/

(W.m2sr!) :

L\()\) =1 x PN)\O()\) (347)

L’indice \g est ajouté pour décrire que le profil d’élargissement dépend
de la longueur d’onde centrale. Quand un signal de raie est observé a l'aide
d’un spectrometre par exemple, c’est bien une densité d’intensité ou inten-
sité monochromatique que I'on observe ®. L’intensité est obtenue en intégrant
I'intensité monochromatique sur tout le profil de la raie.

Pour des transitions d’énergie assez proche, concernant le méme élément,
on peut supposer que les profils de raie ont les mémes élargissements. Dans
cette hypothese, les hauteurs centrales des raies suivent la méme évolution
et le rapport des aires des raies est le méme que celui de leurs sommets”.
La méthode du rapport des raie peut donc utiliser 'amplitude centrale des
profils de raie pour déterminer la température sans modifier significativement
le résultat. Lorsque des raies sont beaucoup plus élargies que d’autres, cette

6. A ceci pres, bien siir, que le spectrometre ne fournit pas une valeur en continu
d’un flux d’intensité mais, en réalité, une intégration de ce flux sur une durée choisie
d’exposition. A proprement parler, 'image d’un spectre est donc une image énergétique,
qui, pour une durée tres breve, est une image de l'intensité si I’hypothese de son invariance
est faite sur la période d’intégration. Cette nuance sera explicitée dans la section 3.2. Elle
revét une faible importance concernant I’exploitation des raies telle qu’elle est faite dans
cette étude mais ne serait pas négligeable pour la détermination d’une vraie puissance par
une méthode absolue. Le temps d’exposition dans ce cas est d’'une grande importance dans
le calcul.

7. Cela est vrai s’il n’y a pas d’absorption
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approximation est fausse, il est alors impératif de faire le rapport des aires.
Dans cette étude, les deux méthodes ont été utilisées sans qu’il n’ait été ob-
servé de différences significatives.

Le tableau 3.7 liste les différentes raies sélectionnées. La sélection a été
réalisée en prenant les raies les plus énergétiques, les plus connues ou étudiées,
ayant les probabilités de transition les plus importantes et, expérimentale-
ment, étant les plus visibles. Ce tableau montre que les niveaux d’énergies
inférieurs et supérieurs des différentes transitions peuvent étre extrémement
proches. La méthode de détermination de la température utilisant le rapport
des raies, qui nécessite une différence d’énergie de transition supérieure d’au
moins 2 eV, ne peut donc étre envisagée qu’entre la raie centrée a 510 nm et
les autres.

A (nm) | A (s7Y) | gr-gj Ei-E;(eV)

510,554 | 2,0.10° | 4-6 | 3,8166918 - 1,3889476
515,324 6,0.107 4 -2 16,1911749 - 3,7858975
521,82 7,5.107 6 -4 |6,1920249 - 3,8166918
522,007 1,5.107 4-416,1911749 - 3,8166918

Tableau 3.7 — Raies sélectionnées pour le diagnostic optique du plasma d’arc
provenant de I'explosion des fils de cuivre.

3.2 Mesures optiques

3.2.1 Transmission du rayonnement jusqu’aux capteurs
optiques

La mesure est réalisée de deux manieres différentes au cours de ’étude.
La premiere méthode consiste a utiliser une fibre optique visant directement
le fil. La deuxieme est d’utiliser un collimateur couplé a la fibre optique. Un
calcul de transmission du rayonnement a été effectué pour chaque méthode.
La connaissance de ce facteur permet entre autre de choisir les bons capteurs
optiques.

3.2.1.1 Mesure en direct par fibre optique

L’avantage de la mesure directe par fibre optique réside dans le fait que
sa visée n’est pas aussi réduite qu’en passant par une collimation, de plus
elle rend le systeme de mesure mécaniquement plus simple. En revanche, la
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visée d’éléments géométriques compliqués rend difficile le calcul du taux de
transfert radiatif par la fibre optique. Un calcul a été entrepris pour estimer le
taux de transmission du flux lumineux entre le fil fusible et la fibre optique.
Lorsqu'une surface élémentaire dS’ émet un rayonnement vers une surface
dS, le rayonnement accepté par la surface dS dépend de son orientation et
de sa taille. La formule de base du transfert de flux entre ces deux surfaces
[F.MO03] [Cab96] est donné par 3.48 :

Le x dS x dS’ x cos(0) x cos(0")
do =

2
avec ¢ le flux lumineux en W et L. la luminance de la surface émettrice en
W.m2.sr'l. Les angles 6 et 6 correspondent aux angles respectifs formés par
les directions normales des deux surfaces élémentaires avec la droite reliant
les deux centres de ces surfaces (figure 3.5).

(3.48)

FIGURE 3.5 — Transmission du flux lumineux entre deux surfaces.

L’équation (3.48) qui ne vaut que pour les surfaces élémentaires doit étre
intégrée pour les surfaces qui sont celles de la zone de fil visée et de la section
intégratrice de la fibre optique. Cependant, le calcul est rendu plus compli-
qué car la fibre optique ne transmet pas tout le rayonnement se présentant
a sa surface. En effet, les fibres optiques présentent un cone d’acceptation
standard dont le demi-angle d’ouverture est §=12,7° (figure 3.6)®.

Ainsi tout rayonnement se présentant a la fibre avec un angle supérieur
a 12,7° par rapport a la normale a la surface réceptrice ne sera pas transmis.
La surface visée par la fibre optique dépend directement de la distance qui
sépare la fibre de I'objet. La tache de visée sera naturellement la base du
cone d’acceptation de la fibre dont les génératrices partent de la périphérie
du coeur de la fibre. Néanmoins, du fait de ’angle limite d’acceptation il faut

8. Les fibres optiques sont définies par leur ouverture numérique tel que ON=sin(6) avec
0 le demi angle d’ouverture. Dans le cas standard et pour les fibres utilisées ON=0,22.
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Direction d'acceptation maximale

Fibre optique Fil fusible

FIGURE 3.6 — Cone d’acceptation de la fibre optique.

prendre en compte que tous les points situés dans cette tache ne verront pas
forcément leur rayonnement transmis de maniere homogene. Les points de
I'objet sur la périphérie de la tache compteront donc moins que ceux situés
dans le centre car une partie de leur rayonnement qui touchera la fibre le fera
avec un angle dépassant son acceptation (figure 3.8).

Entrées
[Zjimit1 Ziimirz], dz, K=0, dS, dS’, da, dB, OO’,, O0’, R

1—'

Integration
— | Intercone
1oy ) —
dK
l Sortie
K=K+dK | K

FI1GURE 3.7 — Diagramme de fonctionnement du programme "integration".

Pour calculer le taux de transmission de lumiere entre la tache visée sur
I'objet et la fibre optique, un programme prenant en compte tous ces cri-
teres a été réalisé (annexe D). Le programme subdivise la surface de la fibre
optique en une multitude de petites surfaces élémentaires réceptrices. Pour
chacune de ces surfaces, une tache de visée sur le fil est calculée. La tache
de visée est alors elle-méme subdivisée en petites surfaces élémentaires émet-
trices. Le calcul de transfert de flux lumineux peut alors étre réalisé entre ces
surfaces élémentaires selon 1’équation (3.48).
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Rayonnement
transmis

Fibre optique

Rayonnement
non accepté

Fil fusible

F1GURE 3.8 — Transmission du rayonnement par la fibre optique, en jaune le
rayonnement transmis, en rouge celui sortant.

+ X

FI1GURE 3.9 — Décalage possible de la fibre par rapport au fil et illustration
des vecteurs normaux aux surfaces dS et dS’. Pour les surfaces dS, le vecteur
1 ne change pas, pour les surfaces dS’, la direction du vecteur n' dépend de
la position de la surface sur le fil.
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La programmation est effectuée dans I'environnement Matlab. Le pro-
gramme est composé d'un programme principal qui réalise le calcul intégral
et d’un sous-programme qui recherche les intersections entre les cones d’ac-
ceptance issus de chaque surface élémentaire de la fibre et I'objet fil. Ce
sous-programme nommé "intercone' définit ainsi les bornes d’intégration du
calcul intégral pour chaque surface élémentaire de la fibre en résolvant, pour
chaque coordonnée z de I'axe 7, une équation dont les deux membres sont
I’équation géométrique du cone issu de la fibre et ’équation géométrique du
fil cylindrique (figure 3.12a). Le fonctionnement du programme est donné
figure 3.7.

Le paramétrage géométrique est ainsi réalisé. Le fil fusible est un cylindre
parfait dont I'axe est confondu avec 'axe Z. Les axes X, Y et Z se coupent
de maniere a former 'origine O d'un repere orthonormé. Dans cette étude
I’axe de la fibre est toujours considéré comme parallele au vecteur normal a la
surface de la fibre optique. Cependant, si dans le cas idéal (représenté par la
suite dans la plupart des figures) I’axe de la fibre et ’axe Y sont confondus, il
peut arriver qu'il y ait un décalage vertical (donc sur X) entre les deux axes
(figure 3.9). Le programme prend en compte cette possibilité pour évaluer
plus tard 'influence de ce décalage sur le facteur de transmission. Le point

O’ est défini comme le point au centre de la fibre optique, les vecteurs 5’715
sont déterminés en utili_sgnt le méme repere orthonormé que celui utilisé pour
évaluer les vecteurs OdS’ avec toujours dS’ la surface du fil qui émet et dS
la surface de la fibre qui absorbe le flux. En ce qui concerne la fibre optique,
chaque surface élémentaire est localisée en fonction du rayon R et de 'angle
B (figure 3.10). Les coordonnées du vecteur O'dS sont alors représentées par :

. R x sin(p)
0'd$ = 0 (3.49)
—R X cos(f)

Le vecteur qui relie Iorigine O & chaque élément dS est donc OdS =00'+0'dS.
Les coordonnées de chaques surface dS sont donc :

00, R x sin(pB)
0d$ = 00! | + 0 (3.50)
0 —R x cos(3)

Chaque élément de surface dS de la fibre et de coordonnée (z,yo,20)
admet un cone d’acceptation dont 1’équation est donnée par (3.2.1.1). Une
représentation de deux cones d’acceptation issus de deux surfaces élémen-
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taires de la fibre optique et rencontrant la surface du fil est donnée figure
3.11 pour illustrer I'aspect tridimensionnel du probleme.

x9 = R x sin(f) + OO,

Yo = OO;

20 = —R x cos(B)

(z —20)? + (2 — 20)* = (y — yo)*tan(0)’

avec 0 l'angle d’acceptance de la fibre. Le sous-programme "intercone" re-
cherche alors les coordonnées d’intersection avec le cylindre dont 1’équation
est donnée par (3.51) (la longueur du fil étant tres grande comparée a la
tache de visée du fil) :

w2yt = 7“}% (3.51)

avec r¢le rayon du fil fusible. En utilisant les coordonnées cylindriques, x et
y peuvent aussi s’écrire sous la forme donnée par (3.52).

r=r;xsin(a) et y=rsx cos(a) (3.52)

En regroupant (3.2.1.1), (3.51) et (3.52) I'équation a résoudre en fonction
de « est donné par (3.53). Cette équation est résolue numériquement.

(rf x sin(a) — x0)* — (17 x cos(a) —yo)* X tan(0)* + (z — 20)* = 0 (3.53)

Le sous programme "intercone" doit faire face a trois cas probables de
visée :

1) il y a deux solutions (figure 3.12a) ;

2) il y a une solution (figure 3.12b);

3) il n’y a pas de solutions (figure 3.12¢) ;

3.2.1.1.1 Cas1

Dans le cas 1 il faut intégrer la surface de I'angle inférieur oy a l'angle
supérieur a;. Le programme intercone détermine alors les angles as et a; qui
constituent pour une coordonnée z donnée les bornes d’intégration a utiliser
pour calculer le flux transitant entre le fil et la surfaces dS de la fibre. Les
expressions des surfaces élémentaires dS et dS’ sont données par (3.54).

dS = RdBdR et dS" = r¢dadz (3.54)
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FIGURE 3.10 — Paramétrage des surfaces élémentaires de la fibre optique.

Selon I’équation (3.48) il reste a calculer pour chaque surface dS de la
fibre et chaque surface dS’ du fil les coefficients cos(6), cos(6') et d.*
Pour déterminer ces coefficients, le produit scalaire, respectivement des
% % — -, K 7’
vecteurs dSdS’, dS'dS, 1 et n' est utilisé.
Les coefficients k; et ko sont définis par (3.55).

— - —
by = 7] x ||dSdS"| x cos(0) et ky = — |n'|| x |dSdS|| x cos(#')  (3.55)
D’apres la relation de Chasle :
— —
dSdS’ = d83 + OdS' (3.56)

d’ou les coordonnées des différents vecteurs donnés par (3.57) :

—x0 + 15 X sin(w) 0 B sin(a)
dSdS" = | —yo+ryxcos(a) | ,i=|—1]| etn’ = | cos(c) (3.57)
—zp+ 2 0 0

9. Dans ce cas 6 n’est pas 'angle d’acceptation de la fibre (figure 3.5)
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FI1GURE 3.11 — Représentation des cones d’acceptation issus de deux surfaces

élémentaires de la fibre. Le fil est représenté par un cylindre et la fibre, par

un simple disque ou se trouvent les surfaces dS.
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X
al
X1
2/
/ a2 X2 Il'y a deux intersections,
Fibre optique l'intégrale se fait entre X1 et X2

(a) Cas ou le programme "intercone" trouve deux solutions.

X
Trait d’angle limite

X1

a2 . .
Il'y a une seule intersection

Y

NE%

X2, l'intersection X1
est un cas limite de transmission.

Fibre optique /

(b) Cas ou le programme "intercone' ne trouve qu’une solution.

a

Trait d’angle limite

N

Fibre optique

(c) Cas ou le programme "intercone" ne trouve pas de solution.

FIGURE 3.12 — Cas 1 a 3 rencontrés par le programme "intercone".
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Les coefficients cos(€) et cos(#’) peuvent alors étre calculés suivant (3.58) :

cos(0) = b et cos(') = _fe (3.58)
HdeS’ HdeS’

ki et ko étant calculés par les produit scalaire (3.59) :
e Lo
ki = 1.dSdS’ et ko = —n'.dSdS’ (3.59)

3.2.1.1.2 Cas 2

Dans le cas 2 représenté figure 3.12b le cone d’acceptance issu de la fibre
peut intégrer de la lumiere en-dehors des dimensions du fil fusible. Dans nos
expérimentations aucune autre lumiere ne peut étre intégrée. Il faut alors
déterminer quelle partie du rayonnement issue du fil peut parvenir jusqu’a
la surface dS considérée. L’angle de transmission limite est 'angle o pour
lequel les surfaces dS et dS’ sont orthogonales. Cet angle limite est alors

déterminé par annulation du produit scalaire n'.dsSds'. L’équation résolue
numériquement est donnée par (3.60) :

sin(a) x (ry x sin(a) — xg) + cos(a) x (rf x cos(a) —yo) =0  (3.60)
Il y a alors quatre situations possibles a prendre en compte.

a) La surface dS voit a la fois des parties du fil situées du coté des = po-
sitifs et du coté des x négatifs et 'intersection du cone d’acceptation
issu de dS avec le fil a pour solution une coordonnée telle que x est
négatif (figure 3.13).

b) La surface dS voit des parties du fil situées du coté des = positifs uni-
quement et 'intersection du cone d’acceptation issu de dS avec le fil
a pour solution une coordonnée telle que x est positif (figure 3.13).

c¢) Ce cas est la situation opposée au cas b), la surface dS voit des parties
du fil situées du coté des = négatifs uniquement et I'intersection du
cone d’acceptation issu de d.S avec le fil a pour solution une coordon-
née telle que z est positif (figure : 3.13).
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d) Cas opposé au cas a), la surface dS voit a la fois des parties du fil
situées du coté des x positifs et du cotés des x négatifs et l'intersec-
tion du cone d’acceptation issue de d.S avec le fil a pour solution une
coordonnée telle que = est positif (figure 3.13).

La prise en compte de ces différents cas est importante pour que le pro-
gramme sache quelles bornes d’intégration il doit employer, le traitement de
ces différentes situations et les tests utilisés pour les déterminer sont illustrés
par des annotations dans les programmes fournis en annexes D et E.

Fibre
optique

FIGURE 3.13 - Etablissement des angles limites d’intégration dans le cas n°2
pour trois situations possibles.

3.2.1.1.3 Cas 3

Dans le cas 3 représenté figure 3.12¢ le programme évalue d’abord si le fil
est dans le champ d’acceptance de la surface dS. Si oui, alors les angles d’in-
tegration ay et ap sont les angles limites calculés de la méme maniere que
selon ’équation (3.60). Si le fil fusible sort du champ d’acceptance, aucun
calcul n’est réalisé pour la surface d.S considérée.

3.2.1.1.4 Intégration du flux Une fois ces trois cas différenciés, le pro-
gramme principal peut procéder a I'intégration de tous les flux élémentaires
transmis entre le fil fusible et la fibre d’apres (3.61) :
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B Le x dS x dS’ x cos(0) x cos()
o=/

- (3.61)

S s

Il y a deux surfaces élémentaires a intégrer, le calcul est donc une qua-
druple intégration comme montré dans 1'équation (3.62). Ce calcul est réalisé
numériquement en fixant les grandeurs dS, dS’, dR et dz.

ryib 2n 210 2 Lex RxdB xdR X1y xdaxdz Xk X kg
¢:/0 /0 / / e (3.62)
i) HdeS’

avec 7, le rayon de la fibre, ry le rayon du fil et z; et zy les bornes d’inté-
grations sur 'axe Z . z; et z5 sont déterminés grossierement en évaluant le
diametre de la base du cone pour y=0 :

21 = —yo X tan(arcsin(0,22)) et zo = yo X tan(arcsin(0,22)) (3.63)

Le diameétre a considérer est en fait légerement plus restreint puisque la base
du cone ne va pas toujours jusqu’a y=0, mais le reste du programme ne prend
de toute fagon pas en compte les surfaces dS” qui ne sont pas contenues dans le
cone d’acceptance de la surface dS. En sortant la luminance L, de I'intégrale,
on obtient un coefficient de transmission de puissance par rayonnement entre
les deux surfaces donné par (3.64).

az(R)
i 2m F rm Rx df x dR x rp x da x dz x ky x k
K:/O/O // el L2 (364)
ar(r) HdeS’

Ce calcul est assez lourd. Plus les surfaces et les pas d’intégration sont
petits et plus le calcul est long. Le résultat de trois calculs est présenté dans
le tableau 3.8. Le tableau montre que la valeur du coefficient de transmis-
sion converge lorsque les surfaces considérées sont d'un ordre de grandeur
de 107"m? (ligne 2). En utilisant les mémes pas de calcul, le coefficient de
transmission est évalué pour un décalage de 1 mm de la fibre par rapport
au fil (décalage sur 'axe X). Le coefficient trouvé est K=2,1.10""'m?.sr. 1l
est peu probable que le décalage soit plus important que la valeur de 1 mm
prise pour effectuer le calcul. L’ordre de grandeur reste le méme mais le taux
de transmission peut varier d’un facteur 2 pour une erreur d’alignement qui
reste assez faible, cela montre toute la difficulté des mesures par visée directe.
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dS (m?) | dS’(m?) | dR (m) | dz (m) | Temps (s) | K (m®.sr)
10~ 10-12 107° 107 19934 5,28.107 11
102 | 102 | 10° | 10° | 24957 | 4.6.10
10712 5.10713 10°° 10°°¢ 185998 4,61.10711
5.1071% | 5.10713 107 1076 370360 4,597.10~ 1

Tableau 3.8 — Coeflicient de transmission pour différents pas de calcul.

3.2.1.1.5 Comparaison avec les facteurs de forme

Pour vérifier 'ordre de grandeur obtenu, une comparaison avec des fac-
teurs de forme déja établis a été réalisée. Le cas de visée d'un élément cy-
lindrique par une surface élémentaire est notamment traité par [F.MO03]. Un
facteur de forme est déterminé pour évaluer les transferts de flux radiatifs
entre différentes surfaces de formes tres variées. Le facteur de forme est défini
par :

Fi Y (3.65)
avec ¢y, la puissance émise par la surface 1 et transmise a la surface 2 tandis
que ¢, représente la puissance totale émise par la surface 1. [F.M03] donne ce
facteur avec comme surface 1 un plan de dimension infinitésimale (donc de
dimension négligeable devant le cylindre) et comme surface 2 un cylindre de
rayon r et de longueur [. Dans le cas de cette étude, le probleme est inversé
car le cylindre émet de la lumiere tandis que la fibre la recoit. La relation qui
existe entre les facteurs F'y_5 et F'y_; est [F.MO03] :

A
Fyq = A—lﬂ_g (3.66)
2

avec A; laire de la surface 1 et Ay celle de la surface 2 tel que :

A = ercib et Ay = Sy = 277l (3.67)

avec [ la longueur du cylindre.

En utilisant les mémes parametres que dans les expérimentations réali-
sées par visée directe (éloignement de la fibre de 5mm pour un diametre de
fil de 50um) le facteur de forme Fy_; trouvé est 4,09 x 107°. Pour comparer
ce facteur de forme au coefficient K déterminé par le programme "Intégra-
tion", il faut développer I'équation du flux total ¢, émis par le cylindre en
fonction de la luminance du matériau. Dans ce calcul, chaque petite surface
élémentaire qui constitue le cylindre est toujours supposée lambertienne, la
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luminance de chaque surface sera donc considérée comme constante dans
toutes les directions. Pour évaluer le flux émis par une surface élémentaire
lambertienne dans le demi espace sphérique situé devant elle, il faut imaginer
que quelque soit la direction de sortie d'un pinceau de rayon lumineux émis
par la source, il rencontre une surface réceptrice qui l'accepte intégralement,
c’est-a-dire présentant une surface parfaitement orthogonale a la direction
du rayonnement comme le montre la figure 3.14. La formule 3.48 devient :

dS

F1GURE 3.14 — Rayonnement dans l'espace d’une surface élémentaire lam-
bertienne.

L.dSdS cos(0
do = e ©) (3.68)
La surface dS’ peut étre définie en coordonnées sphériques par :
dS' = R* x df x sin(0)dy (3.69)
d’ou :
d¢p = L. dS cos(0) df sin(0) dy (3.70)

Le flux total émis dans le demi espace est donc :
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¢ =L, dS/O72r /027r cos(0) db sin(0) dy (3.71)

soit :
3 pom ]
¢::4Ledst/ t/ 55in(26) do dy (3.72)
0 0
don :

dp = L. dS (3.73)

Chaque surface élémentaire du cylindre émet donc ce flux radiatif dans
tout l'espace. Dans 1’étude, ou seul le rayonnement du rouleau du cylindre
est considéré (figure 3.15), le rayonnement produit par le cylindre est donc :

chyl - Scyl Le T (374)

F1GURE 3.15 — Rayonnement du fil fusible dans I’espace.

Le flux transmis de maniere radiative a une surface élémentaire orthogo-
nale au rayon du cylindre est donc ' :

Otr = Qb (3.75)

10. Les grandeurs ¢y, et ¢, sont redéfinies dans 1’équation (3.75) de maniére & illustrer
le transfert du cylindre vers la surface plane contrairement & 1’équation (3.65) qui illustrait
le transfert dans I’autre sens.
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En utilisant le développement (3.74) dans (3.75) il vient :

Gir = Lo X 271l x mx Fy 4 (3.76)

avec [ la longueur du cylindre. Pour effectuer la comparaison, la longueur
choisie est la longueur totale qui peut étre vue par la fibre optique soit :

[ =2 x (d x tan(arcsin(0,22)) + 7;) (3.77)

Pour un éloignement d de 5mm et un rayon de fibre de 57,5um la lon-
gueur [ est égale a 2,37mm. Le facteur K rptegration calculé par le programme
'Integration” peut donc étre comparé au facteur de transmission K toe— form
donné par la méthode des facteurs de forme telle que :

K fae—form =211l X m X Fy_y (3.78)

L’application numérique donne K toc— form=4,76.10"1" m?.sr.

On en déduit que 'ordre de grandeur du facteur de forme calculé est co-
hérent. Cela montre que la fibre optique, dans ces conditions, accepte plus
de 96% du flux lumineux que la méme surface élémentaire non régie par
les limitations de 'angle d’acceptation recevrait''. En réalité, la fibre pos-
sede des dimensions qui ne sont pas négligeables par rapport a celles du fil.
Cela devrait donc étre pris en compte par un facteur de forme différent (ce-
lui utilisé est le numéro 15 fourni par [F.MO03]). De tels facteurs n’existent
pas sous forme analytique et doivent étre calculés numériquement en fonc-
tion des dimensions des surfaces, de leur décalage et de leur éloignement,
comme en témoigne [Joh] ol sont référencés de multiples facteurs de forme
mais ou aucun ne correspond tout a fait a la situation de cette étude. Les
deux programmes complets permettant de réaliser le calcul du coefficient de
transmission peuvent étre consultés en annexes D et E.

3.2.1.2 Mesure par collimateur

Le collimateur permet une visée locale du fil fusible ou du ruban fusible.
Dans le cas du ruban cette caractéristique est importante pour faire des
mesures dans des zones précises. Le collimateur est réalisé avec une unique
lentille de focale 39mm. Son utilité est de collimater le cone de sortie de la
fibre comme montré figure 3.16. Le montage mécanique permet en théorie
d’obtenir des points de focalisation d’une taille variant de 0,08 a 0, 3mm

11. A condition de prendre en compte deux cylindres de méme longueur. Rigoureuse-
ment, une surface élémentaire ne connait pas les mémes limitations d’acceptance de la fibre
et la longueur totale a prendre en compte pour le cylindre devrait étre plus importante.
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pour une fibre de 100um et entre 0,24 a 0, 9mm pour une fibre de 300um .
Les valeurs sont calculées selon la formule de conjugaison des lentilles minces
donnée par (3.79) et selon la formule du grandissement G donné par (3.80)
qui sont classiques mais qui ne prennent pas en compte les aberrations géo-
métriques ou chromatiques :

y F’ s
E S A Spot de visée

T I\l R

A B >
Fibre optique

F1GURE 3.16 — Visée du fil par une lentille de collimation.

1 1 1

OA' OA OF (3.79)
AB OA

G=—== 51 (3.80)

avec OA la distance entre le centre de la lentille et 'objet (dans ce cas la
fibre), OA’ la distance entre le centre de la lentille et I'image (dans ce cas le
spot de visée du collimateur), OF" la distance focale de la lentille, AB 1'ob-
jet et A’B’ I'image. Le couplage de la fibre optique et du collimateur permet
de réaliser des visées avec des sections de différentes tailles et, si certaines
conditions sont remplies, avec un coefficient de transmission constant.

Pour évaluer le facteur de transmission radiative entre I’objet visé et la fibre
optique, I'équation (3.48) est reprise. Les surfaces (celle du fil fusible et celle
de la lentille) sont considérées comme paralleles. Dans le processus de trans-
mission radiatif entre ces deux surfaces, la lentille, étant donné ses dimen-
sions, ne peut étre considérée comme infinitésimale. En comparaison, les di-
mensions de la surface visée, proches des dimensions de la fibre, font qu’elle
peut étre considérée comme une surface élémentaire (figure 3.17). Le flux
élémentaire transitant entre la surface visée d.S et chaque surface élémentaire
dS" de la lentille est donné par 3.81 :
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J L. x dSdS'cos(0)cos(0")
¢ = 2

avec d la distance entre la surface élémentaire et la lentille. Comme les deux
surfaces sont considérées comme paralleles, §=6'". Soit R (3.17) le rayon qui
détermine la distance entre le centre de la lentille et la surface élémentaire
dS’, cette surface est également repérée en coordonnée circulaire par un angle
«, dont l'origine n’a pas d’importance. La surface dS” a pour expression :

(3.81)

dS" = RdadR (3.82)
de plus :
A/
cos(0) = Od (3.83)

La distance d peut étre exprimée par d=vOA”? + R?, d’ou :
OA”L, x dSRdadR
(OA? 1 R?2)2

Pour obtenir le facteur de transmission entre la tache de visée et la lentille,
il suffit alors d’intégrer le flux élémentaire :

d¢ =

(3.84)

2 R OA”L,
b= / /lO X dSRdadR (3.85)

Al2 + RQ)
avec R; le rayon limite de la lentille qui redistribue intégralement le rayon-
nement a la fibre optique. Le résultat de I'intégration donne alors :

RQ
OA” + R?
dS n’est pas intégrée dans 'expression car c’est une surface tres petite. Elle
continue donc d’étre notée dS mais elle correspond déja a une valeur numé-

rique. Lorsque R; est petit devant OA’, la formule redevient équivalente &
celle utilisée pour les surfaces élémentaires :

¢ = L.rdS (3.86)

Sl
0) A2
Cette derniere hypothese est une sorte de condition a respecter pour que
le coefficient de transmission ne varie pas, il faut ainsi analyser si elle est
remplie par le collimateur utilisé dans cette étude. Soit 7, le rayon de la
fibre optique, I'expression de la surface visée est donnée par 3.88

R << OA = ¢p=L.S) —— (3.87)

S=mxriyx G (3.88)
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La surface S’ correspond a la surface de lentille qui se trouve dans le cone
d’intégration de la fibre optique. Cette surface dépend directement de la
distance OA comme le montre la figure 3.17

A N 127 NA’

Fibre optique Point de visée

Lentille

FIGURE 3.17 — Surface utilisée de la lentille du collimateur

Le rayon R; de la tache projetée par la fibre sur la lentille est :

R; = OA x tan(arcsin(0,22)) (3.89)

La surface S’ de la lentille collectant le flux lumineux du fusible est alors
donnée par (3.93). D’apres la formule du grandissement, le rayon R; peut
donc étre exprimé par :

/

G

Le collimateur présente un grandissement compris entre 0,7 et 3. L’appli-
cation numérique montre donc que dans le cas le plus défavorable :

R, = tan(arcsin(0,22)) (3.90)

R =0,30A4' (3.91)

La somme quadratique de OA’ et de R; utilisée pour déterminer d aboutit
donc a :

d=\/R?+0A2 = JT,00004' = 1,04 0O A’ (3.92)

L’erreur faite sur d est donc tres faible, quelque soit la configuration
d’utilisation du collimateur. La formule (3.87) peut donc étre utilisée pour
simplifier les calculs. En remplacant dans (3.87) les expressions des deux
surfaces, I'expression (3.95) est obtenue. Cette expression du flux montre
que le coefficient K tel que ¢p=KxL, est indépendant du grandissement
et de la taille de spot visé. En effet, pour que le spot de visée soit plus
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grand il est nécessaire que la distance entre la lentille et le fusible soit plus
grande, ce qui diminue ’angle solide, mais cette diminution est compensée
par augmentation des deux surfaces S et S’. Le raisonnement est identique
dans I'autre sens pour un spot de visée plus réduit. Cela ne fonctionne en
revanche que tant que la totalité de la base du cone d’acceptation de la
fibre est comprise par la surface de la lentille. Les dimensions mécaniques du
collimateur ont été choisies de maniere a ce que cette condition soit toujours
validée. Tout le flux lumineux percutant la lentille dans la limite du rayon R,
est ensuite considéré comme intégralement communiqué a la fibre optique,
aucun facteur de transmission n’est calculé entre la lentille et la fibre optique.

S' =7 x OA x tan(aresin(0,22))? (3.93)

Lo xm? x 1}y, x G? x (OA x tan®(arcsin(0,22)))
(ZS - OA 2

(3.94)

¢ = Lo x m x 17y % tan®(arcsin(0.22)) = Le X K (3.95)

Dans les expérimentations menées avec le collimateur, les fibres ont une
taille de 365um. L’application numérique donne donc un facteur de trans-
mission K égale a 1,67.10 %m?.sr. La visée d’'une surface cylindrique de taille
inférieure a la tache de visée comme pour la visée directe serait un cas beau-
coup plus complexe qui n’est pas considéré ici. Au vu des hypotheses faites,
le coefficient fourni ici ne peut étre significatif que dans le cas d’une visée sur
une surface plate et parallele a celle de la lentille. Le coefficient ne peut donc
guere étre utilisé pour des calculs précis sur la transmission radiative entre
le fil et le collimateur, mais peut 1’étre pour la visée d'un ruban fusible. Du
reste, il fournit un ordre de grandeur intéressant pour le choix des capteurs
optiques.

Le plan en coupe du collimateur réalisé au laboratoire est fourni figure
3.18. La distance entre le centre de la lentille et la surface de la fibre est
comprise entre 55 et 88mm, le déplacement de la lentille par rapport a la fibre
est permis par un filetage au pas de Imm et qui assure donc un déplacement
de la lentille de 1mm par tour. La partie male filetée accueille une lentille
de focale 39mm !? et d'un diameétre 50,8mm. Une protection de la lentille
est assurée par une vitre de protection qui selon la longueur d’onde visée

12. Cette valeur correspond aux longueurs d’onde du visible. Pour le rayonnement UV
cette valeur de focale est a multiplier par 0,9 tandis que pour les longueurs d’onde IR, la
valeur de la focale est a multiplier par 1,02.
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peut étre en verre ou en quartz. Le maintien de ces deux éléments et leur
positionnement sont réalisés par le tube dans lequel ils sont insérés ainsi que
par I'ajout d'une rondelle d’interposition qui respecte la forme de la lentille 13
et celle de la vitre de protection. Le maintien en position de ces éléments est
assuré par un écrou qui est vissé au moyen d’une clé a ergots. Le diametre
interne de 1’écrou et de la bague est de 10mm inférieur au diametre de la
lentille, ceci n’est en aucun cas préjudiciable a la transmission optique étant
donné que le come d’acceptation de la fibre optique voit toujours sa base
entierement comprise par la lentille. Une vue éclatée en trois dimensions du
montage du collimateur est fourni figure 3.19. Sur cette vue figure la gorge
sur le support de la lentille qui permet d’ajouter un joint torique. Ce joint
n’assure aucune étanchéité, il frotte contre le filetage femelle du corps de
maniere a empécher une rotation involontaire du support de lentille.

I

Insertion ]
Fibre =

Optique\ g

=
|

1

FIGURE 3.18 — Vue en coupe du collimateur complet.

Gorge Joint
stabilisation

Corps

S ’
“‘ ) \Support

de lentille

Lentille
Bague

Vitre de protection (verre ou quartz)
Ecrou

FIGURE 3.19 — Vue éclatée du collimateur.

13. Un grand soin a été apporté pour que les éléments qui compriment la lentille ne
puisse pas 'endommager par un bord saillant.
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3.2.2 Capteurs optiques utilisés
3.2.2.1 Spectrometre

Registre

412 lignes
actives

98 lignes
masqueées

2-4 lignes
v\actives

FIGURE 3.20 — Matrice CCD EM512B du spectrometre.

Le spectrometre utilisé est le modele ACTON SP 27561 de type Czerny-
Turner de focale 750mm, équipé de la matrice CCD ProEM-512 B. La spec-
trométrie consiste a étudier les différentes composantes fréquentielles d’une
source lumineuse. Pour ce faire, la lumiere émanant de la source étudiée ren-
contre un élément optique dit dispersif (ici un réseau échelle) qui permet
de séparer les différentes longueurs d’onde constituant le faisceau en leur af-
fectent un angle de déviation différent suivant leur fréquence. Le spectrometre
est constitué de trois réseaux. La configuration de l'acquisition spectromé-
trique est donnée pour chacun des deux réseaux utilisés dans 1’étude par le
tableau 3.9.

La caméra peut acquérir 512 spectres en totalité a raison de un spectre
toute les micro-secondes pour sa cadence la plus rapide. Etant donné que son
fonctionnement est basé sur une accumulation de charges pendant un temps
d’exposition réglable, plus sa cadence est rapide et moins la charge accu-
mulée est importante. Pour un rayonnement quelconque de faible puissance,
la sensibilité de la caméra et le temps d’exposition fixent un seuil limite de
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Trait/mm | Resolution (nm/pixel) | Etendue de mesure (nm)

600 0,034 17

50 0,42 215

Tableau 3.9 — Configuration de I'acquisition spectrométrique en fonction du

réseau.

détection. La matrice CCD qui acquiert le signal fonctionne de la maniere
suivante.

a)

Le signal est focalisé sur plusieurs lignes du bas de la matrice (entre
deux et quatre suivant le réglage du spot en mode miroir). La lumiere
recue est dispersée horizontalement sur la largeur de la matrice par
le réseau du spectrometre suivant les différentes longueurs d’onde qui
constituent le signal regu (figure 3.20).

Les lignes restent alors éclairées pendant un temps nommé temps d’ex-
position. Durant ce temps les pixels de la matrice se chargent propor-
tionnellement a I'intensité du flux lumineux.

Une fois le temps d’exposition écoulé, les charges de chaque colonne de
pixels accumulées sur les lignes éclairées sont transférées en colonnes
sur une seule ligne. Le temps mis pour exécuter le transfert de charge
d’une seule ligne est nommé temps de shift (¢ 7:) et est au plus rapide
de 450ns. Le temps de transfert d'une trace dépend donc du nombre de
lignes utilisées. Pour deux lignes, le temps de transfert d’une trace est
t=2X1spipr. Durant le transfert de charge, les lignes continuent d’étre
exposées a la lumiere. Le temps de transfert de charge doit donc étre
compté comme un temps d’exposition du point de vue de I'intensité
lumineuse recue.

Une fois les charges stockées dans une seule ligne, cette derniere est
transférée vers le haut de la matrice, 'opération peut étre répétée au-
tant de fois qu’il y a de lignes cachées soit environ 510 fois. Chaque
trace est alors stockée dans une seule ligne. Le temps s’écoulant entre
chaque trace correspond donc au temps d’exposition auquel s’ajoute
le temps de transfert de charge.

La plupart des acquisitions spectrométriques chiffre les intensités lumi-
neuses en unité arbitraire (ua). Dans beaucoup d’acquisitions, notamment en
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ce qui concerne la méthode du rapport des raies, I'intensité absolue n’est pas
requise et cette unité ne pose pas de probleme. Du reste, I'intensité absolue
résultant de ce type d’acquisition est difficile a déterminer car elle dépend
de la position de la fibre optique dans 'OFA, c’est-a-dire de la position de
la fibre optique dans le dispositif optique qui dirige le faisceau de lumiere
de la fibre optique vers le réseau dispersif. Il existe de plus un réglage assez
minutieux a réaliser concernant le réglage de la fente d’entrée qui se trouve
dans 'OFA permettant de faire varier le compromis luminosité/saturation.
Il est évident des lors que pour chaque réglage de largeur de fente différent,
une quantité variable de lumiere est acceptée par le spectrometre.

Faire des mesures en intensité absolue nécessite de faire un étalonnage
avec une position précise de la fibre et une largeur précise de la fente d’en-
trée grace a une lampe étalon. Le dispositif d’étalonnage se résume alors au
spectrometre, a un dispositif de visée et a une lampe étalon (figure 3.21).

OFA +
spectromeétre +
CID ou capteur

optiaue

Lampe étalon Dispositif de visée Fibre optique

FIGURE 3.21 — Dispositif d’étalonnage d’un capteur optique.

Soit s(A) la sensibilité des pixels de la matrice CCD, le signal de sortie
de la camera exprimé en ua résulte de l'intégration d’une luminance mono-
chromatique quelconque et dépendante de A pendant la durée d’une trace et
sur une plage de longueur d’onde reliée a la plage fréquentielle envoyée par
le réseau sur un pixel.

Le principe de l'acquisition de lumiere par le spectrometre se résume
ainsi :

a) La densité spectrale L.(\) arrivant jusqu’a la caméra résulte de la
convolution de la luminance monochromatique L.(\) (ou densité spec-
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trale de luminance) de la source avec la fonction d’appareil du dispo-
sitif optique. La fonction d’appareil répartit la luminance monochro-
matique selon un profil gaussien. Lorsque la luminance monochroma-
tique a un profil continu, cette répartition n’est pas observable, mais
elle s’observe au moyen de source émettant des rayonnements de raie.
L’expression de la luminance monochromatique L.(\) regue par la
caméra est alors :

Lo(N) = /O:O K % Lo(A) x A(Ag — A) dA (3.96)

avec L.(A) la luminance monochromatique de la source et K le facteur
de transmission du dispositif de visée. Chaque pixel de la camera ne
recoit qu’'une petite partie de cette luminance se situant entre A\; et
Ao. Le flux ¢ de puissance intégré par chaque pixel est donc :

¢ = :2 Le(Xo)dNo (3.97)

b) Le flux ¢ est ensuite intégré durant le temps d’acquisition de chaque
spectre (ou trace). Soit S le signal de sortie de chaque pixels de la
camera, son expression est donné par :

S = /¢ x $(\) x dt (3.98)

0

Pour chaque réglage de fente ou chaque position légerement différente de
la fibre dans l'entrée du spectrometre, toute détermination d’intensité ab-
solue des raies nécessite donc la détermination d’une sensibilité d’appareil
qui est tres changeante car elle ne correspond pas a la vraie sensibilité de la
camera CCD mais a un réglage particulier du spectrometre et de la chaine
d’acquisition optique globale. Ces différentes raisons, couplées a la difficulté
de connaitre la profondeur d’intégration de la lumiere dans le plasma rendent
la mesure d’intensité absolue hors de la portée de cette étude. Le fonctionne-
ment du spectrometre décrit montre également que 1’observation de certains
phénomenes physiques dépend fortement du temps d’exposition réglé. Plus
ce temps est faible, meilleure est la résolution temporelle, en revanche I'am-
plitude du signal de sortie est d’autant plus faible. L’observation des régimes
transitoires (détection de vapeur au début de 'amorgage) est donc une ques-
tion de compromis entre fréquence d’acquisition et amplitude du signal.
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3.2.2.2 Photodiodes ultra-rapides

Les photodiodes intervenant dans les expérimentations sont du type UPD-
300-UP de chez Alphalas Gmbh. Ces photodiodes sont ultra-rapides, leur
temps de montée est inférieur a 300 ps. Elles sont sensibles sur une plage de
longueur d’onde allant de 170 a 1100 nm. En revanche la sensibilité de ce
capteur s(A) n’est pas constante sur cette plage de longueur d’onde comme
I'indique la figure 3.22.

0.7
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o
~
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0 200 400 600 800 1000
longueur d onde (nm)

FIGURE 3.22 — Sensibilité des photodiodes UPD-300-UP.

Il a été vu précédemment que le temps de réponse minimum du spectro-
metre est de quelques ps. Le but poursuivi dans 'utilisation de ces photo-
diodes est la détection ultra-rapide de lumiere émanant de 1’élément fusible
et plus précisément celle spécifique a la vapeur métallique. Cependant, pour
ne pas confondre le rayonnement de raie typique des vapeurs métalliques de
cuivre ou d’argent avec un rayonnement continu il est nécessaire de rendre
les photodiodes sélectives aux fréquences caractéristiques de ces raies. De
plus, il a été vu que les raies sont accompagnés d’'un continuum. Autrement
dit, méme si une photodiode est équipée d’un filtre interférentiel centré sur
la longueur d’onde de transition de I’'élément métallique, tout signal venant
de cette photodiode ne peut pas étre dissocié entre un rayonnement continu
et un rayonnement discret. Pour faire la différence il est nécessaire quun
autre capteur soit équipé d’un filtre centré sur un domaine spectral ou il n’y
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a pas de raie pour avoir une image du continuum seul. La soustraction des
deux signaux permet alors de vérifier s’il y a ou non un rayonnement de raie.
Cette méthode est illustrée par la figure 3.24. L’intensité du continuum [ .,,;
(supposée constante sur la bande spectrale du filtre) respecte la relation :

A
SPHZ :/ N Iconts()\l)t'erd)\ (399)
ALl

avec Spps le signal issu de la photodiode 2, tr¢, le facteur de transmission
du filtre interférentiel et s(\;) la sensibilité de la photodiode a la longueur
d’onde A;. La sensibilité de la photodiode n’est pas constante mais varie peu
sur une bande passante étroite. Dans les domaines ou la sensibilité varie le
plus, c’est-a-dire entre 400 et 700 nm et apres 800 nm, la sensibilité de la
photodiode varie avec un écart relatif e défini par :

A
e= ?S (3.100)

Cette écart relatif ne dépasse jamais 13% et est bien souvent en dessous de
cette valeur. Pour une intensité constante, le fait d’utiliser la sensibilité a la
longueur d’onde médiane du domaine visée [A11-Aa1], ¢’est-a-dire s(A\;) n’est
pas problématique car les erreurs commises par minoration et majoration se
compensent. En revanche, en ce qui concerne les intensités non constantes
comme celles des raies, I’erreur commise sur la détermination de la puissance
rayonnée n’est pas forcément compensée et ne peut étre évaluée précisément
du fait que le capteur ne permet pas de distinguer la forme de la luminance
comme peut le faire un spectrometre.

En ce qui concerne les filtres interférentiels, une incertitude du méme type
est a noter sur le facteur de transmission puisqu’il n’est pas tout a fait
constant sur la bande passante. La figure 3.23 montre la forme de ce facteur
de transmission sur la bande passante d’un filtre interférentiel 547FS10-25
(pris comme exemple). Ce facteur est relativement constant pour des lon-
gueurs d’ondes proches de la longueur d’onde centrale et comprise dans la
bande passante. Il s’atténue brutalement ensuite, de maniere plus ou moins
symétrique. L’intégration n’est donc pas aussi sélective, puisqu'une partie
du rayonnement sortant de la bande passante est aussi intégrée. Pour une
intensité constante, en faisant I’hypothese que les formes de transmission de
deux filtres interférentiels affectés aux deux photodiodes sont globalement les
mémes 4, I'acquisition sur les petites bandes supplémentaires sera compensée

14. Ceci est souvent le cas pour les filtres interférentiels présentant la méme bande
passante et dont les longueurs d’onde centrales sont peu éloignées, mais il est nécessaire
de le vérifier en comparant les courbes des deux transmissions.
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lors de la soustraction, méme si le facteur de transmission n’est pas le méme
car la différence d’échelle est déja prise en compte dans le calcul intégral.

En revanche, il existe a nouveau un probleme quand a l'observation de la
raie. Il est d’abord difficile de trouver un filtre interférentiel ® qui soit ri-
goureusement centré sur la longueur d’onde centrale de la raie. Or en cas
de décalage de ces deux valeurs, une partie de la raie peut étre vue par le
détecteur de maniere totalement déformée et la puissance réelle de la raie ne
sera pas bien prise en compte. Enfin, cette transmission non nulle hors de la
bande passante n’est pas souhaitable dans le cas ou une autre raie, dont il
n’est pas opportun d’'intégrer le rayonnement, se situe a proximité de celle
visée. Dans la présente étude, le facteur de transmission utilisé est toujours
celui qui correspond a la bande passante.

80,

60r

40r

20r

oF

Facteur de transmission (%)

_2§25 530 535 540 545 550 555 560 565 57
A (nm)

FI1GURE 3.23 — Facteur de transmission d’'un filtre interférentiel 547FS-10-25
centré a 547 nm pour une bande passante de 10 nm fourni par le constructeur.

Si I .on: est constante entre A\j; et Aoy, il vient :

I _ SPHQ
cont ()\21 — )\11)8()\1)t7’f2

Cette intensité peut ensuite étre utilisée pour évaluer la place qu’elle tient
dans le signal issu de la premiere photodiode, en effet si le signal qui n’est
di qu’a la raie est appelée S,.4., il vient :

(3.101)

SPHI - S’raie + Scont (3102)
tel que :

Scont = [cont()\20 - )\10>5()\0>trf1 (3103)

15. Méme s’il en existe une grande quantité aujourd’hui.
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FIGURE 3.24 — Détection du rayonnement de raies des vapeurs métalliques.
Deux filtres interférentiels centrés en Ay et A\; permettent d’intégrer respec-
tivement la surface de la raie plus celle du continuum entre Ajg et Ayg et
d’autre part le continuum uniquement entre les longueurs d’onde Aj; et Aqs.

Fibre optique
Lentille 1

Beamsplitter
Lentilles
2et3

F1GURE 3.25 — Montage du banc de photodiode, La fibre optique est placée
dans le foyer objet de la lentille 1. La lumiere venant de la fibre est alors
propagée sous forme d’un faisceau de 10mm de diametre jusqu’a un miroir
semi réfléchissant (beamsplitter) qui envoie 50%du signal dans les deux di-
rections ou se trouvent les photodiodes. Le faisceau est ensuite filtré par filtre
interférentiel et collimaté a ’aide des lentilles 2 et 3 pour atteindre la cellule
sensible des photodiodes.
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Il vient donc :
Sraie = Spr1 — Leont(A20 — A10)5(Xo)tr s (3.104)

d’ou :

SPH2
()\21 — )\11)8()\1)fo2

Smie = SPHl - ()\20 - Alo)s()\o)t'l“fl (3105)

Bien entendu, pour pouvoir considérer un fond continu identique pour les
deux photodiodes il est nécessaire que le capteur qui vise le continuum le
fasse dans une zone spectrale la plus proche possible de celle ou se trouve la
raie. Cette condition est délicate a respecter car les raies d’un élément sont
souvent proches. Le montage expérimental mettant en ceuvre ces capteurs
est donné figure 3.25. Les filtres interférentiels utilisés (tableau 3.10) ont une
bande passante typique de 10nm et ont été choisis de manieére a viser les
raies les plus connues et les plus visibles des vapeurs métalliques de cuivre.
L’inconvénient majeur du montage est sa faible sensibilité. Les photodiodes
qui sont déja de sensibilité faible sont privées par le montage d'une grande
partie du rayonnement. Les pertes viennent du dispositif de visée qui possede
un faible coefficient de transmission aussi bien pour la fibre seule qu’avec le
collimateur, mais elles viennent aussi : du montage optique qui comprend un
beamsplitter atténuant de 50% le signal, ainsi que des filtres interférentiels
qui présentent une atténuation de I'ordre de 50% selon le domaine spectral.Le
dispositif est tres rapide mais peu sensible.

Araie Filtre, g Filtre on:
510,554 | 508FS10-25
515,324 | 515FS03-25 | 490FS10-25
521,820 | 523FS10-25
570,024 | 570FS10-25 | 546FS10-25
793,312 | 795FS10-25

809,263 | 810FS10-25 830F510-25

Tableau 3.10 — Choix des raies observables par les bancs de photodiodes et
références des filtres associés. Le premier nombre de la référence des filtres
est la longueur d’onde centrale du filtre exprimée en nm. Le deuxieme est la
largeur a mi-hauteur du filtre, également donné en nm. Le troisieme est le
diametre du filtre exprimé en mm.
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3.2.2.3 Photomultiplicateur

3.2.2.3.1 Caractéristiques du photomultiplicateur

Le photomultiplicateur (PM) R928 de chez Hamamatsu possede une sen-
sibilité importante dans les basses longueurs d’onde jusqu’aux longueurs
d’ondes visibles. Le principe de ce capteur est de soumettre un matériau
photoémetteur (la photocathode) & un flux de photons qu’il convertit en un
flux d’électrons. Ces électrons sont ensuite accélérés et multipliés par des
dynodes a I'aide d'un champ électrique important créé par une alimentation
haute tension de grande stabilité 752-01 de chez Hamamatsu également. La
documentation compléte du tube PM est donnée en annexe F. La sensibilité
d’un PM est donc avant tout la sensibilité de sa photocathode qui est donnée
figure 3.26.
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FIGURE 3.26 — Sensibilité de la photocathode du tube R928.

Le champ électrique qui se situe entre la cathode et la premiere dynode
puis entre chaque dynode permet ’accélération des électrons. Ce faisant, I'im-
pact de chaque électron sur une dynode provoque une émission secondaire
d’un certain nombre d’électrons. Le rapport de la quantité d’électrons émis
sur la quantité d’électrons impactant la dynode est propre a chaque dynode
et dépend de I’énergie des électrons impactant. Cela explique que 1’émission
secondaire soit directement reliée au champ électrique appliqué entre chaque
dynode et donc a la haute tension utilisée pour le fonctionnement du PM. Le
gain d’électrons en fonction de la tension d’alimentation est donné figure 3.27.
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FIGURE 3.27 — Gain en fonction de la tension d’alimentation du tube R928,
les pointillés représentent le point de fonctionnement choisi.

Carte contrble
Alim HT i j
Amplification

Comparateur

Oscilloscope

FIGURE 3.28 — Schéma de fonctionnement du PM.

Le point de fonctionnement choisi est de 1000 V, soit un gain de 107. Le
but de la mise en place de ce capteur est de pouvoir effectuer un suivi de
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la température de 1’élément fusible durant la phase solide et liquide, apres
quoi la lumiere émise par le plasma devient trop importante et entraine la
saturation du capteur. Une observation durant la phase d’arc est possible
mais nécessite un filtre optique, cela n’a aucun intérét par rapport a l'utili-
sation des photodiodes, qui sont beaucoup plus rapides. En effet, le temps
de réaction de la cathode a un flux de photons est de quelques nanosecondes
auquel il faut ajouter un temps de multiplication des électrons durant leur
transfert dans le tube qui est de plusieurs dizaines de nanosecondes.

3.2.2.3.2 Carte de contrdole du PM

Ces temps sont encore tres courts au vu de la résolution temporelle re-
cherchée au départ a savoir l'ordre de la microseconde. Cependant certains
éléments de la chaine d’acquisition détériorent ce temps de réponse. Le signal
sortant du PM est un courant assez faible. En effet pour ne pas le détériorer,
le courant anodique ne doit pas dépasser 0, 1mA. Pour un bon fonctionne-
ment, le potentiel de 'anode doit rester fixé [G.P81]. Or dans notre cas il
existe une grande dynamique de signal car le début du chauffage de 1’élément
fusible rayonne peu tandis que le début de la phase d’arc rayonne intensé-
ment. Le courant anodique peut ainsi varier entre quelques nanoamperes et
une centaine de microamperes. Une récupération du signal en utilisant uni-
quement une résistance de charge (de haute impédance) aura tendance a faire
varier le potentiel de 'anode de plusieurs dizaines de volts. Cette variation
de potentiel peut entrainer un défaut de linéarité entre le courant anodique
et le flux de photons percutant le tube en amoindrissant la tension entre
la derniere dynode et 'anode. Les raisons de cet amoindrissement sont une
collection des électrons de la derniére dynode par I’anode qui devient incom-
plete [G.P81]. D’autre part, 'exceés de lumiere durant le chauffage du fusible
a haute température et surtout durant la phase d’arc risque de détruire le
capteur, les filtres optiques, qu’ils soient interférentiels ou neutres ne sont
pas une solution satisfaisante pour empécher la détérioration dans la mesure
ou ils ne permettraient plus de voir le signal durant le chauffage a basse tem-
pérature.

Un circuit électronique a donc été réalisé pour conditionner le signal du
PM, ses fonctions sont d’une part de convertir le courant anodique en une
tension facilement mesurable par un oscilloscope tout en fixant le potentiel
de 'anode a une valeur tres proche de celui de la masse et d’autre part de
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couper 'alimentation du capteur lorsque le flux de photons devient trop im-
portant.

La premiere fonction est réalisée a 'aide d’'un amplificateur de transim-
pédance. L’amplificateur opérationel utilisé pour cette fonction est le LT1028
qui présente une bonne bande passante et un excellent taux de réjection de
mode commun. La résistance de charge est constituée de 5 résistances de pré-
cision de 1MS) mises en parallele. Il est ainsi possible de régler le gain entre
200000 et 10°. Le gain minimum a été choisi de maniére & ce que le courant
anodique maximum corresponde a une tension de sortie de ’AOP légerement
inférieure a sa tension maximale. Ainsi méme pour le gain minimum il est
possible de détecter un seuil de risque pour le PM a partir du signal de sortie
de I'étage d’amplification. L’intérét de ce type d’amplification est sa faible
sensibilité aux bruits car le signal d’entrée est un courant et les bruits pa-
rasites se manifestent plutét sous la forme de tension. Comme I'impédance
d’entrée est trés importante, tous les bruits qui restent de faible amplitude ne
peuvent générer que de tres faibles courants qui restent négligeables devant
le courant anodique, ils ne sont donc pas amplifiés.

La seconde fonction de la carte agit directement sur ’alimentation haute
tension du capteur en interprétant le niveau de tension de 'amplificateur de
transimpédance. Un comparateur a hystérésis formé d'un AOP et de deux
résistances passe d'un niveau de sortie 15V a -15V lorsque le signal de 'am-
plificateur dépasse une certaine valeur fixée de maniere a ne pas dépasser un
courant anodique de 0, ImA.

L’alimentation du PM est controlée par un interrupteur IGBT qui permet
de couper la haute tension. L’état de la gachette de cet interrupteur est lié¢ a
I’état de la sortie du comparateur a hystérésis au moyen d’un optocoupleur
qui possede sa propre alimentation symétrique.

Lorsque le comparateur bascule, le potentiel de la gachette devient négatif
par rapport a celui de I’émetteur, les condensateurs associés a l’'optocoupleur
permettent de garantir un courant de gachette important et donc un blocage
tres rapide de l'alimentation haute tension du PM. Une fois le blocage de
I'IGBT réalisé, le courant débité par 'alimentation du PM est coupé net, le
capteur ne risque plus d’étre détérioré !¢, Le schéma 3.28 résume les interac-
tions entre la carte de contrdle, le PM, I'alimentation et 1'oscilloscope. Les

16. Le blocage du PM est cependant retardé par les capacités haute tension présentes
dans la douille de branchement du PM
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schémas électriques de la carte et son typon sont donnés en annexe G.

L’amplificateur de transimpédance posseéde une bande passante qui dé-
pend de ’AOP choisi ainsi que du couple résistance et condensateur utilisé.
En théorie il n’est pas nécessaire d’utiliser un condensateur en parallele de
la résistance sur la boucle de rétroaction (figure 3.29) mais le signal sortant
d’un PM est assez bruité. Les causes de ce bruit sont constituées du courant
d’obscurité qui est dii a plusieurs phénomenes : fuites ohmiques, émission
thermoélectronique, émission de champ, radioactivité ambiante... et du bruit
statistique lié aussi bien aux fluctuations du courant cathodique qu’aux fluc-
tuations de ’émission secondaire [G.P81]. Sans le condensateur de filtrage,
le signal provenant du PM est difficilement exploitable.

H%

R

-Vin

+Vin

PM .
LT1028 VS

T

FIGURE 3.29 — Schéma de I'étage d’amplification du courant anodique.

3.2.2.3.3 Bande passante de ’amplificateur

Par la suite, la bande passante résultant des caractéristiques réelles de
I’AOP ainsi que de I'utilisation du couple RC choisi est étudiée.

Le signal de sortie de ’AOP résulte de deux gains, le gain différentiel G
et le gain du mode commun Gy :

(3.106)

+1/. —1/.
Vit) = G1 % (FVin — ~Vin) + G (M)

2

Le LT1028 possede un taux de réjection en mode commun de 123dB, cela
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signifie que le rapport entre le gain différentiel et le gain en mode commun
est de 1,4 x 10°. Le gain en mode commun sera donc négligé. Enfin, la broche
Vi, est directement reliée a la masse, la valeur de la grandeur de sortie est
donc :

Vy(t) = Gy x Vi (3.107)

En étudiant le circuit dans le domaine fréquentiel et par la loi des mailles
il vient :

“Vin(jw) = Vi(jw) + i(jw) X Zre(jw) (3.108)
avec
R
7 w) = ———— 1
ro(jw) = 5 T RCw (3.109)

En utilisant (3.107) et (3.108), 'expression de la fonction de transfert de
lamplificateur de transimpédance qui fait intervenir le gain de PAOP est
donnée par (3.110).

Vi(jw) _ G(jw)
i(jw) 1+ G(w
Généralement la valeur du gain est tellement importante qu’elle est né-
gligée dans les calculs de fonction de transfert. Mais pour les fréquences im-
portantes il est préférable de tenir compte des variations du gain pour mieux
modéliser la réponse du systeme. La documentation du LT1028 montre que
le gain se comporte lui-méme comme une fonction de transfert du premier
ordre tel que :

) X ZRC(jW) (3110)

K

Gjw) = ——
(jeo) 1+ j7w
Pour étudier la réponse a un échelon de signal on travaille dans le for-
malisme de Laplace, la transposition est aisément effectuée en remplacant la

variable "jw" par "P". Soit H(P) la fonction de transfert du systeéme tel que :

(3.111)

H(P) = (3.112)

D’apres les considérations précédentes sur le gain et le montage de ’AOP, il
vient :

—-K

H(P) = 141:71’} X Zpe(P) (3.113)
1+7P
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K K| 7 (s) 7' (s)
3,16x 10" | ~1|~0,08 | 1,6x107°

Tableau 3.11 — Application numérique du calcul des coefficients K, K’ et 7.

Ou en développant :

—K
H(P)= —% — x Zpo(P) (3.114)
1 + 1+K P
On définit alors : K
A 11
1+x T T 1K (3.115)

L’application numérique donnée dans le tableau 3.11 montre que 'ex-
pression finale de la boite de transfert peut étre approximée par 1’équation
3.116.

~R
(1+P)(1+ RCP)

La fonction de transfert peut donc étre décomposée en deux éléments
simples :

H(P) = (3.116)

_ =R —R
(P) = (1-£¢) (1-%5)
(1+7P) (14 RCP)
La fonction de transfert est donc constituée de deux fonctions de trans-
fert du premier ordre chacune. Une application numérique montre que dans
le cas d’une résistance de charge de 200k(2 et d’'un condensateur de 3, 3pF,
la constante de temps de 1’élément de gauche est négligeable devant celle de
I'élément de droite (1,6ns contre 660ns). Le gain statique de 1'élément de
gauche est d’environ 486 tandis que celui de droite est de —2,0049 x 10°. Le
terme de gauche qui est I'image de I'imperfection de ’AOP ne présente en
réalité que peu d’influence sur la fonction de transfert au vu de la faiblesse
de son gain statique. La limitation de la bande passante provient du couple
de composant passif RC' choisi. Cette limitation est pourtant nécessaire et
recherchée pour filtrer les parasites de grande fréquence. Le temps de réponse
de 'amplificateur peut donc étre estimé au triple de la valeur de la constante
RC'. Dans le cas le plus favorable, le temps de réponse est donc d’environ
1, 8us.

(3.117)

Ce temps est a rajouter au temps de réponse du PM de ~24ns. Il est
évident que le temps de réponse du capteur est négligeable devant celui de
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I’électronique qui lui est associée. Le temps de réponse obtenu ici peut étre
considéré comme acceptable pour I'étude. Pour 'améliorer, il serait néces-
saire de réaliser une étude électronique plus élaborée, en faisant attention
aux adaptations d'impédance (pour les fils transportant le signal), en rédui-
sant les bruits du PM au maximum. Pour ce dernier parametre, les solutions
existantes seraient de réaliser une boite optique avec des usinages plus rigou-
reux, de réaliser un blindage en nu-métal autour du tube et de le refroidir
par exemple. Une photo accompagnée d'un schéma du montage est donné
figure 3.30, le shéma électrique complet de la carte est donné en annexe G.

Fibre _ Filtre Photomultiplicateur _carte de
. Lentille . Aranti .
optique l interférentiel contréle
l N Amplification
12.7° ‘
v - Oscilloscope

F1GURE 3.30 — Montage et mise en ceuvre du PM R928.

3.2.2.3.4 Sélection d’une bande étroite de longueur d’onde

Du fait de sa sensibilité et de son gain trés important, le PM permet de
détecter et de quantifier le rayonnement issu des corps chauds, mais pour
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pouvoir réaliser le suivi en température d’un corps il faut d’abord évaluer la
gamme de température qu’il est souhaitable d’observer. La loi de rayonne-
ment du corps noir (figure 3.1) montre en effet que, suivant la température,
I’amplitude de luminance varie fortement le long du domaine fréquentiel vu
par le capteur. Pour observer une température de quelques centaines de de-
grés Celsius, il ne serait par exemple pas judicieux d’utiliser un capteur in-
sensible au rayonnement infrarouge. Si le capteur est associé a un autre pour
utiliser la méthode de la pyrométrie bicolore, le facteur d’émissivité n’est pas
indispensable. Dans le cas contraire il y a deux fagons d’intégrer le flux lumi-
neux. La premiere est d’intégrer toute la lumiere sur un domaine de longueur
d’onde suffisamment vaste pour considérer que tout le rayonnement est in-
tégré. La loi de Stephan-Boltzmann permet d’écrire, pour un corps noir, la
relation qui existe entre I'exitance d’une source et sa température :

M(T)=oT! (3.118)

L’exitance M (W.m™?) est I’énergie radiative totale rayonnée par une source
dans un demi-espace en face d’elle. Il s’agit donc d’un transfert de flux entre
la surface et chaque surface élémentaire qui forme la demi-spheére devant
elle. Pour les sources qui suivent la loi de Lambert, il a été montré par
développement de ’équation 3.68 :

M(T)=—==1Lem (3.119)
avec L. la luminance énergétique totale du matériau.

Pour les corps réels :

M(T) = e(T)oT* (3.120)

avec €( T ) le facteur d’émissivité totale qui dépend du matériau et de la
température. Dans la littérature, c’est le facteur le plus connu pour divers
matériaux. Cette relation caractérise treés bien I’échange global radiatif, mais
si le flux de puissance est évalué a 'aide d’un détecteur qui possede une sen-
sibilité non constante et limité sur un intervalle, elle n’est tout simplement
pas applicable, et ce, méme si le facteur d’émissivité totale est tres bien connu.

D’abord, la limitation du capteur a un domaine de longueur d’onde res-
treint fait qu’il n’integre pas tout le flux radiatif. Or le facteur e( T') s’ap-
plique a tout le domaine de longueur d’onde. C’est une valeur qui résulte
d’une intégration sur une vaste plage de longueur d’onde et qui n’est pas

186



utilisable a loisir sur de petites plages.

S’il est maintenant admis que la plage de sensibilité du capteur coincide
avec le domaine de longueur d’onde ou, du fait de la température qu’il faut
mesurer, 98% du rayonnement est émis 7, il faut encore pouvoir coefficienter
correctement le rayonnement regu par le capteur. Si la sensibilité du capteur
est constante, il suffit de diviser le signal obtenu par cette sensibilité pour
obtenir 'exitance et en déduire la température.

Mais si la sensibilité du capteur n’est pas constante, il est impossible de
savoir a quelle composante de longueur d’onde est due I'amplitude du signal.
Par conséquent il n’est pas possible d’effectuer une correction de la sensibilité
et donc I'exitance ne peut étre obtenue. Par exemple, si un capteur présente
une sensibilité de 0,5 A/W dans le domaine [400-500] nm et une sensibilité
de 0,2 A/W dans le domaine [500-800] nm, un signal de 1 A peut étre di a
un rayonnement total de 1 W dans le premier domaine auquel s’ajouterait un
rayonnement total de 2,5 W dans le second ou bien un rayonnement de 0 W
dans le premier domaine et de 5 W dans le second etc... Le signal obtenu est
une combinaison linéaire de la sensibilité et du rayonnement, comme il n’y a
qu’une seule équation pour deux inconnues dans ce cas, il est déja impossible
d’obtenir I'exitance. Or dans un cas réel, la sensibilité d'un capteur est bien
plus compliquée. Lorsqu'un capteur bolométrique'® est utilisé, la seule fa-
¢on de déterminer le flux de puissance émis a chaque longueur d’onde est de
restreindre ’observation a un domaine de longueur d’onde de quelques nano-
metres pour lequel la sensibilité du capteur est considérée comme constante.
Le flux de puissance lumineuse peut alors étre évalué au moyen de la lu-
minance monochromatique, c¢’est la deuxieme méthode d’intégration du flux
lumineux. La plus simple des méthode consiste a utiliser un filtre interfé-
rentiel de bande passante tres réduite, comme ceux montés sur le banc de
photodiode.

Lorsque 'observation est restreinte a une plage de quelques nanometres,
I'observation concerne la luminance monochromatique de la source. La lumi-
nance monochromatique de la source réelle peut étre quantifiée a 'aide de
la luminance du corps noir et du facteur d’émissivité monochromatique du

17. Pour un corps noir, si A\, est la longueur d’onde du maximum de radiation, la quasi
totalité du rayonnement est intégrée en faisant varier \ entre deux bornes d’intégration
tel que 0,5<ﬁ<8 [HA92].

18. Au sens ou le capteur fournit un signal qui ne permet pas d’apprécier la forme du
rayonnement mais seulement une mesure de la puissance intégrée sur la zone de sensibilité
du capteur.
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corps réel tel que :

L\ T) = ex(A\, T) LS (N, T) (3.121)

avec €)(A, T') le facteur d’émissivité monochromatique directionnel. Ce der-
nier facteur, intrinseque a la nature du matériau, est malheureusement tres
variable en fonction de I’état de surface du matériau mais aussi en fonction
de I'angle d’observation de la source. Il est notamment fréquent de voir dans
la littérature que les facteurs d’émissivité sont plus importants lorsque la
direction devient rasante que lorsqu’elle est entierement normale a la surface

[HA92].

Pour le rayonnement normal a la surface, il est cependant souvent consi-
déré que le facteur d’émissivité reste constant lorsque I’angle de rayonnement
par rapport a la normale est compris entre 0 et 60° [HA92|. Dans ces condi-
tions, la luminance réelle devient dépendante de la direction et la surface
n’est plus lambertienne. Bien que la littérature relate en détail tous ces mé-
canismes d’émission [HA92] [Her05], les données numériques concernant les
facteurs d’émissivité monochromatique sont lacunaires. Ces données ne fi-
gurent que pour peu de longueurs d’ondes, et peu de températures. En ce
qui concerne le parametre de la direction du rayonnement de la surface, il est
bien souvent peu détaillé voire pas du tout.

Soit le facteur d’émissivité est donné pour un rayonnement normal a la sur-
face, soit I'information de la direction est omise et cela signifie la méme chose.
Toute la difficulté dans la détermination de ces facteurs est qu’ils changent en
fonction de la longueur d’onde mais aussi en fonction de la température. La
prise en compte d’un troisieme parametre qui est la direction rend la tache
encore plus difficile. Lorsque la température augmente beaucoup, ce qui est le
cas dans cette étude, les transformations de la surface entrainent également
d’importantes variations des propriétés radiatives de la surface. Or les coef-
ficients donnés dans la littérature le sont bien souvent pour des atmospheéres
controlées et ne sont donc pas utilisables pour des métaux chauffés dans I’air.

3.2.2.3.5 Choix de la longueur d’onde de travail

En ce qui concerne cette étude, 1’émissivité normale a la surface est la
grandeur la plus indiquée étant donné le dispositif de mesure (sur ruban fu-
sible avec collimateur perpendiculaire a la surface). Une des références les
plus connues étant 'ouvrage de Y.S Touloukian et DP Dewitt [YD70]. Une
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autre référence est [Ha03]. Le tableau 3.12 donne une liste non exhaustive des
émissivités consultables dans la littérature. Il montre d’abord la différence
qui existe entre les différents auteurs. Certains considerent cette émissivité
a peu pres constante pour les métaux [HA92] et dépendant avant tout de
I'état thermodynamique (liquide ou solide). La variation qui existe sur ce fac-
teur pour différentes températures se révele effectivement assez faible d’apres
[YD70]. Les difficultés de mesure et autres influences de 1'état de surface des
matériaux étudiés rendent d’ailleurs ces variations plutot subjectives. Il est
remarquable que pour des longueurs d’onde inférieures a 600 nm, le passage
de I'état solide a I’état liquide n’entraine pas le "saut" d’émissivité dont il est
souvent question dans les publications de controle métallurgique. Ce saut est
d’un grand intérét pour suivre la température du métal et notamment pour
détecter sa fusion.

Le choix de la longueur d’onde de travail doit donc convenir a la tempé-
rature qu’il faut mesurer, aux données bibliographiques et a un dernier para-
metre de sélectivité. Il sera en effet montré dans le chapitre 4 que certaines
vapeurs métalliques apparaissent bien avant que 'arc électrique ne s’amorce.
Cette constatation a été faite en premier lieu griace aux expérimentations
sur les fils fusibles. Les vapeurs métalliques présentent un rayonnement du
type "spectre de raie" indépendant de celui de la surface du métal liquide
ou solide. La visée doit donc étre réalisée a une longueur d’onde ou il n’y a
pas de raie. Avant que l'arc ne soit créé, il est supposé que le rayonnement
continu de ces vapeurs est négligeable étant donné leur faible concentration.
Le rayonnement continu est donc attribué a la surface métallique qui conduit
le courant électrique. Lorsque 'arc est créé, le rayonnement continu observé
n’est plus celui de la surface métallique, mais celui du plasma d’arc.

Les différentes études spectrométriques réalisées sur 'explosion de fils
menées au laboratoire [Girl0], les références bibliographiques trouvées sur
les facteurs d’émissivité ainsi que les gammes de température supposée, ont
conduit a choisir un filtre interférentiel de bande passante 10 nm et dont
la longueur d’onde centrale est centrée sur 680 nm. Ce filtre semble aussi
bien adapté a I'étude de 'argent qu’a celle du cuivre. Pour une résistance
de charge de 200k) et en évaluant les pertes optiques qui proviennent a la
fois du systeme de visée (collimateur) et de la fibre optique, le signal de
sortie du banc PM est évalué figure 3.31 pour un corps noir en fonction de
la température.

La figure 3.31 montre que la dynamique du signal au cours de I’échauffe-
ment est tres importante. Au tout début du phénomene, il est nécessaire que
le capteur ait une grande sensibilité. Mais lorsque la température commence
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A (nm) €x Température (K) | Référence

0,096 1203
650 | 0,105 1298

0,117 1353

0,107 1262 [YD70)
675 | 0,005 1264

0,111 1326

0,125 1358 (solide)

050 =050 T 1358 (quide) | [[A92)
0,22 1650
0,110 1020
0,105 1330

060 175 100 1460 [YD70
0,110 1721
0,130 1970

500 0,410 solide a 1358K
550 0,333 solide a 1358K
600 0,210 solide a 1358K
650 0,12 solide a 1358K
700 0,089 solide a 1358K
750 0,0741 | solide a 1358K
500 0,410 | liquide a 1358K
550 0,341 | liquide a 1358K
600 0,237 | liquide a 1358K
650 0,163 | liquide a 1358K
700 0,125 | liquide a 1358K
750 0,107 | liquide a 1358K

[Ha03

Tableau 3.12 — Coefficients d’émissivité monochromatique normaux a la sur-
face pour le cuivre.
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F1GURE 3.31 — Signal de sortie du montage avec PM en fonction de la tem-
pérature pour une résistance de charge de 200k(2, et un filtre interférentiel
centré sur 680 nm. L’amplitude du signal dépasse tres vite 'amplitude réel-
lement atteignable par 'AOP.

a devenir importante, le capteur est completement saturé. C’est dans le but
d’éviter sa destruction par un trop fort éblouissement que la carte de controle
a été réalisée.

Le probléme principal de la mesure par PM est que pour une variation de
200K, le signal varie d'un facteur 100. L’oscilloscope utilisé peut en théorie
faire une acquisition permettant d’interpréter avec suffisamment de précision
une telle dynamique. Par exemple, un signal dont I’amplitude serait comprise
entre 100 mV et 10 V peut a priori étre mesuré. Mais la précision est mé-
diocre tant que 'amplitude est faible car les signaux sont trés bruités. Ainsi,
pour le signal obtenu par le PM, le bruit peut étre d’amplitude 0,5 ou 1V.
L’amplitude maximum que peut fournir 'amplificateur opérationnel est de
15 V, les résistances d’amplifications ont d’ailleurs été calculées de maniere
a fournir un signal de 15 V a la limite de saturation destructive du tube PM.
Par sécurité, et pour prendre en compte le temps de coupure total de I’ali-
mentation du tube, le comparateur a hystérésis coupe ’alimentation lorsque
le signal atteint 13 V. La gamme de mesure se résume donc a la plage 1-13V.
En ajoutant des filtres a densité neutre devant le PM il est possible de réduire
considérablement le signal recu par le tube. Par ce moyen il est possible de
déplacer la zone de température mesurable par le PM, en revanche cette mé-
thode ne change pas la dynamique du signal et donc ne change pas 'étendue
de la température mesurable. Les caractéristiques des filtres a densité neutre
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Densité optique

Transmission (%)

0,3

50,12

0,5

31,62

1

10,00

1,00
0, 10
0,01

2
3
4

Tableau 3.13 — Coefficients de transmission théoriques des filtres d’absorption
a densité neutre.

fournies par le constructeur (Lot Oriel) sont données dans le tableau 3.13.

Pour un signal compris entre 1 et 10 V, I’'étendue mesurable restera d’envi-
ron 100K. Le suivi en température de I’élément fusible du début du chauffage
jusqu’a sa fusion n’est donc pas possible en utilisant un seul capteur si I’ am-
plification est linéaire.

3.2.2.3.6 Etalonnage du banc PM

e — — — — — i ¢ m— — — e ¢ — — — —

FIGURE 3.32 — Prolongation de la fibre optique par un connecteur SMA.

Toutes les mesures avec le banc PM ont été réalisées en effectuant une
visée de surface a I’aide du collimateur. Le cheminement optique du flux lu-
mineux issu de la surface métallique est le suivant.
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a)

Une tache de visée, dont le diametre dépend du réglage du collimateur,
émet un flux ¢ qui est transmis a la fibre optique. Le flux est propor-
tionnel a la luminance de la surface. Le coefficient de transmission du
collimateur est constant est : 1,67.107%.m?.sr™! (section 3.2.1.2).

La premiere fibre transportant le flux optique ®q est ensuite connectée
a une deuxieme pour réaliser une prolongation et acheminer le signal
jusqu'au banc PM. Cette connexion est assurée par un connecteur
SMA qui laisse un espace x de 0,2 mm entre les deux fibres (figure
3.32). La perte engendrée par cette connexion se traduit par une fac-
teur de transmission supplémentaire évalué expérimentalement a 0,68.
Ce facteur de transmission détermine le rapport entre la puissance in-
cidente provenant de la premiere fibre @ et la puissance effectivement
transmise a la deuxieéme fibre ®;. La transmission de puissance en dé-
cibel est évaluée par :

o
Transmission(dB) = 10log <<I>1>
0
Il existe des formules pour calculer ce coefficient en décibel en fonction
de T'écartement existant entre les fibres, I'une d’elle est donnée par

[Men] :
i tan(6
Transmission(dB) = —20log (7”fb+956m()>
T fib
avec 0 I'angle d’acceptance de la fibre, r;, son rayon et z la distance

entre les deux fibres. L’application numérique de cette formule donne
une transmission de 0,65, ce qui est proche de 'expérimentation.

La deuxieme fibre est ensuite connectée au banc PM. Dans ce banc,
la fibre est placée a la distance focale d’une lentille convergente (fi-
gure 3.30). L’image de la fibre est donc renvoyée a U'infini. Le faisceau
rencontre ensuite le filtre interférentiel centré a 680 nm dont la trans-
mission est de 70,2%. Suivant la plage de température qui doit étre
observée, des filtres a densités neutre (tableau 3.16) peuvent étre ajou-
tés pour diminuer le flux lumineux parvenant au PM.

Le flux lumineux atteint finalement la photocathode du PM. Cette

derniére est de forme rectangulaire et présente une surface de 8 x 24mm?
(annexe F). En raison de la forme circulaire du faisceau, la photoca-
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thode n’est pas entierement éclairée par le faisceau et une partie du
faisceau déborde de sa largeur.

La sensibilité n’est pas parfaitement homogene sur toute la surface de la pho-
tocathode. Le positionnement du tube lui-méme par rapport au faisceau revét
une importance. Par exemple I'angle entre la photocathode et le rayonnement
incident peut avoir une influence. Les calculs réalisés a ’aide des coefficients
de transmission des différents composants optiques ne permettent pas de
comptabiliser toutes les pertes dues au positionnement du capteur ou méme
dues a un défaut de transmission d’un filtre. Pour évaluer quantitativement le
flux lumineux provenant de la surface visée il est donc préférable d’effectuer
un étalonnage a l'aide d’une lampe étalon. La transmission du flux pendant
I'étape a) a pu étre vérifiée en effectuant la visée pour différents réglages du
collimateur. Pour ces différents réglages aucune différence significative de si-
gnal n’a été observée, ce qui est logique compte tenu de la section 3.2.1.2. En
ce qui concerne 'étape b), le coefficient de 0,68 a simplement été déterminé
en branchant directement la fibre prolongatrice a la place de la premiere lors
de test.

La transmission de flux lors de I'étape c¢) est calibrée par une courbe de
transmission en ce qui concerne le filtre interférentiel. En revanche, les filtres
a densité neutre ne possedent pas de courbe de calibration. Leur transmis-
sion, en théorie, ne varie pas sur la plage de longueur d’onde comprise entre
400 et 700 nm. Cette transmission a été vérifiée au moyen de la lampe étalon
OSRAM (218 et du spectrometre selon le montage donné figure 3.21. Cette
calibration est relative et n’a pas besoin d’étre effectuée au courant de cali-
bration de la lampe étalon. Les tests sont donc effectués avec plusieurs valeurs
de courant d’alimentation de la lampe. La diminution du courant d’alimen-
tation permet ainsi de diminuer la puissance lumineuse pour les filtres de
faible atténuation.

Les filtres de moindre atténuation sont testés en premier dans le tableau
3.14. Le spectrometre acquiert d’abord le signal sans filtre pour plusieurs
temps d’expositions différents. Pour des temps d’exposition de I'ordre de la
seconde il existe une bonne proportionnalité entre le signal acquis et le temps
d’exposition (tableau 3.14). Le signal obtenu pour chaque temps d’exposition
est donc ramené par une relation de proportionnalité a un signal acquis sur
une seconde. Par exemple, si le flux est acquis avec un temps d’exposition de
deux secondes, il est ensuite divisé par deux. Une moyenne des signaux acquis
sans filtre est ensuite calculée a partir des signaux ramenée a 1s d’exposition.
Tous les autres signaux acquis avec des filtres a densité neutre sont ensuite
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Densité | Transmission Temps Signal Signal Transmission

optique | théorique | exposition (ua) pour réelle
(%) (s) exposition déduite

1s (ua) (%)
sans 100 1,00 | 1,45.10" | 1,45.10" 1,02
sans 100 2,00 | 2,82.10% | 1,41.10° 0,993
sans 100 2,50 3,52.10* | 1,41.10% 0,994
sans 100 300 | 4,22.10° | 1,41.10° 0,992
0,3 0,5012 2,00 1,20.10* | 6,01.10° 0,423
0.3 0,5012 400 | 251.10% | 6,27.10° 0,442
0,3 0,5012 5,00 2,99.10* | 5,97.10° 0,421
0,5 0,3162 5,00 2,11.10* | 4,23.10° 0,298
0,5 0,3162 10,00 42710 | 4,27.10% 0,301
0,5 0,3162 8,00 3,2.10* | 4,00.10° 0,282
1,0 0,1000 800 | 1,41.10% | 1,76.10° 0,124
1,0 0,1000 10,00 | 1,62.10° | 1,62.10° 0,114
1,0 0,1000 16,00 2,74.10* | 1,71.10° 0,121

Tableau 3.14 — Mesures en unité arbitraire réalisées avec le spectrometre et
la lampe étalon alimentée par une intensité de 6,5A. La mesure est réalisée
a 680 nm.

comparés a cette moyenne. La transmission réelle des filtres a densité neutre
en est déduite.

Les filtres de densité optique supérieure a 1 présentent une atténuation
trop importante pour pouvoir étre testés avec un flux lumineux de méme
puissance que dans le tableau 3.14. Pour le tableau 3.15 I'intensité d’alimen-
tation de la lampe étalon est portée a 9 A. La puissance lumineuse est alors
trop importante pour pouvoir étre mesurée directement par le spectrometre.
Les filtres de densité optique supérieure a 1 sont donc calibrés en fonction
du filtre de densité optique 1.

Les transmissions ont été vérifiées pour deux longueurs d’ondes diffé-
rentes : 480 et 680 nm. Seules les mesures pour la longueur d’onde 680 nm
sont détaillées dans les tableaux 3.14 et 3.15. La mesure pour 480 nm res-
pecte le méme protocole. Les transmissions réelles déduites des filtres sont
données avec les transmissions théoriques dans le tableau 3.16.

Les tests montrent une grande variation de la valeur d’atténuation des
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Densité | Transmission Temps Signal Signal Transmission

optique théorique exposition (ua) pour réelle
(%) (s) exposition déduite

1s (ua) (%)
1,0 1,00.1071 1,00 3,69.10* | 3,69.10° 1,20.1071
1,0 1,00.1071 0,500 1,93.10* | 3,86.10° 1,25.1071
2,0 1,00.1072 1,000 5,40.10° | 5,40.10° 1,75.1072
2,0 1,00.1072 2,000 1,01.10* | 5,05.10° 1,64.1072
2,0 1,00.1072 4,000 1,99.10* | 4,97.10° 1,61.1072
3,0 1,00.1073 4,000 4,37.10% | 1,09.103 3,54.1073
3,0 1,00.1073 10,000 9,76.10% | 9,76.10° 3,16.1073
3,0 1,00.107% 16,000 1,60.10* | 9,99.107 3,24.1073
4,0 1,00.1074 16,000 3,86.10° | 2,41.10° 7,82.10~%
4,0 1,00.1074 32,000 6,97.10° | 2,18.10° 7,06.10~%

Tableau 3.15 — Mesures en unité arbitraire réalisées avec le spectrometre et
la lampe étalon alimentée par une intensité de 9A. La mesure est réalisée a

680 nm.

Densité | Transmission Transmission Transmission
optique (%) réelle a 480 nm (%) | réelle & 680 nm (%)
0,3 5,012.10! 4,31.10* 4,29.10"
0,5 3,162.10! 3,15.101 2,94.10*
1 1,000.10* 9,79 1,2.10*
2 1,000 6,47.1071 1,66
3 1,000.10~¢ 1,15.107! 3,31.107¢
4 1,000.10~2 1,46.10~2 7,44.1072

Tableau 3.16 — Coefficients de transmission des filtres a densité neutres théo-
riques et réels.
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Filtre DN Transmission Signal Signal théorique | Rapport de
réelle expérimental avec filtres transmission
(%) (V) (V) total
441 8,90.107° 4,9 1,05.10? 4,66.102
442 1,24.107° 6,86.1071 1,46.10* 4,69.102
3+ 2 5,52.107° 2,89 6,52.10* 4,43.1072
34+2+1 6,60.10~° 4,33.107¢ 7.8 5,55.1072
3+1+05+0,3 4,99.107° 3,15 5,90.10* 5,34.1072
3+1+05 1,16.10~* 7,1 1,38.10° 5,16.102
3+1+0,3 1,70.10~* 10,8 2,01.10° 5,38.1072

Tableau 3.17 — Etalonnage du banc PM avec la lampe étalon.

filtres. L’atténuation est de plus tres différente en fonction de la longueur
d’onde de travail. Par la suite, seules les valeurs d’atténuation calculées a
680 nm sont utilisées. La réponse de toute la chaine de mesure est vérifiée a
680 nm au moyen d’un filtre interférentiel, des filtres a densité neutre (DN)
et de la lampe étalon OSRAM C218 étalonnée par [BF14]. La lampe éta-
lon est cette fois-ci utilisée avec son intensité de calibration qui est de 15,25
A. Les deux fibres de mesure et de prolongation sont couplées comme elle
le sont pour les expérimentations sur ruban fusible, 'atténuation qui pro-
vient de leur couplage n’est pas prise en compte. La luminance de la lampe
dans ces conditions est 1,442.10"''W.m=2.m~!.sr~!. Le signal calculé en tenant
compte du coefficient de transmission du collimateur et du filtre interféren-
tiel est 1,18.10°V. Le tableau 3.17 donne les mesures effectuées pour plusieurs
configurations de filtre. Le rapport entre le signal expérimental et théorique
est en moyenne de 5,0.1072. En prenant en compte le facteur de transmission
di au couplage des fibres (0,68), il faut déduire de cette atténuation totale
qu’il existe un facteur 7,5 % entre le signal calculé et celui réellement acquis.

Le positionnement du capteur et les diverses pertes par réflexion ne sont
certainement pas responsables d’une perte aussi importante. Il est possible
que le PM utilisé ait perdu en sensibilité, néanmoins la réponse est toujours
proportionnelle a la puissance lumineuse et il est donc possible d’effectuer
une mesure avec le banc PM tel qu’il est.

On retiendra du montage réalisée avec le PM qu’il permet d’acquérir et
de quantifier le flux radiatif émis par une source méme si ce flux est faible.
Cette caractéristique le désigne pour mesurer le flux émis par le métal a
faible température. En revanche, la grande sensibilité du capteur ainsi que la
grande variation de flux émis par un corps lorsque sa température augmente,
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font que la variation de température mesurable par ce montage n’est que de
100K. Par le biais de filtres, et par la connaissance des émissivités spectrales
du métal, il est possible de choisir la gamme de température mesurable par
le montage. Le banc PM peut donc permettre de vérifier si la température
reste inférieure ou devient supérieure a certaines limites qui sont définies par
le choix des filtres. C’est dans cet optique qu’il sera utilisé dans 1’étude.

3.2.2.4 Imagerie ultra-rapide

L’imagerie ultra-rapide permet de visualiser le déroulement de I’explosion
de T’élément fusible. Elle est principalement utile pour comprendre le phé-
nomene de maniere qualitative, pour déterminer les lieux d’amorcage sur les
rubans par exemple ou pour déterminer le chemin de passage de I'arc. Un
signal de trigger permet ensuite de corréler les images prises avec les courbes
de tension et de courant. La caméra ultra-rapide utilisée est le modele Micro
M310 de AMETEK. Elle permet d’obtenir 3260 images par secondes en ré-
solution maximale (1280 x 800 pixels) et jusqu’a 650000 en basse résolution
(128 x 800 pixels?). Le temps d’exposition minimum pour chaque image est
1 ps et le modele choisi acquiert des images en noir et blanc. La caméra est
représentée figure 3.33.

F1GURE 3.33 — Camera rapide M310.

3.3 Capteurs électrotechniques, sources de puis-
sance.

Pour mesurer les caractéristiques électriques de I'élément fusible durant
I’explosion, des sondes de tension et de courant sont utilisées en fonction
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de la gamme de courant de 'essai. La sonde de tension est la sonde diffé-
rentielle P5200 de Tektronix possédant une bande passante 200 MHz, une
atténuation réglable divisant par 50 ou 500 et supporte des tensions allant
jusqu’a 6000V 2. La mesure de courant est effectuée par deux capteurs en
fonction de la gamme de courant employée sur 1’élément fusible. Pour les
faibles courants il s’agit d’un shunt de 0,1 €2, la bande passante est alors celle
de Toscilloscope. Le deuxieme capteur utilisé pour les courants supérieurs a
50 A est un LEM LT 4000S. Ce type de capteur utilise 'effet Hall pour faire
la mesure de courant. La bande passante de ce capteur s’étend entre 0 et
100 kHz tandis que la rampe de courant maximale enregistrable est de 50
A.us™!. La gamme de courant mesurable est comprise entre -6000 et 6000 A.

Pour réaliser les amorgages sur les éléments fusibles, deux principales
sources ont été utilisées. La premiere est une alimentation délivrant un cou-
rant régulé entre 0 et 50 A. La régulation s’effectue par découpage a une
fréquence d’environ 65 kHz, le schéma de puissance de cette alimentation, ty-
piquement celui d'un convertisseur du type "buck converter', est représentée
figure 3.34. Le courant obtenu étant assez bruité, une inductance supplémen-
taire de 23,7 mH a été ajoutée en série avec la charge?’. Cet ajout entraine
une modification du régime d’arc en augmentant sa durée mais a priori ne
perturbe pas la transition préarc-arc. La régulation de I'alimentation n’est
pas comparable a un systeme du premier ou du deuxieme ordre. La réponse
de T'alimentation a une consigne de courant de 20 A est donnée figure 3.35.
Bien que la consigne soit de 20 A le courant stagne pendant environ 40ms a
1 A et commence & monter ensuite avec une perturbation de courant lors de
son ascension.

La seconde alimentation utilisée est un banc capacitif dont le schéma de
puissance est donné figure 3.36. Les condensateurs dont le banc est composé
peuvent étre chargées jusqu’a la tension limite 250V. Les valeurs de capacité,
de résistance et d’inductance du banc sont données dans la figure 3.36

19. 600V en différentiel et 2300V en mode commun.
20. C’est-a-dire I'élément fusible.
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FI1GURE 3.34 — Schéma de puissance de l'alimentation a courant régulé, le
courant maximal régulé est de 50 A, ce courant peut étre maintenu pour une
tension de charge inférieure a 300V.
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FIGURE 3.35 — Réponse de I'alimentation de courant régulé a un échelon de
consigne de 20 A. Le test est réalisé en court-circuit.
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FIGURE 3.36 — Schéma de puissance du banc capacitif.
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3.4 Chambres d’explosion

Les éléments fusible qui explosent sont susceptibles de produire des gout-
telettes de matiere fondue, projetée dans ’espace environnant. Par mesure de
sécurité il est donc préférable de confiner ces explosions dans des cellules de
test. L’importance de ces cellules n’est pas uniquement d’ordre sécuritaire, il
a ¢té vu dans la partie 3.1.2 que la pression peut jouer un réle dans les fac-
teurs d’élargissement des raies émises par les vapeurs métalliques, elle peut
aussi entrainer des phénomenes d’auto-absorption, constituant des sources
d’erreurs dans I'analyse des formes de raie. Les cellules utilisées doivent donc
permettre de faire un vide d’air primaire et, pour d’autres expérimentations
éventuelles du laboratoire de combler ce vide par un autre gaz. La principale
caractéristique des chambres d’explosion est donc leur étanchéité.

La premiere chambre d’explosion qui a été utilisée au début de 'expé-
rimentation est représentée figure 3.37. Cette chambre a regu des modifi-
cations pour pouvoir accueillir une fibre optique. Cependant, du fait de sa
faible contenance, elle reste limitée a de faibles puissances et ne permet pas
de contenir d’autres appareillages de mesure. La conception de cette cellule
rend de plus le montage et le démontage fastidieux. L’étanchéité de la cel-
lule, du fait du passage de la fibre optique est d’autre part médiocre. Pour
adapter de plus fortes puissances, ajouter d’autres capteurs, utiliser d’autres
géométries d’éléments fusibles et méme pour réaliser une visée plus précise,
il était nécessaire de concevoir une nouvelle chambre d’expérimentation.

La nouvelle chambre congue est dotée de passages de cloison parfaitement
étanches pour la transmission des signaux des capteurs et pour le passages
des fibres optiques. La chambre est dotée d’'un montage mécanique suppor-
tant I’élément fusible et d’'un montage mécanique supportant le collimateur
utilisé pour faire la visée optique (figure 3.39b). Le montage est constitué
d’une table de positionnement 3 axes. Le premier axe permet le déplacement
du collimateur le long de la section réduite de ’élément fusible. Etant donné
que les dimensions sont les plus importantes sur cet axe, et pour faciliter
I'expérimentation, la vis sans fin qui réalise le déplacement du collimateur
longitudinalement est motorisée. Le moteur pas a pas utilisé est un moteur
VEXTA présentant 400 pas par tour. Le moteur est controlé en demi-pas
a 'aide d’un montage électronique utilisant un microcontroleur pic basic
PB3B. L’interface de controle du déplacement est constituée d’un affichage
digital qui précise le sens de déplacement, la longueur de déplacement désirée
ainsi que le déplacement total déja réalisée par rapport a 'origine (prise au
moment de la mise sous tension du microcontrdleur). Ainsi il est possible
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(b) Support du fil et de la fibre optique.

FIGURE 3.37 — Cellule de test initiale, utilisée au début de ’étude, a) vue
extérieure de la cellule, b) intérieur de la cellule.
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d’adopter n’importe quelle origine sur des rubans fusibles identiques et de
réaliser des visées optiques a des endroits bien spécifiques suivant les besoins
de T'étude. Le montage a été réglé pour fournir un déplacement précis au
centieme de millimetre, méme si en réalité, chaque pas du moteur corres-
pond & un déplacement inférieur 2!. Le schéma électronique du controleur du
moteur ainsi que le programme du microcontroleur est fourni en annexe H.
Le deuxieme axe permet le déplacement du collimateur suivant la largeur
de I’élément fusible, ce déplacement est assurée par une table mécanique de
chez Newport équipée d'une butée micrométrique. Enfin le dernier axe est
constitué d'une table a crémaillere dont le chariot est déplacé a 1’aide d’'une
molette. Cette table assure la mise au point de la tache de visée du colli-
mateur, elle est précise au dixieme de millimetre pres. La fermeture de la
nouvelle chambre ne perturbe pas la visée optique et le volume beaucoup
plus important permet de positionner d’autres capteurs en son sein. La fi-
gure 3.39 représente la nouvelle chambre d’explosion. En ce qui concerne les
fibres optiques, il a été décidé d’en faire passer deux dans la chambre, dans
I’éventualité de réaliser deux visées a des endroits différents sur 1’élément
fusible. Le passage de cloison utilisé est 1ié au couple de fibre optique (figure
3.38).

FI1GURE 3.38 — Passage de cloison des fibres optiques.

21. le montage réalisé a ’aide de la vis sans fin permet en effet d’obtenir un déplacement
de 10~2mm pour 60 pas du moteur
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FIGURE 3.39 — Cellule de test finale, a) chambre d’explosion et bati réalisé en
profilé, b) intérieur de la chambre, c¢) vue d’ensemble des passages de cloisons.
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Chapitre 4

Mesures et résultats

Environ 130 tests ont été réalisés au sein du laboratoire, pour la majo-
rité sur des fils explosés. Sur la totalité de ces tests, 18 sont présentés dans
ce chapitre. Ils correspondent aux expérimentations qui ont le mieux réussi
du point de vue des acquisitions spectrométriques. La synchronisation des
mesures électriques et spectrométriques constitue en effet la principale diffi-
culté dans I’étude de 'amorgage des éléments fusibles (section 4.1). Suivant la
chambre d’explosion utilisée, des diagnostics supplémentaires ont pu étre réa-
lisés. Notamment, dans la deuxieme chambre, des test ont été réalisés avec le
banc capacitif et il a été possible de réaliser un diagnostic par imagerie ultra-
rapide. Les tests analysés dans ce chapitre sont répertoriés dans le tableau
4.1 (section 4.1.3), leur étude est ensuite développée dans les sous-sections
4.2 et 4.4.

4.1 Bancs d’expérimentation et mesures

Les deux sous-sections 4.1.1 et 4.1.2 présentent les deux bancs d’expéri-
mentation utilisés durant cette étude. Les possibilités de mesures optiques
sont plus nombreuses pour le deuxieme qui a été con¢u dans ce but. Elles
sont présentées dans la sous-section 4.1.2. Les bancs de photodiodes montés
de maniere a détecter les raies spécifiques aux transitions des vapeurs de
cuivre ont été utilisés avec les deux bancs d’essais. La trop faible sensibilité
des photodiodes n’a pas permis d’obtenir des résultats satisfaisants, aussi
n’en est-il pas fait mention. Cependant les bancs de photodiodes ont été uti-
lisés avec d’autres filtres pour faire de la pyrométrie bicolore avec le banc
n°2.
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4.1.1 Banc n°1

Le banc d’essais n°l est constitué de la premiere chambre d’explosion
décrite en section 3.4, d’un shunt de courant de 0,1 €2, de la sonde de ten-
sion différentielle P5200 (section 3.3), d'un oscilloscope Tektronix DPO 7104
(bande passante 1GHz 4 voies), d'un boitier trigger, d'une fibre optique XSR
de diametre 115 pm, d’une bobine de lissage de 20mH et enfin du spec-
trometre décrit dans la section 3.2.2.1. La figure 4.1 donne le schéma de
I’expérimentation.

Bobine Oscilloscope
23,742 m Tektronix DPO 7104 1 GHz
’ l—k‘ Shunt ‘/ 4 voies
Alimentation / 0.1 Ohm .°.§| SUM
régulée ’ | —
en courant 50 A
Pompe a vide
Acton SP2758i
Cellule de test Sond []‘7 Boitier | CaMeéra pro
tension trigger /EM-5128

Fibre tektronix P5200
optique 25 MHz
xsr 115um PC

Support
fibre optique A/'

Déclenchement
de l'acquisition

FIGURE 4.1 — Banc n°1 d’expérimentation.

Ce premier banc de mesure ne permet de tester que des fils fusibles et
n’utilise que la source de courant régulé. Une fibre optique est positionnée par
un montage mécanique au-dessus du fil. L’étroitesse de la premiere chambre
d’explosion rend impossible la visée du fil par la fibre optique d’une autre
maniere qu’en "direct', c’est-a-dire sans dispositif optique supplémentaire
(section 3.2). Le fonctionnement du banc est le suivant :

a) une consigne de courant (typiquement 20 A) est appliquée au géné-
rateur de courant, le courant est acquis via un shunt de 0,1 € par
I’oscilloscope.

b) La tension aux bornes du fil est mesurée par une voie de 'oscilloscope
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grace a la sonde de tension P5200. Le signal de la sonde est également
raccordé au trigger.

c¢) Le boitier trigger est raccordé au spectrometre. Lorsque le niveau de
tension aux bornes du fil atteint un seuil fixé expérimentalement, le
boitier trigger émet une impulsion au spectrometre qui déclenche I’ac-
quisition spectrométrique.

d) Le flux lumineux émis par le fil et les vapeurs métalliques est acheminé
jusqu’au spectrometre par la fibre optique.

e) Le spectrometre retourne un signal créneau nommé Shift Under the
Mask (SUM). Chacun des états hauts correspond a l'enregistrement
d’un spectre. Ce signal est acquis sur une voie de 'oscilloscope et per-
met de positionner chaque spectre sur une base de temps commune
aux autres grandeurs observées tel que la tension et le courant.

La principale difficulté de I'expérimentation est de fixer le seuil de ten-
sion sur lequel le boitier trigger doit déclencher 'acquisition spectrométrique.
Le but de I'expérimentation étant en partie de détecter les vapeurs métal-
liques avant I’ignition de ’arc électrique, cette acquisition doit débuter avant
I’apparition de I'arc. Cependant, avant I’'amorcage, la tension aux bornes du
fil augmente de maniere progressive, aucun saut important de tension n’est
observé. Si I'expérimentation montre que la tension avant ’arc est assez ré-
pétable, le bruit qui se superpose au signal de la sonde de tension est d'une
amplitude comparable a celle du signal. Méme si le trigger est réglé sur un
seuil de tension fin, il peut donc y avoir un déclenchement en avance. La
prise en compte du bruit, c’est-a-dire fixer un seuil de déclenchement plus
haut peut a l'inverse entrainer un déclenchement en retard. L’acquisition
spectrométrique comprend environ 500 spectres. Suivant le temps d’acquisi-
tion de chacun, le temps d’acquisition total change beaucoup. Par exemple,
si le temps d’exposition d'un spectre est de 20us, le temps total d’acquisition
sera d’environ 10%us. La durée typique du préarc pour un test effectué avec
une consigne de 20 A est environ 50 ms 'pour un fil de diamétre 50m. Dans
ces conditions, obtenir des spectres avant et apres I’arc ne demande pas un

1. Ce temps n’est pas du tout comparable & un temps de préarc qui serait mesuré
avec un échelon de courant parfait. L’alimentation régulée possede une caractéristique
d’établissement du courant qui commence par débiter 1 A au lieu de 20 sur une durée de
presque 45 ms avant d’entamer une rampe de courant pour atteindre sa valeur de consigne
(section 3.3). Le fil chauffe peu durant la phase initiale, ce qui explique ce long temps de
préarc.
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réglage du trigger tres fin.

En revanche, lorsque le temps d’exposition du spectrometre est ramené a
1 us par spectre, 'acquisition totale dure environ 500 us. Cette fenétre tem-
porelle réduite est beaucoup plus délicate a interposer entre les deux phases
d’explosion (préarc et arc). De nombreux essais sont parfois nécessaires pour
faire ’acquisition souhaitée ( le déclenchement idéal étant 250us avant I’amor-
cage). Le simple fait de refaire une expérimentation, avec les méme réglages
peut conduire a un succes ou a un échec, ce qui explique pourquoi autant de
tests ont été nécessaires.

La premiere chambre d’explosion étant de dimension restreinte, il n’est
pas possible d'utiliser d’autre source de puissance que le générateur de cou-
rant régulé. De fortes intensités peuvent en effet conduire a une dégradation
de la fibre optique et des éléments mécaniques de positionnement. Le mon-
tage et démontage mécanique de la premiére chambre (nécessaire pour chaque
nouvelle explosion) est assez long et rend le positionnement de la fibre au des-
sus du fil imprécis. Les montages et démontages répétés nuisent d’autre part
a la tenue de I’étanchéité de la chambre d’explosion.

Pour expérimenter des courants plus importants, pouvoir faire des expéri-
mentations sur des rubans fusible et obtenir un placement précis du capteur
optique, un deuxieme banc d’expérimentation a été réalisé.

4.1.2 Banc n°2

Le deuxieme banc d’expérimentation permet toutes les mesures du pre-
mier, mais son volume plus important autorise le placement d’autres capteurs
immédiatement a proximité du fil et permet d’accueillir un montage optique
de visée précis. Le flux lumineux issu du fil explosé n’est plus transmis par
une visée en direct de la fibre optique. La visée est effectuée par un colli-
mateur (section 3.2). L’avantage du collimateur est d’apporter une meilleure
collection du flux lumineux (meilleur facteur de transmission), il permet en
outre de s’éloigner de la source de lumiere (la distance minimum est de 50mm
avec le collimateur contre 5mm avec une visée en direct). L’éloignement du
capteur optique est préférable pour les intensités d’explosion importantes qui
sont nécessaires a 1’étude des rubans fusibles. Le collimateur est positionné
par un dispositif mécanique beaucoup plus précis (section 3.4) ce qui permet
d’étudier la localisation des lieux d’amorcage.

Le banc d’expérimentation n°2 est donc constitué du générateur de cou-
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rant régulé ou du banc capacitif. Les capteurs de tension et de courant sont
les mémes a ceci pres que pour les décharges capacitives le capteur de cou-
rant est le LEM LT40008S (section 3.3). Le deuxiéme banc d’expérimentation
peut étre constitué de plusieurs capteurs optiques. Deux fibres optiques sont
présentes dans la deuxieme chambre d’expérimentation, cela peut permettre
par exemple d’observer deux endroits différents du ruban fusible en méme
temps. Dans le cas ou deux capteurs optiques doivent étre utilisés pour le
méme point de mesure, deux bundles de fibres optiques qui séparent le flux
lumineux en deux parties égales peuvent étre utilisés afin de diriger le signal
vers deux capteurs.

Trois capteurs optiques différents peuvent étre utilisés avec le banc n°2.

a) Le spectrometre.
b) Le banc PM (mesure pyrométrique).
(¢) Le banc de photodiodes (pyrométrie bicolore).

Lorsque le spectrometre est utilisé, le déroulement de la mesure est iden-
tique a celui du banc n°l et seule la visée optique differe. Le banc PM n’est
utilisé que pour des rubans fusibles industriels car la mesure pyrométrique
simple nécessite une connaissance absolue de la luminance de la cible. Or
le facteur de transmission du collimateur n’est valable que pour les surfaces
planes.

4.1.3 Plan de mesures et objectifs

Les expérimentations ont été principalement menées sur des fils fusibles
en raison de I'importance des données bibliographiques qui les concernent.
Ces études permettent d’effectuer une comparaison avec les expérimentations
menées au LAEPT. Les rubans fusibles ont commencé a étre étudiés a la fin
de ce travail en mettant en place de nouveaux outils de diagnostic (banc PM).
Le but de I’étude est de fournir des données expérimentales sur la transition
préarc-arc des fils fusibles et de comparer ces données avec celles obtenues
pour les rubans fusibles.

Suivant les principes physiques donnés dans la section 3.1.2, les mesures
spectrométriques permettent de réaliser des diagnostics concernant la den-
sité électronique des vapeurs et leur température d’excitation. Les premiers
spectres de raie permettent également de détecter le moment d’apparition
des premieres vapeurs de cuivre. Concernant la température, elle peut étre
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déterminée a partir du rapport de surface de deux raies ou de la pente de
Boltzmann dans le cas ot plus de deux raies sont exploitables (section 3.1.2).
Des comparaisons sont effectuées entre les deux méthodes d’évaluation des
températures. Dans le cas de la pente de Boltzmann, les raies utilisées sont
données dans la légende de la courbe correspondante.

L’évaluation de la densité électronique est quant a elle réalisée a partir de
I’élargissement des raies dont toutes les causes ont été données en section
3.1.2. L’exploitation des spectres a été réalisée en faisant des hypotheses sur
la prépondérance des différents facteurs d’élargissement. Ces hypotheses cor-
respondent donc a des méthodes différentes :

a) Méthode 1. La méthode 1 fait I'hypothese d’une fonction d’appareil
constante sur toute la plage de longueur d’onde de mesure. Or une
variation de 1’élargissement due a la fonction d’appareil en fonction
de la longueur d’onde de travail a été constaté. Cette méthode est
donc fausse et n’est pas présentée. Les autres méthodes prennent en
compte cette variation.

b) Méthode 2b. L’élargissement gaussien est typiquement constitué de
deux composantes qui sont la fonction d’appareil et I'effet Doppler.
Cette méthode ne prend pas en compte 'effet Doppler.

¢) Méthode 3. Cette méthode prend en compte la fonction d’appareil et
I’élargissement, Doppler pour déterminer la composante gaussienne.

En ce qui concerne les élargissements lorentziens il a été choisi de négli-
ger l'effet Van Der Waals (section 3.1.2). L’élargissement est donc imputé a
I’élargissement Stark uniquement. Lorsque la contribution de I’élargissement
de pression est déterminée par le fit (section 3.1.2), le calcul de la densité
électronique est réalisé a partir de trois sources bibliographiques [CC85],
[Na86] et [BalO]. En revanche, les données de [Bal0] ne traitent que de la
raie centrée a 510,54 nm. Pour les résultats, les températures d’excitation et
les densités électroniques déduites des spectres de raie sont représentées sur
des graphiques avec la tension. Cela permet ainsi de discerner clairement la
phase de préarc qui survient avant le saut de tension et la phase d’arc qui
survient apres.

La densité électronique est légendée par la longueur d’onde du centre de la

raie qui a permis de la calculer ainsi qu’entre parenthese par la méthode choi-
sie pour effectuer le calcul (2b ou 3). Les barres verticales associées a chaque
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point de température représentent 'incertitude estimée de la méthode. Les
incertitudes sont plus difficiles a évaluer pour la densité et ne sont pas don-
nées. En revanche des comparaisons sont réalisées entre les deux méthodes
(2b et 3) et les différentes données provenant de [Na86] et [CC85].

Enfin, une comparaison est effectuée entre la densité électronique évaluée
par les ¢largissements de raie en fonction de la température et un calcul de
composition réalisé suivant la méthode décrite dans [PJWT07]. Les courbes
résultant du calcul sont 1égendés par le terme "calcul". Les pressions utilisées
pour les calculs sont considérées constantes pour toute la plage de tempé-
rature. Le plasma considéré n’est formé que de cuivre et la masse de cuivre
considérée est celle d’un fil de 50 pm de diametre et de 4 mm de long, soit une
masse totale de 7,0.107%kg. La température de comparaison est la tempéra-
ture d’excitation obtenue par la méthode du rapport des raies. La pression
utilisée pour réaliser le calcul est indiquée entre parentheses dans la légende
des figures apres le terme "calcul".

Les mesures de pyrométrie bicolore sont données pour deux tests unique-
ment car elles ne concernent que 'arc électrique et non plus son amorgage. Il
peut étre cependant intéressant de connaitre la température du plasma d’arc
juste apres son amorcage et de la comparer a celle obtenue pour les vapeurs.
Les résultats de ces mesures sont donc donnés dans la section 4.2.2.4. Les
rubans fusibles a disposition ne sont pas en cuivre mais en argent. L’émissi-
vité de l'argent fournie par [Ha03] a donc été utilisée pour faire les mesures
pyrométriques. Ces émissivités sont données dans la section 4.4.

La température des vapeurs métalliques des tests réalisés avec ’alimen-
tation a courant régulé n’est connue que par les températures d’excitation
déduites des spectres de raie. Dans cette section, ces températures sont com-
parées a celles calculées par la théorie de I'explosion de nucléation (section
2.3.3). La comparaison est effectuée entre les températures d’excitation maxi-
males relevées (car ce sont celles obtenues au moment de 1’explosion, quand
I'arc apparait ou durant la transition) et la température d’explosion calcu-
lée pour le diametre du fil. Le temps qui s’écoule entre le moment ou une
partie du fil devient liquide et le moment ou le fil explose est suffisamment
court pour que l'intensité débitée par 'alimentation électrique (banc capaci-
tif ou alimentation régulée en courant) ne varie quasiment pas. Le courant
utilisé pour le calcul de la température d’explosion est donc celui effective-
ment atteint lors de 'apparition de la montée rapide de tension aux bornes
du fil. Pour les essais réalisés avec le banc capacitif, un palier de courant est
d’ailleurs visible entre le moment ou la tension croit tres vite et le moment ou
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elle décroit avec la méme vitesse?. La température d’explosion est calculée
de trois manieres différentes.

a)

Si l'intensité I est inférieure a l'intensité critique correspondant au
rayon du fil (section 2.3.3.2 et figure 2.28), 'explosion est en théo-
rie déclenchée par les instabilités MHD et la température est calculée
uniquement en fonction du temps que mettent ces perturbations a ap-
paraitre.

Si l'intensité I est supérieure a l'intensité critique correspondant au
rayon du fil, 'explosion est déclenchée par le processus de nucléation.
La température est alors calculée en fonction de ce phénomene uni-
quement (section 2.3.3).

Si lintensité I est identique a l'intensité critique correspondant au
rayon du fil, alors la température est la température maximale attei-
gnable pour le fil considéré et est calculée en fonction du processus de
nucléation et des perturbations MHD (section 2.3.3).

Le tableau 4.1 donne la configuration de toutes les mesures présentées
dans ce chapitre.

2. La décroissance est en fait assimilable a 'amorgage de ’arc comme le montre la
section 2.3.1
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Test Source de Chambre Diagnostic Elément Pression
puissance fusible (bar)
26
30 DC 20A 1 Spectrométrie 20.1073
54
92 Décharge Pyrometrie . Paim
capacitive 100V bicolore Fil 0,05mm
95
96 DC 204 . . 20.1073
Imagerie rapide
93 2 + spectrométrie
99 Décharge
100 capacitive 100V Paim
101 20.1073
102 Décharge Rugggﬁagr%ent
103 capacitive 300V Imagerie rapide Ruban argent P,
config 2
106 Décharge Pyrometrie Fil 0,125mm
capacitive 100V bicolore
107 Dgcbarge Imagerie rapide | Ruban argent
capacitive 300V +pyrométrie config 2
108 Décharge by &

capacitive 100V

Tableau 4.1 — Classification des expérimentations. La source DC correspond
a 'alimentation régulée en courant et le courant représente la consigne de
régulation. Pour la source capacitive, la tension donnée est celle du bloc de

condensateurs .

La configuration 1 correspond a un ruban de largeur 1 mm

dont la réduction de section est circulaire (figure 2.1). La configuration 2
correspond a un ruban de largeur 5 mm dont la réduction de section est
trapézoidale. Pour ce ruban, la largeur de la réduction de section est 1 mm
et sa longueur est environ 1 mm aussi.
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4.2 Tests sur fil fusible

4.2.1 Expérimentations avec alimentation a courant ré-
gulé

4.2.1.1 Etude spectrométrique

Les parametres d’acquisition spectrométriques de chaque test sont donnés
dans le tableau 4.2.

Test Réseau Résolution | Temps Temps Durée d’'un
(traits/mm) | (nm/pixel) | shift (us) | d’exposition (us) | spectre (us)
26 0,600 20,2 21,2
30 o 0,42 0 0,9
54 0,450 0 0,9
06 600 0,034 52 15

Tableau 4.2 — Parametres des acquisitions spectrométriques pour les tests sur
fil avec I’alimentation régulée en courant.

4.2.1.1.1 Test 26

Les résultats du test 26 sont représentés sur les figures 4.2-4.6. La tempé-
rature d’excitation est évaluée sur la figure 4.2 par la méthode du rapport des
raies. Une comparaison est effectuée avec la méthode de la pente de Boltz-
mann sur la figure 4.3. Les températures évaluées par les deux méthodes
sont analogues. Il est remarquable que des raies de vapeurs de cuivre sont
détectées bien avant 'amorcage de 'arc électrique. La température d’excita-
tion de ces vapeurs semble plus importante durant le préarc que durant la
phase d’arc. L’apparition de 'arc correspondrait donc a un refroidissement
des vapeurs métalliques. Cela est étonnant car en principe, la surtension de
I’arc, survenant alors que le courant ne décroit quasiment pas, apporte une
puissance supplémentaire (U xI). Cette puissance ne semble donc pas étre
apportée aux vapeurs. La densité des vapeurs (figure 4.4) est comprise entre
10'° et 10'7 cm™3. La comparaison des densités évaluées par les méthodes 2b
et 3 avec le calcul de composition (figure 4.5 et 4.6) montre que la méthode
2b est plus proche du calcul de composition. La méthode 3 donne une esti-
mation de la densité plus faible et en dessous du calcul de composition. Il
n’y a cependant pas de raison que I’élargissement Doppler ne contribue pas
a l'élargissement total. L’élargissement Doppler est croissant avec la tem-
pérature, si le fait de négliger cet élargissement rapproche la mesure de la
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courbe théorique il peut y avoir deux conclusions. La premiere est que si le
plasma est a I’équilibre thermodynamique, la température est sur-évaluée.
Dans ce cas, considérer une température plus basse diminue 1’élargissement
Doppler et augmente la densité déduite, ce qui rapproche la mesure de la
courbe théorique. La deuxieme conclusion est que le calcul de composition,
réalisé a I'équilibre thermodynamique n’est pas fidele au type de plasma de
Iexpérimentation. Etant donné les grandes incertitudes liées & la mesure, il
est cependant difficile de conclure.

o Cu 1510/515

o Cu 1510/521

30

20

température (kK)
(A) uoisusy

51.8 520

temps (ms)

FI1GURE 4.2 — Température d’excitation des vapeurs de cuivre du test 26 et
tension aux bornes du fil.
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F1GURE 4.3 — Comparaison de la température d’excitation des vapeurs de
cuivre du test 26, évaluée par la méthode de Boltzmann et par la méthode
du rapport des raies.
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FIGURE 4.4 — Densité électronique des vapeurs de cuivre du test 26 déduite
de la méthode 2b pour les raies a 510, 515 et 521 nm.
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FIGURE 4.5 — Comparaison de la densité électronique mesurée par la mé-
thode 2b avec la densité électronique obtenue par le calcul de composition
en fonction de la température pour le test 26.
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FI1GURE 4.6 — Comparaison de la densité électronique mesurée par la méthode
3 avec la densité électronique obtenue par le calcul de composition en fonction

de la température pour le test 26.



4.2.1.1.2 Test 30

Le test 30 a été réalis¢ avec un temps d’exposition nulle, seul le temps
de shift expose la caméra a la lumiere. Les premieres vapeurs sont cette
fois détectées apres la montée rapide de la tension. La différence des temps
de détection des premieres vapeurs entre le test 30 et 26 est imputable a
la différence des temps d’exposition. La courbe de tension est saturée. Les
premieres raies de vapeurs métalliques exploitables apparaissent au moment
méme ou la tension aux bornes du fil commence a croitre, c¢’est-a-dire au
moment ou 'arc s’amorce. L” élargissement des raies n’est pas exploitable
pour faire une mesure de densité électronique. En revanche il est visible
sur la figure 4.8 que les deux méthodes de détermination de la température
d’excitation sont en parfait accord. La température d’excitation des vapeurs a
I’'amorgage de I'arc est environ 11kK et décroit a environ 7kK pour demeurer
stable. Il est visible que le premier point de mesure de température est plus
bas que le second, il semble y avoir une hausse de température durant la
montée rapide de la tension avant la décroissance observée par la suite.

15.0 T I T T T I T T T T T 8
| | o CuiTBOLTZ510515 521 578]
125 |- |
- r {6
= L —
~ [0]
S 75 4 @
: . — | —
© i S
S 1 =
£ 50 =
Q
42
25 |-
00 1 | 1 | 1 | 1 | 1 | 1 0
-0.05 0.00 0.05 0.10 0.15 0.20 0.25

temps (ms)

F1GURE 4.7 — Température d’excitation des vapeurs de cuivre du test 30 et
tension aux bornes du fil.
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FIGURE 4.8 — Comparaison de la température d’excitation des vapeurs de
cuivre du test 30, évaluée par la méthode de Boltzmann et par la méthode
du rapport des raies.

4.2.1.1.3 Test 54

Les résultats du test 54 sont représentés sur les figures 4.9-4.12. La tem-
pérature d’excitation est évaluée sur la figure 4.9 par la méthode du rapport
des raies. Le temps d’exposition du test 54 ne permet pas de constater I'ap-
parition des premieres raies d’excitation des vapeurs métalliques avant la
création de l'arc électrique comme pour le test 26. Les premiers spectres de
raie observés apres 'apparition de ’arc permettent de calculer une tempé-
rature d’excitation de 10 kK, apreés quoi la température se stabilise autour
de 7,5kK. Le phénomene de refroidissement de ’arc est d’autant plus visible
ici. La densité électronique calculée par la méthode 2b (figure 4.10) est plus
resserrée autour de la valeur moyenne de 10'%cm™3. Cette fois encore, la mé-
thode de calcul 2b aboutit a des densités électroniques plus proches du calcul
de composition.
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FIGURE 4.9 — Température d’excitation des vapeurs de cuivre du test 54 et
tension aux bornes du fil.
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F1GURE 4.10 — Densité électronique des vapeurs de cuivre du test 54 déduite
de la méthode 2b pour les raies a 510, 515 et 521 nm.

222



1E18
E | 0 n510(2b)
| o n515@2b)
[ | ~ n521@2b) .
1E17 _E calcul 0.1bar .
“c 1E16 A N
G 0
o
A
1E15
1E14 | ! I
5000 7500 10000 12500

température (K)

F1GURE 4.11 — Comparaison de la densité électronique mesurée par la mé-
thode 2b avec la densité électronique obtenue par le calcul de composition
en fonction de la température pour le test 54.
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FIGURE 4.12 — Comparaison de la densité électronique mesurée par la mé-
thode 3 avec la densité électronique obtenue par le calcul de composition en
fonction de la température pour le test 54.

223



4.2.1.1.4 Test 96

Pour le test 96 (ainsi que le 95) réalisé dans la deuxiéme chambre d’explo-
sion, la spectrométrie est accompagnée d'une imagerie rapide. L’acquisition
spectrométrique a été déclenchée trop tard du fait d’un dysfonctionnement
du trigger. Comme pour le test 26, la température d’excitation (figure 4.13)
déduite de I’étude des spectres est stabilisée a environ 7,5kK pendant le temps
d’arc. La densité évaluée par la méthode 2b (figure 4.14) est constante. Les
valeurs de densité pour ce test sont beaucoup plus rapprochées quelque soit
la raie choisie pour les évaluer. Les points de mesures sont en effet plus
cohérents les uns par rapport aux autres et traduisent une évolution plus
probable. Les points de mesure sont moins dispersés du fait de 1'utilisation
du réseau a 600 traits par millimetre. L’utilisation de ce réseau amene une
meilleure résolution ainsi qu’une fonction d’appareil plus petite.

L’¢élargissement de la raie centrée a 510 nm induit une mesure de densité plus
importante que pour les raies centrées a 515 et 521 nm. La comparaison avec
le calcul de composition montre une meilleure correspondance pour les densi-
tés évaluées par les raies centrées a 515 et 521 nm. Bien qu'un vide primaire
de 20 mbar soit initialement fait dans la chambre, la correspondance entre
la mesure et le calcul de composition est meilleure si ce dernier est effectué
entre 1 bar et 200mbar. Si la température d’excitation mesurée est correcte,
cette observation montre que la pression des vapeurs est bien supérieure a
la pression de départ (facteur entre 10 et 50). Ce phénomene de surpression
des vapeurs se rapproche de la théorie de I’explosion des vapeurs métastables
(section 2.3.2), méme si ici le courant d’alimentation est trop faible pour
produire une explosion de puissance comparable.
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FI1GURE 4.13 — Température d’excitation des vapeurs de cuivre du test 96 et

tension aux bornes du fil.
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F1GURE 4.15 — Comparaison de la densité électronique mesurée par la mé-
thode 2b avec la densité électronique obtenue par le calcul de composition
en fonction de la température pour le test 96.

4.2.1.2 Comparaison avec la théorie de I’explosion de nucléation

Les courbes de courant et de tension des tests 26, 30, 54 et 96 sont données
par les figures 4.16 a 4.19. Les températures d’explosion sont calculées selon
la méthode donnée en section 4.1.3.

N W W A b
a o a o o«

-
(%))

courant(A) tension (V)
N
o

-
o

o

o

'
a

1 1
51.6 51.65 51.7 51.75
temps (ms)

FIGURE 4.16 — Tension et courant du test 26. La tension est en noir et le
courant en bleu.
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FIGURE 4.17 — Tension et courant du test 30. La tension est en noir et le
courant en bleu.
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FIGURE 4.18 — Tension et courant du test 54. La tension est en noir et le
courant en bleu.
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FIGURE 4.19 — Tension et courant du test 96. La tension est en noir et le
courant en bleu.

Les résultats des calculs et des mesures de température sont donnés dans
le tableau 4.3. Pour les quatre tests (représentatifs de tous les autres) de
cette section, l'intensité atteinte par ’alimentation n’est que de l'ordre de
7A. Or I'intensité critique pour un fil de 50um de diametre est de 898A. Sui-
vant I’hypothese de ’explosion de nucléation, il est clair que les perturbations
MHD sont responsables de I’explosion pour ces quatre tests. Les tempéra-
tures obtenues sont quasiment les mémes que la température de fusion du
cuivre. Or ces températures ne sont pas suffisantes pour obtenir de la vapeur
de cuivre. Deux conclusions sont possibles. La premiere est que en ce qui
concerne les perturbations MHD, il est possible qu’il existe une différence
importante entre la théorie et I'expérimentation pour les faibles courants.
Si les perturbations MHD existent dans ces tests, alors elles prennent plus
de temps a s’établir que le temps calculé dans la section 2.3.3. La deuxieme
conclusion possible est que la température des vapeurs est plus importante
que celle de la colonne liquide.

4.2.1.3 Imagerie rapide

Les deux tests 95 et 96 ont été filmés avec la caméra ultra-rapide a une
fréquence de 320754 images par seconde. Les deux tests sont similaires et ont
été réalisés sous un vide primaire de 20mbar. Les temps figurant sur chaque
image correspondent aux temps figurant sur les chronogrammes de tension et
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Test | Intensité | Température | Température
(A) d’excitation | d’explosion

(K) de nucléation

ou MHD (K)
26 7,5 7500 1371
30 7.4 11000 1370
54 7,7 11000 1371
96 7.5 7500 1371

Tableau 4.3 — Comparaison entre la température d’excitation des vapeurs et
celle prédite par la théorie de 'explosion de nucléation pour les tests réalisés
avec 'alimentation a courant régulé .

de courant. Ces courbes ne sont pas données pour le test 95 en raison d’une
saturation excessive de la voie qui mesure la tension. En revanche, elle est
consultable pour le test 96 dans la section 4.2.1.2 (figure 4.19).

4.2.1.3.1 Test 95

Les figures 4.20 et 4.21 présentent les images prises avant ’amorcage et
apres. En tout, le film est composé de 301 images et celles présentées sont
comprises entre les numéros -11 et 17. Les numéros négatifs représentent les
images acquises avant le signal de trigger calé sur la tension aux bornes du fil,
et inversement pour les numéros positifs. Le temps "T+" représente la valeur
arrondie du temps calculé par la caméra par rapport au trigger. La figure 4.20
donne aussi la premiere image du fil monté entre les deux électrodes avant le
début de I'expérimentation. Il est ainsi possible de comprendre a quel endroit
I’amorcage se fait. Le fil est maintenu horizontalement entre deux électrodes
mais la prise de vue de la caméra fait apparaitre le fil verticalement entre
les électrodes qui se trouvent en haut et en bas de I'image. Pour permettre
une cadence rapide de prise d’image, la résolution est réduite (580x80 pix?).
Pour cette raison, seul le bout des électrodes est visible. Le fil est vu sur
I'intégralité de sa longueur qui est de 4mm. Sur la premiere image une partie
du fil est mise en surbrillance par la tache de visée du collimateur. Cette
tache provient d'un laser branché a la place du détecteur lorsque la visée est
réalisée (cette visée ne concerne que l'acquisition spectrométrique).

Apres 'amorgage qui commence a I'image -10, un dégagement de vapeur

important est constaté sous forme d’un halo lumineux. A partir de 'image
14, le point lumineux situé sur le fil disparait et seul un halo de lumiere
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reliant les deux électrodes perdure. Il semble que le fil cesse de se dégrader
et que la conduction se fasse par les vapeurs dégagées entre I'image -10 et
I'image 14. 11 est possible d’en conclure que les vapeurs sont assez chaudes et
en assez forte densité pour que le courant puisse contourner le fil de cuivre. Il
est difficile d’estimer si la dérivation est complete ou partielle, il est possible
que le fil continue lui aussi a conduire une partie de 'intensité. Cependant la
disparition totale du spot lumineux sur le fil apres I'image 14 peut étre inter-
prétée comme une dérivation totale. Le temps s’écoulant entre 'amorcage et
le contournement du courant est de 0,078ms. A la fin du test, le fil est totale-
ment détruit. L'imagerie rapide permet de constater que cette destruction ne
se fait pas par une explosion mais plus par une érosion progressive du fil par
I’arc qui ne s’établit plus entre les extrémités du fil rompu mais directement
entre les deux électrodes.
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FI1GURE 4.20 — Images -11 a 3 obtenues pour le test 95.
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FI1GURE 4.21 — Images 4 a 17 obtenues pour le test 95.
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4.2.1.3.2 Test 96

Les figures 4.22 a 4.26 présentent les images prises avant l'amorcage et
apres. Chaque image du test 96 est repérée sur la méme base de temps que
les courbes de courant (en A) et de tension (en V) qui sont représentées en
dessous. L’échelle temporelle est synchronisée par rapport au zéro de courant
qui coincide avec I'instant d’application du courant. La tension est représen-
tée en rouge et le courant est représenté en noir. Les croix rouge et noir qui
sont placées sur les courbes de courant et de tension représentent l'instant
de I'image. Le temps correspondant aux courbes et le numéro de I'image ont
été redéfinis a droite de celle-ci. L’amorgage de I'arc est visible sur les images
90 et 91. Un spot de lumiere de grande intensité demeure localisé sur le fil
jusqu’a 'image 110. A partir de I'image 111, le spot disparait et ’arc semble
plus diffus, de la méme maniere que ce qui est observé pour le test 95. La
tension augmente alors d’environ 10V tandis que le fil, bien que rompu, de-
meure encore visible.

L’augmentation de tension peut étre interprétée comme une conséquence
de I'allongement de l'arc électrique, dont la longueur passe de la distance
des extrémités du fil rompu a la distance inter-électrode (4 mm). Cette ob-
servation est alors cohérente avec I'hypothese de la dérivation partielle ou
totale du courant par les vapeurs de cuivre. En considérant la distance inter-
électrode de 4 mm et la tension aux bornes des électrodes de 30V (deuxieme
saut de tension sur la figure 4.19), il est possible d’en déduire que le champ
électrique est 7500V.m~!. Les spots trés brillants sur le fil disparaissent a
partir de I'image 111. Le phénomene de "burn-back" semble donc ne pas se
produire ici et il peut étre supposé que la dérivation du courant est totale et
que celui-ci ne passe que par les vapeurs de cuivre.

La luminosité des vapeurs décroit beaucoup en s’éloignant du centre ou
la luminosité est maximum. La luminosité est a 'image de la température,
et la conductivité électrique des vapeurs est une fonction croissante de la
température (figure 1.19). Il est donc possible de considérer que la conduction
du courant se fait principalement par les vapeurs les plus lumineuses. En
faisant cette hypothese, le diametre du passage du courant peut étre estimé
comme étant la largeur de vapeur qui brille sur 'image. Suivant 1’échelle
de I'image, la largeur est ainsi estimée a 3,4mm. En supposant un canal de
courant cylindrique, la conductivité électrique déduite est 110 S.m™!, pour
une température d’excitation calculée de 7500K et une densité électronique de
3.10"cm 3 (section 4.2.1.1). Une comparaison avec les calculs de conductivité
électrique des plasmas thermiques montre une différence d'un rapport 10 avec
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cette valeur (figure 1.19). Il semble donc que la dérivation du courant ne soit

que partielle.

image 0 image 89
Imo#: -100
| e daiid ababd
1 J ' —‘
i i
_._...._..—-+——-—4 —
image 90 5.02446E-02 s image 21
I - I
image 92 5.02508E-02 s image 93

FIGURE 4.22 — Images 0 et 1 a 93 obtenues pour le test 96.
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image 94 5.02570E-02 s

image 96 5.02633E-02s

image 98 5.02695E-02 s

image 95

Irmo#:

+ i
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+ i
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¥ i

FIGURE 4.23 — Images 94 a 99 obtenues pour le test 96.
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FIGURE 4.24 — Tmages 100 a 105 obtenues pour le test 96.
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image 106 5.02945E-02 5 image 107 5.02976E-02 s

image 108 5.03007E-0Z s image 102 5.03038E-0Z s

Irmo#:

image 110 5.03070E-02 s image 111 5.03101E-02 s
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FI1GURE 4.25 — Images 106 a 111 obtenues pour le test 96.
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image 112 5.03132E-02 s image 113
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e —— e ——et
image 114 5.03194E-02 3 image 115
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image 116 5.03257E-02 s image 117

FIGURE 4.26 — Images 112 a 117 obtenues pour le test 96.
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4.2.2 Expérimentations avec banc capacitif
4.2.2.1 Parametres spectrométriques

Les méthodes de diagnostic spectrométrique sont les mémes que dans la
section 4.1.3. La comparaison avec le calcul de composition est également
identique. Les parametres d’acquisition spectrométriques de chaque test sont
donnés dans le tableau 4.4.

Test Réseau Résolution | Temps Temps Durée d'un
(traits/mm) | (nm/pixel) | shift (us) | d’exposition (us) | spectre (us)
SS 600 0,034
100 0,45 8,2 10
01 50 0,42

Tableau 4.4 — Parametres des acquisitions spectrométriques pour les tests sur
fil réalisés avec le banc capacitif.

4.2.2.1.1 Test 98

Les résultats du test 98 sont représentés sur les figures 4.27 4 4.29. [l y a
une saturation a 90,5V de la voie qui fait 'acquisition de la tension. Les ca-
libres sont en effet choisis pour observer I’établissement de la tension lors de
la transition. En revanche, il est possible de constater que ’acquisition spec-
trométrique commence avant le saut de tension qui précede la saturation. La
température (figure 4.27) est plus importante que pour les tests réalisés avec
I’alimentation a courant continu. La valeur de départ est environ 12,5 kK et
décroit ensuite apres 'amorcage de ’'arc pour se stabiliser a 10kK. La ten-
sion aux bornes du fil fusible chute brutalement, diminuant ainsi 'apport de
puissance thermique aux vapeurs. La diminution de la température est donc
plutot logique, méme si finalement sa décroissance reste faible. De plus la
température évaluée par les derniers spectres reste comprise dans 'intervalle
d’incertitude de I’évaluation de température donné par les premiers spectres.

Les densités électroniques déduites des trois raies du cuivre décroissent
réguliérement depuis la valeur maximale obtenue pour le premier spectre ac-
quis, sauf pour les valeurs déduites de la raie centrée a 510 nm. Cette derniere
raie est moins élargie que les deux autres et donc, a résolution spectrale égale,
son exploitation ne peut étre que moins précise. La comparaison des densités
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avec le calcul de composition montre que la pression des vapeurs doit étre su-
périeure a 20 mbar. Cette derniere observation est toujours qualitativement
cohérente avec la théorie de ’explosion des vapeurs métastables.

15,0 T . T : 100
[
125 1
- % — 75
— 100 | % %
g vy bbb
~ B (0]
o 3
S5 7,5 — 50 @.
® S
g_ - 1 g
s T \‘\_ =
Qo
B — 25
25 |-
" o Cu1TEXC 510515 1
O Cu1TEXC 510521
0’0 | 1 1 1 0
0,10 0,15 0,20
temps (ms)

FI1GURE 4.27 — Température d’excitation des vapeurs de cuivre du test 98 et
tension aux bornes du fil.
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FIGURE 4.28 — Densité électronique des vapeurs de cuivre du test 98 mesurée
par la méthode 2b pour les raies a 510, 515 et 521 nm.
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F1GURE 4.29 — Comparaison de la densité électronique mesurée par la mé-
thode 2b avec la densité électronique obtenue par le calcul de composition
en fonction de la température pour le test 98.

4.2.2.1.2 Test 99

Les résultats du test 99 sont représentés sur les figures 4.30 a 4.32. Il y
a toujours une saturation de la voie qui fait I'acquisition de la tension. L’ac-
quisition spectrométrique commence apres le saut de tension qui précede la
saturation. Il a souvent été considéré dans la littérature que 'amorgage de
I’arc coincide avec une baisse de la tension aux bornes de 1'élément fusible
pour les forts % (section 2.3.1). Dans ce cas, la baisse brutale de tension qui
est observée apres la saturation des deux tests 98 et 99 peut étre considé-
rée comme l'instant de création de 'arc électrique. Dans ce cas, ['acquisition
spectrométrique commence avant l’amorcage.

La température d’excitation (figure 4.30) ne décroit pas comme pour les
autres tests mais au contraire croit entre le premier spectre et le deuxieéme.
La température passe de 15 kK a 17kK. Apres cette croissance, elle reste
stabilisée vers 17 kK.

Les densités électroniques évaluées pour chaque raie sont quasiment iden-
tiques. La comparaison entre le calcul de composition et les densités déduites
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de la méthode 2b a la température d’excitation mesurée est concordante pour
les hautes températures et un peu moins pour les plus basses. Il est possible
que la température d’excitation calculée pour le premier spectre soit plutot
située sur la partie supérieure de I'incertitude.

% ! T T 100
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— 25
5 |-
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0 - ! : .
0,10 0,15 0,20
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FI1GURE 4.30 — Température d’excitation des vapeurs de cuivre du test 99 et
tension aux bornes du fil.
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FIGURE 4.31 — Densité électronique des vapeurs de cuivre du test 99 mesurée
par la méthode 2b pour les raies a 510, 515 et 521 nm.
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FIGURE 4.32 — Comparaison de la densité électronique mesurée par la mé-
thode 2b avec la densité électronique obtenue par le calcul de composition
en fonction de la température pour le test 99.
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4.2.2.1.3 Test 100

Les résultats du test 100 sont représentés sur les figures 4.33 a 4.35. Il y
a une saturation de la voie qui fait ’acquisition de la tension. L’acquisition
spectrométrique commence apres le saut de tension qui précede la saturation.
La tension reste saturée pendant tout le déroulement du test. La température

d’excitation (figure 4.33) reste centrée autour de 15kK puis décroit vers 12
kK.

Les densités électroniques évaluées pour chaque raie sont proches pour les
premiers spectres et se différencient ensuite. Le réseau utilisé pour 'acqui-
sition est le réseau a 50 traits par millimetre. L’utilisation de ce réseau, de
fonction d’appareil plus grande, peut expliquer que les données soient plus
dispersées lorsque la température diminue a la fin de I'acquisition.

2,0 T T T T T T 100
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2,5 O Cu1TEXC510/515 .
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0’0 1 L 1 I 1 I 1 0
005 0,10 0,15 0,20 025
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FI1GURE 4.33 — Température d’excitation des vapeurs de cuivre du test 100
et tension aux bornes du fil.
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FIGURE 4.34 — Densité électronique des vapeurs de cuivre du test 100 mesurée
par la méthode 2b pour les raies a 510, 515 et 521 nm.
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F1GURE 4.35 — Comparaison de la densité électronique mesurée par la mé-
thode 2b avec la densité électronique obtenue par le calcul de composition
en fonction de la température pour le test 100.
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4.2.2.1.4 Test 101

Les résultats du test 101 sont représentés sur les figures 4.36 a 4.38. Ce
test a bénéficié d’un autre calibre d’acquisition pour la tension ce qui per-
met de constater un palier de tension de 200V (soit un champ électrique de
50kV.m~!) avant ou pendant que l'arc électrique s’amorce. Les images de
I’amorgage sont montrées dans la section 4.2.2.3. La température d’excita-
tion (figure 4.36) est de 8kK au premier spectre pris durant 'amorcage de
I’arc. La température croit a 11kK au deuxieme spectre puis décroit a 10 kK
et croit a nouveau pour se stabiliser entre 10 et 11kK a la fin de 'acquisition.
Au premier spectre, la densité électronique évaluée est de 10'7cm™3 contre
5.10%cm ™3 pour le test 100. L’évolution de la densité, qui décroit a 10*°cm=3
au deuxieme spectre, est tres différente de celle du test 100. La densité élec-
tronique croit ensuite a 10%cm™ et décroit A nouveau ensuite. Le nuage de
points des dernieres densités évaluées est cependant assez éparpillé.
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FIGURE 4.36 — Température d’excitation des vapeurs de cuivre du test 101
et tension aux bornes du fil.
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FI1GURE 4.37 — Densité électronique des vapeurs de cuivre du test 101 mesu-
rées par la méthode 2b pour les raies a 510, 515 et 521 nm.
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FIGURE 4.38 — Comparaison de la densité électronique mesurée par la mé-
thode 2b avec la densité électronique obtenue par le calcul de composition
en fonction de la température pour le test 101.
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4.2.2.1.5 Conclusions sur la spectrométrie des tests 98, 99, 100 et
101

La décharge capacitive permet d’injecter plus d’énergie dans le fil entre
le début du test et le moment de ’explosion. Cela se traduit par des tempé-
ratures d’excitation plus élevées d'un ordre de 2500K a 7000K par rapport
aux résultats obtenus avec 'alimentation a courant régulé. Les températures
d’excitation maximales des tests menés & pression atmosphérique sont su-
périeures d’environ 3000 K aux tests réalisés avec un vide primaire initial.
Les densités électroniques restent du méme ordre de grandeur pour les tests
réalisés avec les mémes pressions initiales. Il existe une différence d’un rap-
port 10 entre les tests 98 et 101 (typiquement 10'°cm™3), réalisés sous vide
initial, et les tests 99 et 100 (typiquement 10'7 cm™2), réalisés a pression
atmosphérique.

4.2.2.2 Comparaison avec la théorie de I’explosion de nucléation

Les courbes de courant et de tension des tests 98, 99, 100 et 101 sont
données par les figures 4.39, 4.41, 4.43 et 4.45. Un zoom de ces courbes est
effectué dans les figures 4.40, 4.42, 4.44 et 4.46 afin de mieux voir comment la
tension évolue lors de 'amorcage ainsi que pour pouvoir distinguer le palier
de courant qui est dii a I'augmentation brutale de résistivité du fil.

La voie qui réalise 'acquisition du courant pour le test 101 sature a 300A.
Cependant cette saturation n’est pas génante car elle se situe bien apres
I’amorgage. Le courant durant le palier de tension ne reste pas stable, mais
au contraire décroit d'une valeur de 76 a 50 A. La forme du courant dans
ce cas rappelle la forme d’explosion de type (c) comportant une décharge
d’arc surfacique (section 2.3.4). Cela signifie que le test 101 est proche d’une
explosion avec pause de courant (type (a)).

En ce qui concerne le test 100, il existe une saturation a environ 91V qui
empéche d’apprécier 1’évolution de la tension pendant une partie du temps.
Ce test, pourtant réalisé dans les mémes conditions que le test 99 ne donne
pas les mémes résultats. Le courant croit moins vite et s’interrompt apres
la montée rapide de la tension. La tension, reste saturée longtemps (environ
4ms) apres annulation du courant. Ce type d’évolution de courant et de
tension ne ressemble pas a l’explosion de type "matched’ ou type (c) (section
2.3.4) car la tension ne s’annule pas avec le courant. En revanche 'acqui-
sition reste d’une durée trop petite pour pouvoir conclure si ’explosion est
du type (a), c’est-a-dire du type "pause de courant". Dans la section 2.3.4,
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la formule (2.82) permet de calculer la longueur critique qui différencie les
explosions avec pause de courant (type a) et les explosions avec décharges
d’arc surfacique, pourvu que I’énergie stockée dans le banc de condensateur
soit suffisante pour détruire le fil. L’application numérique donne dans le cas
du test 100 {.=0,28mm. Cette longueur est en dessous de la longueur inter-
électrode utilisée pour les quatre tests. Cependant, la formule n’est valable
que pour les conditions de pression atmosphérique, seuls les tests 99 et 100
sont donc concernés. Il est possible que la forme de la tension du test 100 soit
explicable par une explosion de type (a) mais il est difficile de comprendre
dans ce cas pourquoi il n’en est pas de méme pour le test 99. Les températures
d’explosion sont calculées selon la méthode donnée en section 4.1.3.

700

600

500

400

courant(A) tension (V)
w
o
o

_ | | | | |
1091 0 1 2 3 4 5 6 7 8

temps (ms)
FIGURE 4.39 — Tension et courant du test 98. La tension est en noir et le
courant en bleu.

Les résultats des calculs et des mesures de température sont donnés dans
le tableau 4.5. Méme avec le banc capacitif, les intensités sont trop faibles au
moment de ’explosion pour effectuer une comparaison valable avec la théorie
de I'explosion de nucléation.
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1401 Palier de courant
120+

<100+

60+

courant(A) tension

|
0 0.05 0.1 0.15 0.2
temps (ms)

FI1GURE 4.40 — Tension et courant du test 98, zoomés au moment de la montée
rapide de tension. La tension est en noir et le courant en bleu.
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FIGURE 4.41 — Tension et courant du test 99. La tension est en noir et le
courant en bleu.
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courant(A) tension (V)
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FI1GURE 4.42 — Tension et courant du test 99, zoomés au moment de la montée
rapide de tension. La tension est en noir et le courant en bleu.
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FIGURE 4.43 — Tension et courant du test 100. La tension est en noir et le
courant en bleu.
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FIGURE 4.44 — Tension et courant du test 100, zoomés au moment de la
montée rapide de tension. La tension est en noir et le courant en bleu.
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FIGURE 4.45 — Tension et courant du test 101. La tension est en noir et le
courant en bleu.
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FIGURE 4.46 — Tension et courant du test 101, zoomés au moment de la

montée rapide de tension. La tension est en noir et le courant en bleu.

Test | Intensité | Température | Température

(A) d’excitation | d’explosion

(K) de nucléation

ou MHD (K)
98 91 12500 1547
99 95 17000 1556
100 76 16000 1513
101 74 16000 1509

Tableau 4.5 — Comparaison entre la température d’excitation des vapeurs et

celle prédite par la théorie de 'explosion de nucléation pour les tests réalisés
avec le banc capacitif. .
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4.2.2.3 Imagerie rapide

Les tests 98, 99, 100 et 101 ont été filmés avec une vitesse d’acquisition de
320754 images par seconde. Le fil est cette fois-ci en position horizontale sur
I'image. Les tests 100 et 101 ont été filmés a l'aide d’un filtre interférentiel
d’une bande passante de 10 nm, centré sur la longueur d’onde 515 nm. Les
numéros d’images a considérer sont ceux indiqués sur le coté droit, a coté
du temps qui correspond aux chronogrammes de courant et de tension. Les
tests 98 et 100 sont réalisés avec une pression initiale de 20mbar, tandis que
les tests 99 et 101 sont réalisés a pression initiale atmosphérique.

4.2.2.3.1 Test 98

Les figures 4.47 a 4.51 présentent les images prises avant I'amorcage et
apres. Les images 24 et 25 montrent qu’aucune luminosité mesurable n’est
émise pendant la montée rapide de la tension. Les premieres lueurs typiques
de 'amorgage ne commencent qu’a l'image 26, lorsque la tension est maxi-
mum et qu’elle est sur le point de décroitre. L’image 27 correspond d’ailleurs
a une tension moins importante d’environ 50V. Ceci confirme que pour les
di/dt plus importants, 'amorcage de 1’arc correspond bien a une diminution
de tension. Méme si le courant augmente progressivement durant la décharge
capacitive, la tension reste constante jusqu’a la fin de la décharge.
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image o image 24

Irmo#:

image 25 1.07980E-04 s image 26

T+ +0.077 ms

image 27 1.14220E-04 s image 28

T+ +0.087 ms

FIGURE 4.47 — Images 0 et 24 a 28 obtenues pour le test 98.

255

1.04860E-04 s

1.11100E-04 s

1.17340E-04 5



image 29 1.20460E-04 s image 30 1.23580E-04 s

i I i
Irmo#:

image 31 1.26T00E-04 s image 32 1.29820E-04 s

T+ +0.
Irmo#:

T+ +0.096 ms

image 33 1.32940E-04 5 image 34 1.36060E-04 s

FIGURE 4.48 — Images 29 a 34 obtenues pour le test 98.
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image 35 1.39180E-04 s image 36 1.42300E-04 s

T+03
Irmo#:

image 37 1.45420E-04 s image 38 1.48540E-04 s

image 39 1.51660E-04 s image 40 1.54780E-04 s

FIGURE 4.49 — Images 35 a 40 obtenues pour le test 98.
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image 41 1.57900E-04 s image 42 1.61020E-04 s

41

image 43 1.64140E-04 s image 44 1.67260E-04 s

T+ +0.
Irmo#:

image 45 1.70380E-04 s image 46 1.73500E-04 s

T+ +0.143ms
Imo#. 45

T+ +0.140 ms
44

F1GURE 4.50 — Images 41 a 46 obtenues pour le test 98.
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image 47 1.76620E-04 s

T+ +0.146 ms
Img#; 46

image 49 1.82860E-04 s

T+ +0.152 ms

Img#: 48

image 48

T+ #0149 ms
Imo#. 47

F1GURE 4.51 — Images 47 a 49 obtenues pour le test 98.

259

1.79T40E-04 5



4.2.2.3.2 Test 99

Les figures 4.52 a 4.56 présentent les images prises avant I'amorcage et
apres. Il est visible que pour ce test, ’arc semble s’amorcer prématurément
durant la montée rapide de la tension (image 24). A partir de cette image,
deux fronts de vapeur provenant des électrodes se dirigent I'un vers 'autre
et se rejoignent a l'image 28. Il semble donc que cette fois-ci 'amorgage de
I’arc se soit réalisé au niveau des électrodes. Le palier de tension prend fin a
I'image 28 lorsque les vapeurs se rejoignent. L’arc créé semble ensuite se fixer
directement sur les électrodes, aucune rupture du fil ne peut étre constatée
avant 'image 28. Apres cette image, la caméra est saturée en luminosité
et il n’est pas possible de voir I’évolution du fil. Il est possible que le test
99 n’évolue pas en explosion du type "pause de courant" par la faute des
électrodes en cuivre qui semblent projeter de la vapeur dans le milieu inter-
électrode. La tenue du fil par écrasement est peut-étre a mettre en cause
également car elle favorise 'amorcage au niveau des électrodes.
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image 1 5.32500E-05s image 23 1.21890E-04 s

image 24 1.25010E-04 s image 25 1.28130E-04 s

T+ +0.075 ms

Irmo#:

image 26 1.31250E-04 s image 27 1.34370E-04 s

T+ +0.084 ms

FIGURE 4.52 — Images 1 et 23 a 27 obtenues pour le test 99.
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image 28 1.37490E-04 s image 29 1.40610E-04 s

image 30 1.43730E-04 s image 31 1.46850E-04 s

T+ +0.097 ms
Irmo#:

image 32 1.49970E-04 5 image 33 1.53000E-04 s

T
Irmo#:

FI1GURE 4.53 — Images 28 a 33 obtenues pour le test 99.
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image 34 1.56210E-04 s image 35 1.59330E-04 s

T+ +0.109 ms
Irmo#:

image 36 1.62450E-04 s image 37 1.65570E-04 s

T+ +0
Irmo#:

image 38 1.68600E-04 s image 39 1.71810E-04 s

Irmo#:

FIGURE 4.54 — Images 23 a 27 obtenues pour le test 99.
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image 40 1.74930E-04 s image 41 1.78050E-04 s

image 42 1.81170E-04 s image 43 1.84290E-04 s

T+ +0
Irmo#:

image 44 1.87410E-04 s image 45 1.90530E-04 s

T+ +0.140ms
Imo#. 44

FI1GURE 4.55 — Images 34 a 39 obtenues pour le test 99.
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image 46 1.93650E-04 s image 47 1.96770E-04 s

T+:+0.143 ms
Img#, 45

T+ +0.147 ms

Img#; 46

image 48 1.99890E-04 s

FI1GURE 4.56 — Images 40 a 45 obtenues pour le test 99.
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4.2.2.3.3 Test 100

Les figures 4.57 a 4.61 présentent les images prises avant I'amorcage et
apreés. La vision de la caméra est conditionnée par un filtre interférentiel
centré a 515nm. Les premieres vapeurs détectées par la caméra (image 26)
correspondent au moment ou le courant entame sa décroissance. L’émission
de vapeur est surtout constatée au niveau de 1'électrode de gauche (anode) au
début de 'explosion. Alors que la décroissance du courant est bien avancée,
une émission de vapeurs est constatée sur plusieurs parties du fil, principa-
lement du coté de la cathode, a droite (image 36). Cette émission semble
s’'intensifier ensuite alors que le courant continue de décroitre. Des pertur-
bations importantes sont visibles sur la voie d’acquisition du courant. Il se
produit un phénomene qui perturbe d’autant plus le fonctionnement du LEM
que le courant tend a s’annuler (images 39 et 40). Les vapeurs restent visibles
pendant tout le reste de I'acquisition, alors méme que le courant devient nul.
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image o image 23 1.18940E-04 s

T+:-140
Img#:

image 24 1.22060E-04 s image 25 1.25180E-04 s

T+:-140
Irng#:

561 ms

image 26 1.28300E-04 s image 27 1.31420E-04 5

Irng#:

FIGURE 4.57 — Images 0 et 23 a 27 obtenues pour le test 100.

267



image 28 1.34540E-04 s image 29 1.37860E-04 s

image 30 1.40T80E-04 s image 31 1.43900E-04 s

T+ 141
Irmo#:

image 32 1.47020E-04 s image 33 1.50140E-04 s

T+ 141
Irmo#:

FIGURE 4.58 — Images 28 a 33 obtenues pour le test 100.
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image 34 1.53260E-04 s

561 ms

image 36 1.59500E-04 s

image 38 1.65740E-04 5

image 35

image 37

image 39

FIGURE 4.59 — Images 34 a 39 obtenues pour le test 100.
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image 40 1.71980E-04 s image 41 1.75100E-04 s

image 42 1.78220E-04 s image 43 1.81340E-04 s

image 44 1.84460E-04 s image 45 1.87580E-04 s

T+ 140
Img#: 44

FIGURE 4.60 — Images 40 a 45 obtenues pour le test 100.
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image 46 1.90700E-04 s image 47

T+:-140
Irmo#:

image 48 1.96940E-04 s

FI1GURE 4.61 — Images 46 a 48 obtenues pour le test 100.
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4.2.2.3.4 Test 101

Les figures 4.62 a 4.66 présentent les images prises avant I'amorcage et
apres. De méme que pour le test 100, 'acquisition est réalisée a 1’aide d'un
filtre interférentiel centré a 515 nm. Le premier dégagement de vapeur est
constaté sur I'image 26, et vient comme pour le test 100 de I’anode (a gauche).
Ce dégagement de vapeur se produit durant la croissance de la tension mais
reste faible durant le palier de tension en comparaison du test 100 (images
26 a 29). A I'image 30, les vapeurs dégagées par le fil sur toute sa longueur
peuvent étre vues, méme si I'intensité lumineuse est faible. L’image 31 montre
un dégagement de vapeur tres important sur plus de la moitié du fil en partant
de I'anode (a gauche). Les vapeurs occupent alors un diameétre de 0,6 mm sur
I'image 31 alors que le diameétre occupé a I'image 30 est de 0,15mm. D’apres
les échelles et les deux temps de la caméra, les vapeurs se sont expansées
entre les deux images avec une vitesse d’environ 72m.s!. Le fil explose en
partant de I'anode vers la cathode (de gauche a droite sur les images). Durant
I'explosion, la tension et le courant diminuent (images 31 a 33). La colonne
de vapeur s’uniformise ensuite en méme temps que le courant recommence a
croitre.
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image o image 23 3.6617T0E-04 s

T+ +0.063 ms
Irmo#:

image 24 3.69290E-04 s image 25 3.72410E-04 s

T+ +0.0
Irmo#:

image 26 3.75530E-04 s image 27 3.78650E-04 s

T+ +0
Irmo#:

FIGURE 4.62 — Images 0 et 23 a 27 obtenues pour le test 101.
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image 28 3.81TT0E-04 s image 29 3.84890E-04 5

image 30 3.88010E-04 s image 31 3.91130E-04 s

image 32 3.94250E-04 s image 33  3.97370E-04 s

T+ +0.100 ms
Irng#:

FIGURE 4.63 — Images 28 a 33 obtenues pour le test 101.
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image 34 4.00490E-04 s image 35 4.03610E-04 s

T+ +0.103
Img

T+ +0.106
Img#: 34

image 36 4.06T30E-04 5 image 37 4.09850E-04 s

T+ +0.109
Imo#

T+ +0.112
Irng#:

image 38 4.12970E-04 s image 39 4.16090E-04 s

T+ +0.119
Img

FIGURE 4.64 — Images 34 a 39 obtenues pour le test 101.
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image 40 4.19210E-04 s image 41 4.22330E-04 5

image 42 4.25450E-04 5 image 43 4.285T0E-04 s

T+ +0.13
Irng#:

image 44  4.31690E-04 s image 45  4.34810E-04 s

T+ +0.134 ms
Img#, 43

T+ +0.137T ms
Imog#, 44

FIGURE 4.65 — Images 40 a 45 obtenues pour le test 101.
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image 46  4.37930E-04 s image 47  4.41050E-04 s

T+ +0.140ms
Img#, 45

T+ +0.144 ms
Img#, 46

image 48  4.44170E-04 s

T+ +0.147
Imo#. 47

FIGURE 4.66 — Images 46 a 48 obtenues pour le test 101.
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4.2.2.4 Pyrométrie bicolore

La pyrométrie bicolore a été testée en effectuant une visée sur des fils
fusibles a différentes longueurs d’onde qui sont données dans le tableau 4.6.

Test | Longueur | Longueur
d’onde 1 | d’onde 2

(nm) (nm)
92 490 500
106 740 766

Tableau 4.6 — Domaine spectral visé pour la pyrométrie bicolore.

Les températures sont obtenues en comparant le rapport des signaux
expérimentaux émis par les couples de photodiodes au rapport des signaux
théoriques qu'un corps noir leur ferait émettre a différentes températures
(selon la méthode décrite en section 3.1.1). Les deux tests ne présentent
aucune saturation sur I’'une ou l'autre photodiode. Le rapport n’est interprété
que si les signaux émis par les photodiodes sont supérieurs a une valeur seuil,
fixée par rapport au bruit des voies de mesures. Dans le cas ot le signal n’est
pas assez fort, la température n’est pas représentée.

4.2.2.4.1 Test 92

Le résultat du test 92 est montré sur la figure 4.67. Un agrandissement
de la figure est donné lorsque la température est maximale sur la figure 4.68.
La température évaluée par cette méthode est celle de 'arc électrique. Cette
derniere est bien plus basse que les températures évaluées par les méthodes
spectroscopiques. La variation de température mesurée est importante entre
1 et 2,5bms. La température est ensuite stabilisée a 3000K durant 0,5ms et
croit rapidement jusqu’a environ 5000K en 0,5ms (figure 4.68). La tempé-
rature descend ensuite a 4000K pendant presque lms. Apres cela, la tem-
pérature mesurée décroit vite et le signal devient ensuite inexploitable. Ces
variations de températures sont difficilement corrélable aux courbes de cou-
rant et de tension. La mesure ne donne pas de résultat cohérent avant 2,5ms,
or I'arc électrique est déja établi. La courbe de tension indique un arc plu-
tot stable, il est donc difficile de comprendre pourquoi de telless variations
de températures sont observées. Ces variations peuvent éventuellement s’ex-
pliquer par le déplacement de l'arc électrique. Méme un arc stabilisé entre
deux électrodes se déplace et se tord. Il est possible que le collimateur, qui
lui vise toujours la méme zone, voit tour a tour, 'absence de 'arc, puis sa
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périphérie (gauche ou droite) puis son centre puis a nouveau la périphérie
(droite ou gauche selon le déplacement de 1’arc) et a nouveau son absence.
Les formes tortueuses que peut prendre 'arc le rendent difficile a observer
avec un collimateur. Pour cette mesure, une visée en "direct" de la fibre serait
peut-étre préférable. Il est remarquable que les températures mesurées sont
plausibles. La température maximale (supposée étre celle du cceur de 1'arc)
differe cependant de la température d’excitation d’un facteur 2.

6000 100

5000

IS
S
S
S

Temperature

ey
7

N

1000 A // \ ‘ \.'ﬂ"‘"q

1 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
temps(s)

&
o
Tension(V) et intensité(10 x A)

FIGURE 4.67 — Courbes de tension, de courant et de température (en K)
mesurée par pyrométrie bicolore pour le test 92. La température bicolore est
évaluée a partir des longueurs d’onde 490 et 500nm. Le courant est en bleu,
la tension en noir et la température en rouge.
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FIGURE 4.68 — Zoom sur la température (en K) pyrométrique maximale du
test 92.
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4.2.2.4.2 Test 106

Le résultat du test 106 est montré sur la figure 4.69. Bien que le signal
des photodiodes soit important pour ce test, les résultats obtenus ne sont pas
cohérents. Il est possible que 1'éloignement des deux longueurs d’ondes de
visée pour ce test (plus important que pour le test 92) rende 'approximation
du corps gris inadaptée. Mais il est aussi possible que I’émission d’'une raie
perturbe la mesure. En effet, aucune raie de cuivre neutre n’est référencée
entre 760 et 770nm, mais un triplet de raie de cuivre ionisé une fois existe
dans cet intervalle. Les raies sont centrées a 765,23; 766,46 et 768,17nm
[KYRal4], or une émission de ce type a déja été constatée dans [Girl0] pour
des explosions de fil réalisées par décharge capacitive.

Temperature
Il
N
(&
Tension(V) et intensité(A)

0.1 y L. 0

3 4
temps(s) x10°

FIGURE 4.69 — Courbes de tension, de courant et de température (en K)
mesurée par pyrométrie bicolore pour le test 106. La température bicolore
est évaluée a partir des longueurs d’onde 740 et 766nm. Le courant est en
bleu, la tension en noir et la température en rouge.

4.3 Conclusions sur les tests réalisés avec les
fils fusibles

La spectrométrie appliquée sur les fils fusibles permet de mesurer des tem-
pératures d’excitation de vapeur dépassant les 10kK (ceci étant vrai avant
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I'arc pour les essais avec l'alimentation a courant régulé). Une comparaison
de ces températures est effectuée avec la théorie de ’explosion de nucléation.
Il est intéressant de constater que pour les essais avec le banc capacitif, bien
que le courant soit loin du courant critique maximisant la température d’ex-
plosion (898 A) (section 2.3.3), les températures d’excitation sont supérieures
a la température critique du cuivre (8350K) durant tout 'essai. L’étude de
I'explosion des fils donnée par les différentes publications : [VS97], [SVS04],
[SVS03], [VSSV02], [VSS04] ne prévoyaient pourtant pas que la température
d’explosion puisse dépasser la température critique. Les formules calculant
les temps d’apparition des instabilités MHD semblent d’autre part ne pas
fonctionner pour les courants utilisés dans cette étude puisque les valeurs
de température prédites sont inférieures a la température de vaporisation
du cuivre. Si la constante de temps d’apparition des MHD est correcte, il
est possible que les vapeurs soient chauffés a une température supérieure a
celle de la colonne liquide. Enfin, la détection de vapeur métalliques avant la
montée rapide en tension est en faveur de I'hypotheése n°2 (section 1.7).

4.4 Tests sur ruban-fusible

Quatre tests ont été réalisés sur des rubans fusibles en argent. Tous les
tests sur ruban fusible ont été réalisés a pression atmosphérique. Les dimen-
sions des rubans testés sont de deux types :

(a) la configuration 1 est un ruban de largeur maximale Imm et dont la
réduction de section est circulaire. La réduction présentant une largeur
de 0,bmm au niveau de la section réduite. L’épaisseur du ruban est
0,105mm ;

b) la configuration 2 est un ruban de largeur maximale 5mm. La réduc-
tion de section a une forme trapézoidale dont la largeur minimale est
Imm.

Seul le test 102 concerne la configuration 1. Les tests 107 et 108 sont
semblables au test 103, et I'imagerie rapide ne révele rien de plus. Seuls les
lieux d’amorgage sont donnés pour ces deux derniers tests.

4.4.1 Imagerie rapide

Les tests menés sur les rubans fusibles ont été réalisés avec une charge du
banc capacitif de 300V. Apres la premiere image qui montre le lieu d’amor-

281



cage, la caméra a systématiquement saturé en luminosité malgré une ouver-
ture numérique diminuée au maximum.

4.4.1.1 Test 102

La vitesse d’acquisition est de 320754 images par seconde, la figure 4.70
présente les images prises avant ’amorcage et apres. Le chronogramme de
tension présente un défaut d’offset qui ne provient pas du traitement numé-
rique mais de la sonde de tension. Le corps de la sonde différentielle a été
placé trop pres des lignes de courant, cela explique que la sonde réagisse avec
une amplitude négative au temps zéro du zéro de courant. L’amorcage de
I’arc s’effectue entre 'image 37 et I'image 38. Au moment de I'amorcgage, une
importante surtension apparait.

4.4.1.2 Test 103

La vitesse d’acquisition est de 680000 images par seconde, la figure 4.71
présente les images prises avant 'amorgage et apres. L’amorcage semble s’ef-
fectuer dans le coin d’encoche gauche (cotés anode) (image 465).
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image 37 3.54598E-04 5 image 38 3.5TT18E-04 s

image 39 3.60838E-04 5 image 40 3.63958E-04 s

T+ +0.1
Irng#:

image 41 3.67078E-04 s image 42 3.70198E-04 s

T+:+0.128 ms

Img#: 40 Img#: 41

F1GURE 4.70 — Images obtenues pour le test 102.
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Image 0 9.25001E-04 5

Imog#. 464

9.26471E-04 5 9.27941E-04 5

9.29411E-04 s 9.30881E-04 s

Fi1GURE 4.71 — Images obtenues pour le test 103.
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4.4.1.3 Test 107 et 108

Les lieux d’amorcgages obtenus pour les tests 107 et 108 sont donnés figure
4.72. Les lieux d’amorcages ne semblent pas étre automatiquement situés sur
les coins d’encoche, ce qui ne valide pas 'hypothese n°l (section 1.7).

Visée pyrométrique

Visée pyrométrique \ ———

Premieres
\ vapeurs

Premieres vapeurs

Test 107 Test 108

FI1GURE 4.72 — Lieux d’amorcage constatés sur les rubans fusibles a section
trapézoidale des tests 107 et 108. Le point blanc sur I'image supérieure sym-
bolise le point de visée de I'acquisition pyrométrique.
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4.4.2 Pyrométrie

La pyrométrie est réalisée a I'aide du banc PM en utilisant les émissivités
données par [Ha03] et figurant dans le tableau 4.7. La température est en
premier lieu approximée en utilisant 1’émissivité du matériau a I’état solide.
Pour chaque point de mesure, si la température calculée est supérieure a la
température de fusion, la température est recalculée en utilisant 1’émissivité
du matériau a I’état liquide.

A Etat Etat

solide | liquide

(nm)
600 | 0,0403 | 0,0741
650 | 0,0366 | 0,0661
680 | 0,0345 | 0,0621
700 | 0,0331 | 0,0595
750 | 0,0311 | 0,0573

Tableau 4.7 — Emissivité monochromatique normale de I'argent au point de
fusion pour plusieurs longueur d’onde. L’émissivité a 680 nm est déduite par
interpolation linéaire de celle donnée a 650 et a 700 nm par [Ha03].

4.4.2.1 Test 107

L’acquisition pyrométrique du test 107 a été réalisée a ’aide d'un filtre
supplémentaire de densité neutre 0,5. La transmission réelle de ce filtre est
de 29,4% (tableau 3.16). Le résultat de la mesure est visible dans la figure
4.73. Un agrandissement de ces résultats au moment de la montée rapide en
tension est donné sur la figure 4.74. Il est visible que I'étendue de la me-
sure est supérieure & 100K (typiquement ici 300K), contrairement & ce qui
était prévu dans la section 3.2.2.3. Cette différence provient du fait que le
photomultiplicateur reste alimenté en haute tension pendant environ 100us.
L’ouverture du transistor IGBT haute tension ne prend qu'une dizaine de
nanosecondes mais chacune des dynodes reste alimentée par les capacités qui
font partie du pont diviseur de tension (ce pont est directement intégré dans
la douille du photomultiplicateur).

La mesure pyrométrique montre que la température du ruban fusible
est supérieure a la température de fusion bien avant la montée rapide de la
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tension. La mesure indique méme un dépassement des 1640 K 2us avant cette
montée rapide de la tension qui, dans cette gamme de courant, est typique
de 'amorcage de l'arc électrique.

120 1 30005

Tension(V)
o
o
o
e

Intensité (

temps(ms)

FIGURE 4.73 — Résultat de la mesure pyrométrique du test 107. La tension
est en noir, l'intensité en bleu et la température en rouge.
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30 F2 D D i 14005
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FIGURE 4.74 — Zoom de la mesure pyrométrique du test 107. La tension est
en noir, I'intensité en bleu et la température en rouge.
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4.4.2.2 Test 108

L’acquisition pyrométrique du test 108 a été réalisée a 'aide d’un filtre
supplémentaire de densité neutre 0,5. La transmission réelle de ce filtre est
de 29,4% (tableau 3.16). Le résultat de la mesure est visible dans la figure
4.75. Un agrandissement de ces résultats au moment de la montée rapide en
tension est donné sur la figure 4.76. La mesure de température atteint 1640
K environ 2us avant la montée rapide de la tension. Cette constatation est
identique & celle faite pour le test 107. La mesure est donc répétable.

120 ‘ 3000<
' [}

- 2500 5
90 /' ™., e
20008

S
S 60 (/“ ‘\\\ 1500 &
& / A 1000
l \ ) N 500 2
; ‘»
oy 3 c
S % 2 4 6 8 8 2

temps(ms)

FIGURE 4.75 — Résultat de la mesure pyrométrique du test 108. La tension
est en noir, l'intensité en bleu et la température en rouge.

120 M 16805
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| ©
1560-@
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/ o 1520 2

60—t~ o 114800
e e 1440

e e 11400
. i R TE 113602

e S L e 1320 2

(0]
%8s 310 312 314 316 318 32408
temps(us)

Tension(V)

FIGURE 4.76 — Zoom de la mesure pyrométrique du test 108. La tension est
en noir, l'intensité en bleu et la température en rouge.
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4.5 Conclusions sur les tests réalisés sur ru-
ban fusible

Les mesures pyrométriques des tests 107 et 108 semblent montrer que la
température de surface du ruban dépasse largement la température de fu-
sion du matériau et ce, bien avant la montée rapide de la tension. Les deux
résultats obtenus montrent que la mesure est répétable. Il serait intéressant
de répéter cette mesure en déplacant vers le haut la plage de température
mesurable et en l'effectuant sur un ruban en cuivre pour pouvoir faire une
comparaison avec les acquisitions spectrométriques.

L’imagerie rapide des tests 103, 107 et 108 montre que pour le ruban de
forme trapézoidale, I'amorcage de ’arc ne survient pas nécessairement sur
les coins d’encoches comme le laissait supposer la modélisation des forces
volumiques exercées sur le ruban [Dav14] (section 1.7). La saturation en
luminosité de la caméra rend difficile la conclusion sur les déformations éven-
tuelles du ruban. Néanmoins, dans les gammes de courant utilisées, aucune
déformation importante du ruban n’a pu étre observée.
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Conclusion

En premiere partie, I’ensemble des mécanismes de la coupure électrique
par les fusibles a été traité. Le role clé joué par le di/dt concerne principale-
ment 2 points. Le premier est que I’énergie de destruction de 1’élément fusible
est amenée plus rapidement pour des di/dt importants et donc la phase de
préarc dure beaucoup moins longtemps. La durée de la transition préarc-arc
dans le mécanisme de coupure prend alors une importance d’autant plus si-
gnificative que celle du préarc diminue. Le deuxieme est que I'intensité créte
de coupure qui s’établit dans I’élément fusible au moment de son explosion
est d’autant plus importante que le di/dt est grand. Trois hypotheses ont été
proposées pour expliquer pourquoi I’'expérimentation aboutit a un temps de
préarc inférieur a celui qui est simulé par la méthode des éléments finis. La
premiére étant le repliement de I’élément physique sur lui-méme du fait des
forces magnétiques, impliquant une réduction de section; la deuxieme étant
I’amorcage de 'arc par dérivation du courant dans les vapeurs métalliques
et la troisieme étant la destruction par dilatation thermique. Les hypotheses
ont été formulés en considérant une destruction de 1’élément fusible du type
fusion-évaporation éventuellement accélérée par l'action du champ magné-
tique.

Dans le deuxieme chapitre, une étude bibliographique de toutes les causes
de destruction des fils fusibles présentes dans la littérature a été faite. Il
a été montré 'importance des di/dt dans I'explosion des fils fusibles. Les
di/dt, faibles et forts, aboutissent a des phénomeénes différents. Cette diffé-
rence est essentiellement due au courant créte atteint lors de I'explosion. A
faible di/dt et donc a courant plus faible, il a été constaté dans la littérature
que des fils peuvent étre sectionnés en morceaux bien avant leur évapora-
tion et méme avant leur fusion complete. Ces phénomenes sont expliqués
majoritairement par des forces électrodynamiques longitudinales qui ont sur-
tout des effets pour de longs conducteurs. Selon cette théorie, et pour des
diametres égaux, les courants permettant d’engendrer des forces similaires
pour des conducteurs tres courts sont beaucoup plus importants. Pour de
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tels courants, d’autres phénomenes d’explosion deviennent prépondérants,
soit parce-que les forces électrodynamiques sont devenues trop faibles (elles
dépendent de la longueur), soit parce-qu’elles n’ont plus le temps de détruire
le fil. En effet, I'inertie de la matiere s’oppose a la séparation des deux ex-
trémités du conducteur suffisamment longtemps pour que de nouveaux mé-
canismes thermodynamiques entrainent ’explosion du fil. Ces mécanismes
sont la nucléation des vapeurs métastables, ou les perturbations MHD pour
lesquelles il est possible qu’il existe un processus de nucléation de bulles de
vapeur dans le liquide métastable. Ces mécanismes sont aussi étroitement liés
a l'action des forces électrodynamiques, mais uniquement celles de constric-
tion qui a inverse des forces longitudinales, sont calculables par la force de
Laplace. Il a été vu que, indépendamment de la densité de courant, le dia-
metre du fil détermine la température d’explosion maximale du conducteur
et que en fonction de ce diametre il existe une intensité critique qui corres-
pond a ce maximum. Lorsque l'intensité est supérieure ou inférieure a cette
intensité critique, la température d’explosion est diminuée car le chauffage
est stoppé par le processus MHD ou de nucléation. Pour un conducteur non
cylindrique, la répartition des forces volumiques de compression est différente
et il est donc difficile de savoir si ces mécanismes sont applicables aux rubans
fusibles.

Dans le troisieme chapitre sont rassemblés tous les principes physiques né-
cessaires a I'établissement des diagnostics de température essentiellement. Il
a été aussi montré qu'un important travail de conception du banc de mesure
a été réalisé, qu’elle soit mécanique pour la chambre, le maintien des éléments
fusibles, le positionnement des capteurs, qu’elle soit électronique pour leur
conditionnement, la synchronisation des acquisitions ou qu’elle soit optique.

Le dernier chapitre a permis de montrer grace a I'imagerie rapide que les
lieux d’amorcgage ne sont pas systématiquement situés dans les coins d’en-
coches pour les formes trapézoidales. L’analyse de I'imagerie rapide est cepen-
dant rendue difficile par la saturation en luminosité. Durant les tests aucune
déformation importante des rubans fusibles n’est observée. En revanche d’im-
portants dégagements de vapeurs sont constatés. Les observations vont donc
plus dans le sens de 'hypothése 2 (énoncé a la fin du premier chapitre) en
ce qui concerne les explosions avec décharge surfacique d’arc. Cependant, le
chapitre 2 a montré d’autres mécanismes d’explosions reposant sur 1’équilibre
de la colonne liquide avec des vapeurs métalliques. Ce type d’explosion n’est
pris en compte dans aucune des trois hypotheses de départ.

Les températures ont été mesurées de trois manieres différentes dans ce
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travail. La mesure par pyrométrie bicolore donne des températures d’un fac-
teur deux en dessous de celles données par la spectrométrie. Mais les capteurs
utilisés manquent de sensibilité et le mouvement de I’arc rend la mesure de
la température instable. Les températures mesurées par spectrométrie sont
typiquement de 10kK, méme avant 'amorcage. Les températures évaluées
par pyrométrie sont typiquement de 1600K quelques pus avant ’amorcage.
Les températures pyrométriques et les températures évaluées par la théo-
rie de nucléation/ MHD (typiquement 1500K) sont proches. Il apparait dans
I’étude que les intensités expérimentales sont tres basses par rapport aux
intensités critiques correspondant au maximum de température d’explosion
déterminé par la théorie de nucléation. Pour les tests réalisés, la théorie laisse
penser que I'explosion du conducteur fusible est déclenchée par les perturba-
tions MHD. Ce sont donc les temps d’apparition de ces perturbations qui ont
été utilisés pour établir la comparaison de température. L’acquisition pyro-
métrique semble montrer que le ruban est liquide bien avant la montée rapide
de la tension. La comparaison sur un méme test des températures spectro-
métriques et pyrométriques manque, cependant les données des différents
tests semblent indiquer une différence de température entre les vapeurs et
la colonne de liquide. La comparaison de ces températures doit encore étre
effectuée sur des rubans fusibles en cuivre, pour lesquelles il sera possible
d’effectuer une visée pyrométrique et spectrométrique. Les mesures doivent
encore étre pratiquées pour des intensités d’explosion plus élevées. De telles
intensités ne seront atteintes qu’avec des sources de courant a fort di/dt.

Concernant les mesures spectrométriques, la difficulté principale étant de
réaliser une bonne synchronisation avec la montée rapide de la tension, le
dispositif de trigger devra étre amélioré. Concernant les mesures pyromé-
triques, lorsque des courants plus importants seront utilisés dans les futures
expérimentations, la température risque d’évoluer encore plus vite et la fe-
nétre temporelle des températures mesurables risque encore de se réduire.
Pour palier ces problemes de dynamique du signal, une nouvelle carte avec
une amplification logarithmique devra étre mise en place. La pyrométrie bi-
colore peut étre une alternative intéressante de mesure de température, mais
elle nécessite des capteurs plus sensibles que les photodiodes utilisées pour
faire des mesures avant I'amorcage. Apres 'amorcage, I'intensité lumineuse
émise par l'arc devient prépondérante. La température mesurée par cette
méthode est alors celle de I'arc. Pour étudier ’échauffement du ruban du-
rant la transition préarc-arc il serait intéressant de tester un montage de
pyrométrie bicolore en utilisant des photomultiplicateurs équipés d’amplifi-
cateurs logarithmiques. Une modélisation des perturbations MHD appliquées
sur des géométries du type ruban fusible serait un grand atout pour effectuer
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une comparaison avec les températures mesurées.

294



Bibliographie

[A.D77]

[A.KO03]

[Alm10]

[A.M38]

[AN14]

[AP04a]

[APO4b]

[A.PO7]

[APW*14]

A.Ducluzaux. Pertes supplémentaires dans les conducteurs pour
forte intensité par effet de peau et de proximité. Cahier Tech-
nique Shneider, 83 :17, Janvier 1977.

Yu A.Kotov. Electric explosion of wires as a method for pre-
paration of nanopowders. Journal of Nanoparticle Research,
5 :539-550, Mars 2003.

Khaled Almaksour. Etude theorique des efforts electrodyna-
miques lors du fonctionnement des fusibles. Rapport de stage
de master GTEE effectué au LAEPT, aout 2010.

A Morette. Rapport entre les Conductibilités Thermiques et
Electriques dans les Métauz et Alliages, pages 11-39. Hermann
and Cie, Editeurs, 1938.

A.N.Kovalenko and N.V.Kalinin. Thermodynamic instability
of compound and formation of nanosized particles nearby the
critical point of phase generating media. Nanosystems :Phy-
sics,chemistry, mathematics, 5 :258-293, 2014.

A Eichhorn and P.Franco. Optical and Spectroscopic Measure-
ments at Fxploding Wires for Propellant Ignition : 21th Interna-
tional Symposium on Ballistics, Adelaide, Australia. ISL, April
2004.

A . Wright and P.G.Newberry. Flectric Fuses, page 49. London :
The institution of Electrical Engineers, 3 edition, 2004.

A.Plesca. A complete 3d thermal model for fast fuses. In 8th
International conference on electric fuses and their applications,
pages 79-86, Septembre 2007.

A.Coulbois, P.André, W.Bussiere, J.L.Gelet, and D.Rochette.
Spectroscopic study of the transition stage in fuse wire. In XXth
International Conference on Gas Discharges and their Applica-
tions, 2014.

295



[AS] A.Lukyanov and S.Molokov. Do we need to recourse to ampere-
neumann electrodynamics to explain wire fragmentation in the
solid state? http ://arxiv.org/abs/physics/0012029. Consulta-
tion : 2014.

[Bal0] B.Zmerli and al. Stark broadening calculations of neutral cop-
per spectral lines and temperature dependence. [OP Physica
Scripta, 1(82) :1-9, Avril 2010.

[Bar88| Jean Barbery. Données numériques sur le cuivre et ses alliages.
cuivres et alliages industriels corroyés. Techniques de l'ingé-
nieur, m433 :1-45, janvier 1988.

[Bez97] M.EIl Bezzari. Thése de doctorat détat. PhD thesis, Universite
Paris VI, 1997.
[BF'14] B.Rougié and F.Bourson. le cnam Laboratoire Nationale De

Metrologie Certificat d’étalonnage 1404-Ra-14, 2014.

[BHKHO02] B.R.Kusse, M. Hu, K.M.Chandler, and D.A Hammer. Burn-
back rates of silver fuse elements. In 5th International confe-
rence on dense Z-pinches, pages 221-224, Decembre 2002.

[Ca93] C.Colén and al. Measurement of the stark broadening and shift
parameters for several ultraviolet lines of singly ionized alumi-
nium. Journal of Applied Physics, 73(10) :4752-4758, Fevrier

1993.

[Cab96] Francois Cabannes. Température de surface : mesure radiative.
Techniques de lingénieur, R2735 :1-17, Juillet 1996.

[CB] C.Blondel and B.Wolf. La force
d’ampére, une formule obsoléte ?

http ://www.ampere.cnrs.fr /parcourspedagogique /zoom /courant /force /index.php.
Consultation : 2014.

[CC85] C.Fleurier and C.Maulat. Broadening and shift of cu i and cu
ii lines in plasmas. In Proceeding of the XVII conference on
Phenomena in lonized Gases, Budapest, vol 2, pages 981-983,
1985.

[CED] CEDRAT. site internet de cedrat. http ://www.cedrat.com.
Accessed : 2014.

[CYO05] C.Cho and Y.W.Choi. Time-resolved spectroscopic investiga-
tion of an exploding cu wire process for nanosized powder syn-
thesis. Journal of the Korean Physical Society, 47 :987-990,
December 2005.

296



[Dav14|

[DKP79]

[DRWO7]

[Fera]

[Ferb]
[Ferc]

David.Rochette. Modelisation des efforts electrodynamiques sur
réduction de section rectangulaire et trapezoidale. Rapport in-
terne réunion ACOIFF-FE2E, Juin 2014.

D.M.Pakobec, J.T.Van Kuren, and P.J.Butkewicz. Metho-
dology for making a self-absorption correction to the simple
copper-line-ratio technique used for arc-tunnel enthalpy mea-
surements. Technical report AFFDL-TR-79-3122, pages 14-33,
Octobre 1979.

D.Rochette, R.Touzani, and W.Bussiere. Numerical study of
the short pre-arcing time in high breaking capacity fuses via an
enthalpy formulation. J. Phys. D : Appl. Phys., 40 :4544-4551,
Mai 2007.

Thermal fluids central. Site internet
de I’encyclopédie thermal fluids central.
https ://www.thermalfluidscentral.org/encyclopedia. Consul-
tation : 2014.

Ferraz. fusible protistor. Publication : Z600138-08/95 CP3P2 /
3P 32001 F RA 0076 A.

Ferraz. Fusibles. http ://www.mersen.com. Accessed : 2014.

Ferraz. Plateforme  essai. http ~ ://ep-
es.mersen.com/fileadmin /catalog/Literature /Brochures/BRTest-
Lab-Saint-Bonnet-de-Mure-FR.pdf. Accessed : 2013.

F.Cabannes and J.Chapelle. Spectroscopic plasma diagnostics
chapter 7, pages 367-469. Wiley Interscience-NY, 1971.

Michael F.MODEST. Radiative heat transfert, pages 133-765.
ACADEMIC PRESS, second edition, March 2003.

Join Army Navy Air Force. Janaf thermochemical tables. J.
Phys.Chem. Ref. Data.Suppl. 1, 14 :969, 1985.

C.Mulertt Ferraz-Shawmut. Fusibles moyenne tension euro-
peens - cei 60282, 2005.

F.W.Grover. Wire inductance.
http ://www.eeweb.com/toolbox/wire-inductance. Consulta-
tion : 2014.

Giraud.Richard. Mise en place d'un dispositif de photométrie
ultra-rapide pour I’étude des décharges impulsionnelles. Rap-
port de stage de deuxiéme année, 2009-2010.

G.PIETRI. photomultiplicateurs, pages 99-136-175-263. RTC,
second edition, March 1981.

297



[G.T68]
[H.A85]
[H.A87]

[HA92]

[Ha03]

[Her05]
[H.W50]

[1.G65]

[1J71]

[Ja95]

[Jal0]

[JAPO1]

IS

[7.G86]

G.Traving. Plasma Diagnostic, page 120. Lochte-Holtgreven,
1968.

H.Aspden. The exploding wire phenomenon. Physics Letters,
107(5) :238-240, Fevrier 1985.

H.Aspden. The exploding wire phenomenon as an inductive
effect. Physics Letters A, 120(2) :80-82, Fevrier 1987.

Magdeleine HUETZ-AUBERT. Rayonnement thermique des
matériaux opaques. Techniques de ['ingénieur, al520 :1-36, Fe-
vrier 1992.

Watanabe H and al. Phase dependence (liquid/solid) of normal
spectral emissivities of noble metals at melting points. Journals
of themophysics, 24(1) :223-237, Janvier 2003.

Philippe Hervé. Mesures de I’émissivité thermique. Techniques
de lingénieur, 2737 :1-13, septembre 2005.

H.W.Baxter. Flectric Fuses, pages 69-77-78-79. Edward Ar-
nold and CO, 1950.

[.G.Kesaev. Laws governing the cathode drop and the threshold
currents in an arc discharge on pure metals. Soviet. Physique-
Technique. Physique, 9 :1152, 1965.

[.Miyachi and J.Krishnaswmy. Theoretical Estimates of The
Line Broadening Constants of Cu I, page 527. Acta Physica
Polonica, 1971.

J.Menart and al. Line by line method of calculating emission co-
efficients for thermal plasmas consisting of monoatomic species.

Journal of Quantitative spectroscopy and Radiative Transfer,
56(3) :377-398, Novembre 1995.

J.Schafer and al. On plasma parameters of a self organised
plasma jet at atmospheric pressure. The european physical jour-
nal D, 60 :531-538, Septembre 2010.

J.P.Mathieu, A.Kastler, and P.Fleury. Dictionnaire de physique.
Masson.Eyrolles, 1991.

J.Courty, C.Dematteis, and S.Jumel. De léau & des pres-
sions negatives de moins 1000 fois la pression atmosphA@rique.
http ://www.cnrs.fr/inp/spip.php 7article1299. Consultation :
2014.

J.G.Ternan. Stresses in rapidly heated wires. Physics Letters
A, 115(5) :230-240, Avril 1986.

298



[J.H78]

[J.L12]
[J.113]

[J.N64]

[Joh]

[J.P85]

[KNBT75]

[KSV+02]

[KYRal4]

[LEG0]

[L.F84]

[Lum11]

[MAP99]

J.Humlicek. An efficient method for evaluation of the com-
plex probability function The voigt function and its derivatives.
Journal of Quantitative spectroscopy and Radiative Transfer,
21 :309-313, Juillet 1978.

J.L.Gelet. Fe2e-dossier complets. Rapport interne de réunion,
Juillet 2012.

J.L.Gelet. Réunion acoiff transition préarc-arc. Rapport interne
réunion ACOIFF, Fevrier 2013.

J.Nasilowski. Unduloids and striated disintegration of wires. In
Third Conference on the FExploding Wire Phenomenon, Boston,
pages 295-313, 1964.

John.R.Howell. A catalog of radiation heat transfer configura-
tion factors. http ://www.thermalradiation.net /tablecon.html.
Consultation : 2014.

J.P.Corriou. Thermodynamique chimique-equilibres thermody-
namiques. Techniques de ['ingénieur, j1028 :3, Juin 1985.

K.B.Abramova, N.A.Zlatin, and B.P.Peregud. Magnetohydro-
dynamique instability of liquid and solid conductors by an elec-
tric current. Sov.Phys.JETP, 42 :1019-1025, decembre 1975.

Konstantin.V.Khishenko, Svetlana.l. Tkachenko, Vladi-
mir.E.Fortov, Pavel.R.Levashov, Igor.V.Lomonosov, and
Vladimir.S.Vorobév. Phase transitions in metal under fast
seltheating by high-power current pulse. In 5th International

Conference on dense Z-Pinches, pages 313-316, 2002.

A. Kramida, Yu. Ralchenko, J. Reader, and and NIST ASD
Team. NIST Atomic Spectra Database (ver. 5.2), [Online].
Available : http://physics.nist.gov/asd [2015, March 30].
National Institute of Standards and Technology, Gaithersburg,
MD., 2014.

L.D.Landau and E.M.Lifshitz. Electrodynamics of Continuous
Media, page 196. Pergamon press, 1960.

L.FECHANT. Appareillages électriques a basse tension généra-
lités. principes technologie. Techniques de l’ingénieur, D4860 :1—
47, Décembre 1984.

Lumasense. Understanding two-color (ratio) pyrometer accu-
racy. Technical note, Mai 2011.

M.A.Saqib, A.D.Stokes, and P.J.Seebacher. Pressure inside the
arc channel of a high-voltage fuse. In 6th International confe-
rence on electric fuses and their applications, 1999.

299



[Mat79]

[Men]

[Mey95]

[MEYB*04]

[MJ89]

[M.L99]

[M.M77]
[Nag6]

[0Q02a]

[0QO2b)

[0Q02¢]

(0Qo2d]

[Ori]

Matula. FElectrical Resistivity of copper, Gold, Palladium, and
silver, pages 1147-1298. JPCRD, Mars 1979.

J.F Le Men. Fibres optiques rappels
théoriques. http :/ /iflemen.iutlan.univ-
rennesl.fr/NTPF2/SERIE2/fibrrath.htm. Consultation
2014.

Jean-Louis Meyzonnette. Radiometrie et source non cohérentes.
Techniques de 'ingénieur, e4010 :1-17, Septembre 1995.

M.Mayseless, E.Gruss, Y.Me-Bar, Z.Surujon, and A.Rosenberg.
Electrical explosion of undulated wires. In 21st International
symposium on ballistics, April 2004.

M.Rambalt and J.P.Vigier. The simultaneous existence of em
grassmann-lorentz forces (acting on charged particles) and am-
pére forces (acting on charged conducting elements) does not
contradict relativity theory. Physics Letters A, 142(9) :447-452,
Decembre 1989.

M.Lindmayer. 3d simulation of fusing characteristics including
the m-effect. In 6th International conference on electric fuses
and their applications, pages 13-20, Septembre 1999.

M.M.Martynyuk. Phase explosion of metastable fluid. Fizika
Goreniya i Vzryva, 13(2) :213-229, April 1977.

N.Konjevic and al. Stark broadening and shift of neutral copper
lines, pages 327-335. FIZIKA 18, 1986.

O.Bouillez and J.C.Perez Quesada. Conception et utilisation
de fusible limiteurs mt. Cahier Technique Shneider, 128 :13,
Novembre 2002.

O.Bouillez and J.C.Perez Quesada. Conception et utilisation
de fusible limiteurs mt. Cahier Technique Shneider, 128 :3,
Novembre 2002.

O.Bouillez and J.C.Perez Quesada. Conception et utilisation
de fusible limiteurs mt. Cahier Technique Shneider, 128 :12,
Novembre 2002.

O.Bouillez and J.C.Perez Quesada. Conception et utilisation
de fusible limiteurs mt. Cahier Technique Shneider, 128 :12,
Novembre 2002.

Originlab. The origin forum about editing the square function.
http ://www.originlab.com/forum. Consultation : 2014.

300



[0.V95]

[Pa07]

[P.F95a]
[P.F95D)
[P.FO0]
[PG28
[P.G87]

[PIJW+07]

[PNO5]
[P.592]

[R.J97]

[RSTS]

[Sa99]

[S.A10a]

[S.A10b)]

O.Vallée. Rayonnement des plasmas et profil des raies spec-
trales. Techniques de l'ingénieur, AF3561 :4, Mars 1995.

P.André and al. Basic data : composition, thermodynamic pro-
perties and transport coefficients applied to fuses. In 8th In-
ternational conference on electric fuses and their applications,
pages 95-100, Septembre 2007.

P.Fauchais. Gaz ionisés et plasmas. Techniques de lingénieur,
d2870 :1-18, Mars 1995.

P.Fauchais. Plasmas thermiques : aspects fondamentaux. Tech-
niques de l'ingénieur, d2810 :1-15, Mars 1995.

P.Fauchais. Gaz ionisés et plasmas. Techniques de l’ingénieur,
AF 3560 :1-27, juillet 2000.

P.Maurer and G.Claude. Electricité A la porté de tout le monde,
pages 1147-1298. Dunod, 1928.

P.Graneau. Wire explosions. Physics Letters A, 120(2) :77-79,
Fevrier 1987.

P.Andre, J.Aubreton, W.Bussiere, M.F.Elshinger, S.Memiaghe,
and D.Rochette. Basic data :composition, thermodynamic pro-
perties and transport coefficients applied to fuses. In Procee-

ding of the XVII International Conference on Electric Fuses
and their Applications (ICEFA), pages 95-100, 2007.

P.Graneau and N.Graneau. Newtonian FElectrodynamics, pages
1-288. World scientific Publishing, October 1995.

P.Schueller. Coupure en bt par limitation du courant. Cahier
Technique Shneider, 163 :6, Novembre 1992.

R.J.Wells. Rapid approximation to the voigt/faddeeva function
and its derivatives. Journal of Quantitative spectroscopy and
Radiative Transfer, 62 :29-48, Avril 1997.

R.Wilkinss and S.Gnanalingam. Burn-back rates of silver fuse
elements. In 5th International conference on gas discharge,
pages 195-198, 1978.

S.A.Pikuz and al. Multiphase foamlike structure of exploding
wire cores. The American Physical Society, 83 :4313, Novembre
1999.

S.A.Memiaghe. Modélisation du regime de prearc dans les fu-
sibles. PhD thesis, Universite Blaise Pascal, Juin 2010.

S.A.Memiaghe. Modélisation du regime de prearc dans les fu-
sibles. PhD thesis, Université Blaise Pascal, Juin 2010.

301



[S.A10c]

[S.N12]

[SSV*06]

[SVS03]

[SVS04]

[SWD*10]

[U.H5]

[Val2]

[V.P74a)
[V.P74b]

[VS97]

[VSS04]

S.A.Memiaghe. Modélisation du regime de prearc dans les fu-
sibles. PhD thesis, Université Blaise Pascal, Juin 2010.

S.Nadler. Comportement d’un milieu granulaire soumis a des vi-
brations horizontales etudes numeriques et experimentales. PhD
thesis, Ecole nationale supérieure des mines Saint-Etienne, Mai
2012.

S.I. Tkachenko, S.A.Pikuz, V.M.Romanova, A E.Ter-
Oganesyan, A.R.Mingaleev, and T.A.Shelkovenko. Maximum
values of energy deposition during resistive stage and over-
voltage at current driven nanosecond wire explosion. In 14th
International Symposium on high current electronics, pages

173-176, 2006.

S.I.Tkachenko, V.S.Vorob’ev, and S.P.Malyshenko. Parame-
ters of wires during electric explosion. Applied Physics Letters,
82 :4047-4049, Avril 2003.

S.I.Tkachenko, V.S.Vorob’ev, and S.P.Malyshenko. The nuclea-
tion mechanism of wire explosion. Journal of physics D, 37 :495—
500, Juillet 2004.

S.Memiaghe, W.Bussiere, D.Rochette, R.Touzani, and P.Andre.
Simulations and measurements of the prearcing times in hbc
fuses under typical electric faults. JHTMP, 14, 2010.

U.Haas. Thermal system protection of switchgear through high
voltage fuse links with integrated temperature limiter under
consideration of iec 420 :1990. In 5th International conference
on electric fuses and their applications, pages 66—70, Septembre
1995.

V.I.Oreshkin and al. Strata formation at fast electrical explosion
of cylindrical conductors. High Temperature, 50(5) :584-595,
2012.

V.P.Skripov. Metastable Liquids, page 51. John Wiley and Sons
NY.Toronto, 1974.

V.P.Skripov. Metastable Liquids, pages 56-57. John Wiley and
Sons NY.Toronto, 1974.

V.S.Vorob’ev and S.P.Malyshenko. Thermodynamics of phase
equilibrium in nonuniform fields. Physical Review E, 56 :3959,
Octobre 1997.

V.S.Vorob’ev, S.P.Malyshenko, and S.I.Tkachenko. Nucleation

mechanism of explosive destruction of conductors of high energy
density. High temperature, 43 :908-921, Septembre 2004.

302



[VSSV02

[VVESS]

[W.B0O]

[W.B10]

[W.B14]
[W.E5S8]
[WH64]

[WP99]

[WPOO]

[WWO06]

[YD70]

[Y.P8g]

[YRC70]

V.S.Vorob’ev, S.P.Malyshenko, S.I. Tkachenko, and V.E.Fortov.
What initiates the explosion of a current-carrying conductor ?
JETP Letters, 75 :4047-4049, Mars 2002.

V.N.Barinov, V.K.Goncharov, and E.P.Turomsha. Burning
voltage of high-current vacuum arcs on clean metals. So-
viet. Physique. Technique. Physique, 33 :938, August 1988.

W.Bussiere. Mesure des grandeurs (T,Ne,P) au sein du plasma
d’arc des fusibles en moyenne tension. PhD thesis, Universite
Blaise Pascal, Decembre 2000.

W.Bussiere. Mesure des grandeurs (T,Ne,P) au sein du plasma
d’arc des fusibles en moyenne tension. PhD thesis, Universite
Blaise Pascal, Decembre 2010.

W.Bussiere. Communication interne ferraz-laept. In
Diagnostiques-fusibles, 2014.

W.Ehrenberg. FElectric conduction in semiconductors and me-
tals. Clarendon,Oxford, 1958.

W.G.Chace and H.K.Moore. Fxploding wires, pages 56-57.
W.G.Chace and H.K.Moore, 1964.

W.Bussiere and P.Bezborodko. Measurements of time-resolved
spectra of fuse arcs using a new experimental arrangement. J.
Phys. D : Appl. Phys., 32 :1693-1697, Mars 1999.

W .Bussiere and P.André. Evaluation of the composition, the
pressure, the thermodynamic properties and the monoatomic
spectral lines at fixed volume for a sio2-ag plasma in the tem-
perature range 5000-25000k. J. Phys. D : Appl. Phys., 34 :1657—
1664, Octobre 2000.

W.C.Martin and W.L.Wiese. Atomic Molecular and Optical
Physics Handbooks, page 151. Gordon W.F.Drake american ins-
titute of physics, 2006.

Touloukian Y.S and Dewitte D.T. Thermophysical Properties
of matter. Thermal Radiative properties-Metallic Elements and
alloys, volume 7. Plenum, 1970.

Y.Pelenc.  Interruption des circuits alimentés en courant
continu. Techniques de ["ingénieur, D4700 :3—12, 1988.

Y.S. Touloukian, R.W.Powell, and C.Y.Ho. Thermal conduc-
tivity metallic elements and alloys, volume 1, pages 348-349.
TPRC Data series IFI/Plenum New York Washington, 1970.

303



304



Annexe A

Brevet sur les forces de Laplace

L’étude des forces de Laplace sur les rubans fusibles a donné lieu a un
brevet dont la premiere page figure ci-apres.
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Etude de la transition préarc-arc a faible et fort di/dt dans
les fusibles MT

Coulbois A.", André P.', Bussiére W.2, Gelet J.L.>, Rochette D.!, Velleaud G.'

!Clermont Université, Université Blaise Pascal, Laboratoire Arc Electrique et
Plasmas Thermiques, BP 10448, F-63000 CLERMONT-FERRAND, France
’Clemront Université, Université d’Auvergne, Laboratoire Arc Electrique et
Plasmas Thermiques, BP 10448, F-63000 CLERMONT-FERRAND, France
'MERSEN France, 15 Rue Jacques Vaucanson, F-69720 St-Bonnet-de-Miire

I. Introduction

Les fusibles de protection des réseaux de distributions moyenne tension (MT) ou a
haut pouvoir de coupure (HBC pour High Breaking Capacity) sont typiquement
constitués des cinq éléments fondamentaux (figure 1) [1] : un ou plusieurs rubans (ou
¢léments) fusibles (typiquement en argent trés pur) enroulés autour d’un cceur isolant,
deux électrodes de connexion, une enveloppe de protection (thermique et mécanique)
a I’intérieur de laquelle se trouve la mati¢re de remplissage (typiquement du sable de
silice de composition et granulométrie contrdlées).

piéces de 0
connexion
(électrodes) .
D
b
R
=

elément(s) fusible(s)

cartouche isolante
cavité de
remplissage

(sable de silice)

Figure 1. Fusible industriel [1].

Des études précédentes [2-3] ont montré que la transition entre le régime de préarc et
le régime d’arc est trés mal comprise tant en expérimentation qu’en mod¢lisation, dans
le domaine de variation de courant « di/dt » étendu.

Ce travail a donc pour but d’étudier expérimentalement la transition préarc-arc en
réduisant le fusible industriel a sa plus simple forme, a savoir un fil métallique seul et
en travaillant pour différentes gammes de courant et de di/dt. Dans la partie II,

quelques résultats publiés par ailleurs sont rappelés afin d’expliquer la problématique
de la transition préarc-arc. Le montage expérimental est détaillé dans la section III.1.



Les mesures et les premiers résultats sont discutés dans la partie I11.2 pour des di/dt
faibles de I’ordre de 10° A.s™.

II.  La transition préarc-arc dans le fusible

Un fusible MT se caractérise notamment par quatre principaux courants [1,4] : 7,
qui est le courant nominal du fusible (courant que peut supporter le fusible sans
aucune modification de ses caractéristiques) ; /; qui définit le pouvoir de coupure
correspondant au courant maximal que le fusible est capable de couper; /, qui est
représentatif du fonctionnement avec une énergie d’arc maximale (défini par le
constructeur lors d’essais) ; et /5 qui est le courant minimum de coupure.

Le fusible est congu pour couper toute surcharge comprise entre /5 et ;. Son
utilisation entre /5 et /,, peut conduire a I’échec coupure. Le bon fonctionnement du

fusible est donc soumis a un courant de surcharge minimum, or un courant de défaut
survient de maniére quasi-instantanée avec un temps de montée trés court. Une grande
amplitude de courant de défaut signifie donc aussi un grand di/dt .

1000r 45| présume 1
\

\

tpréarc \
\Transition

courant (A)

5001 1
| limite
O, ‘ b : ' ‘ ) i
-5 0 5 10 15 20
temps (ms)

Figure 2. Onde de courant présumé et onde de courant limité mesurées pour une
décharge capacitive (fil de cuivre de 50 pm de diamétre).

En régime nominal, 1’échauffement induit par I’effet Joule se produisant dans le
ruban fusible est modéré dans la plupart des cas. L’échauffement par effet Joule est
donc enti¢rement compensé¢ par le phénomene de conduction thermique dans le ruban,
les contacts électriques et la matiere de remplissage. Lors d’une surintensité
I’échauffement par effet Joule augmente et n’est plus compensé par les transferts
thermiques. La température des encoches du ruban fusible augmente significativement
ce qui entraine une augmentation de la résistivité des encoches. Il y a emballement
thermique puis création d’un arc électrique [3].

Le temps de préarc (7,4, ) est la durée entre le moment de ’application de la

surintensité et le moment ou 1’onde de courant mesurée différe de I’onde de courant
présumé ' (figure 2) et il est d’usage de considérer que la fin du régime de préarc ou
transition préarc-arc coincide avec la montée rapide de la tension (figure 5).

' Onde de courant présumé : onde de courant qui serait observée avec le défaut sans
présence du fusible dans le circuit.



Lors des études précédentes [2], des modélisations thermoélectriques du régime de
préarc ont montré une différence entre le temps de préarc calculé * et le temps de
préarc mesuré sur des rubans fusibles : les temps de préarc calculés sont toujours
supérieurs aux temps de préarc mesurés.

Pour expliquer ces écarts, I’hypothése suivante a été étudiée : les forces de Laplace
dues au courant fusible imposent une contrainte de cisaillement en compression sur
I’encoche. Cette contrainte mécanique s’ajoutant aux effets thermiques tendrait a
réduire le temps de préarc. Une premiere étape a été de calculer la répartition de la
densité des forces de Laplace a I’aide du logiciel Inca3D [5] (figure 3). Dans le cas
d’une encoche circulaire, les calculs [5] montrent notamment que les zones de densité
maximale des forces de Laplace coincident avec les zones de plus fort échauffement.
Par ailleurs, et de maniere simplifiée, pour un conducteur élémentaire pris dans la
section réduite, parcouru par un courant / et séparé¢ de la distance » d’un autre
¢lément conducteur, la loi de Biot et Savart permet d’écrire respectivement 1’induction

magnétique et la force de Laplace : HEH = (1o |27 )I et”l?u = H[ dl /\EH Donc toute
variation de courant influence directement la force de Laplace au sein de la section

réduite. La partie III a pour but d’illustrer 1’étude de la transition préarc-arc pour un
faible di/dt et de donner quelques premiers résultats sur I’apparition de arc.
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Figure 3. Densité des forces de Laplace le long d’une réduction d’encoche
circulaire de ruban fusible [5].

III. Mesures et premiers résultats
II1.1. Mesures

Le circuit de test et la cellule de test sont montrés sur la figure 4, les caractéristiques
¢lectriques sont indiquées dans le tableau 1. Les fils fusible sont en cuivre pur a
99,9%, de diamétre 50 pm et la longueur entre les électrodes est typiquement 4 mm.
Le boitier Trigger génére un front descendant (pour un niveau de tension prédéfini
imposé en entrée) qui permet de synchroniser 1’acquisition sur la matrice CCD sur
I’intervalle de temps coincidant avec la transition préarc-arc. Les temps d’acquisition
des spectres sont systématiquement corrigés grace a la mesure du signal de sortie

? Dans le calcul, le temps de préarc est assimilé & I’instant pour lequel I’énergie de
vaporisation a été totalement fournie dans au moins une maille de calcul de la section réduite.



analogique du transfert des charges dans la CCD (ou « Shift Under the Mask », noté
SUM). Le courant est mesuré a 1’aide d’un simple shunt qui présente I’intérét d’une
grande bande passante.

Teonsione (A) | Lerere (A) %t (As™) | prearc (M)
20 7,7 ~ 6,4x10° ~ 4,62

Tableau 1. Conditions de I’essai électrique

Bobine Oscilloscope
Alimentation o mkk‘ Shunt o Iikotir::m PPOTI04 1GHz
mentatio // 0,10hm SUM
régulée —

en courant 50 A

Chambre d’explosion Sond Boitier
tension .
trigger

tektronix P5200

Fibre 25Mhz
optique

xsr 115um

|- Acton SP2758i
caméra pro
EM-512B

Support Déclenchement
fibre optique  de I'acquisition

Figure 4. Schéma simplifié du circuit de test et cellule de test.

6

tension(V)
intensité(A)

0

temps(ms)

Figure 5. Mesure de la tension, du courant et du SUM lors d’un test sur fil de cuivre
(diametre 50 um, longueur 4 mm).



Température de fusion 7, (K) 1358

Température de vaporisation 7, (K) 2843

Chaleur latente de fusion (kJ/mol) 13,138
Chaleur latente de vaporisation (kJ/mol) 300,677
Enthalpie a 7'/, état solide (kJ/mol) 29,660
Enthalpie a 7', état liquide (kJ/mol) 42,798
Enthalpie a 7, état liquide (kJ/mol) 91,580
Enthalpie a 7,,, état vapeur (kJ/mol) 392,257

Tableau 2. Propriétés thermodynamiques du cuivre [6].
II1.2. Résultats

Les mesures du courant et de la tension permettent d’estimer la conductivité
électrique O'(Z) et I’énergie efr) :

o) = 20

u(t)xS
ou u, i, S et/ sontrespectivement la tension, le courant, la section et la longueur du
fil. Vu que les mesures sont réalisées jusqu’a la transition préarc-arc, la longueur est
supposée constante et égale a 4 mm, la section est supposée constante et égale a la
section initiale. Un exemple de mesure est montré sur la figure 5. Les caractéristiques
sont représentées jusqu’a la montée rapide de la tension coincidant avec la fin de la
transition préarc-arc.

Connaissant I’évolution temporelle mesurée de la conductivité électrique suivant les
hypotheses données précédemment, il est possible d’estimer la température du fil a
partir des valeurs théoriques de la conductivité tabulées dans [7] (les données sont
tabulées jusqu’a 1700 K). Le résultat est montré sur la figure 6 avec 1’évolution de
I’énergie. Les deux points reportés sur la courbe d’énergie sont calculés a partir des
données thermodynamiques du cuivre (tableau 2) et correspondent respectivement a la
température de fusion du fil et a I’énergie nécessaire pour obtenir la fusion du fil. Dans
les deux cas, 1’état du fil est suppos€ homogene et le calcul est fait a 1’équilibre (pas de
perte par conduction, convection ou rayonnement).

La figure 6 montre, a partir de la mesure de la conductivité, que la température du fil
atteint la température de fusion avant que 1’énergie nécessaire a la fusion n’ait été
délivrée complétement (premier point sur la courbe d’énergie de la figure 6).

Pour le test de la figure 5, les premiers spectres montrant la désexcitation des raies de
cuivre neutre 510, 515 et 521 nm sont obtenus dés I’instant 4624,3 us (I’instant initial
étant référencé au zéro de courant). Les deux spectres de la figure 7 sont obtenus avec
un spectrometre ACTON SP2758i (750 mm de focale) utilis€ avec un réseau 600
tr/mm (dispersion ~ 17,46 nm et résolution ~ 0,034 nm/pixel) et une caméra
PROEMS512b (512x512) avec laquelle le mode cinétique permet d’acquérir un spectre
toutes les ~ 1us. Les températures moyennes d’excitation obtenues par la méthode des
rapports de raie [8] sont indiquées sur la figure 8 avec la courbe de tension.

et e(t) = ft”""‘”" u(t)xi(t)dt
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L’observation des vapeurs de cuivre confirme que I’émission de vapeur apparait bien
avant la montée rapide de la tension. La température est typiquement de I’ordre de 8,0
kK dés I’apparition des vapeurs et diminue jusqu’a ~ 6,0 kK 100 ps apres. Les points
de mesure qui montrent une augmentation a partir de 4,7 ms sont faussés en raison de
la faible amplitude des trois raies d’émission et de I’existence d’un continuum
fortement variable.

IV. Conclusion

Un dispositif expérimental a été spécialement congu pour étudier la transition préarc-
arc des éléments fusibles en privilégiant la mesure des grandeurs électriques et 1’étude
des propriétés radiatives. Les premiers tests ont montré qu’il semblait y avoir
simultanéité entre les changements de phase (fusion et vaporisation) et ’apparition
d’un arc assimilée a la montée rapide de la tension aux bornes du ruban fusible. Ces
premiers tests doivent étre confirmés pour le cuivre et ’argent avec différentes
gammes de di/dt .
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ABSTRACT

Precedent simulation work determined that
Laplace forces could have an effect on the
prearc-arc transition in fuses [1-2]. An
experimental study on exploding wire is done to
understand transition differences between low
and high current variations. The paper is focused
on the low current variations.

1. INTRODUCTION

Fuses typically comprise five elements (figure 1)
[3]: one or several ribbons which can be wrapped
around ceramic core or just be aligned between
the two fuse electrodes, which are encapsulated
in a cartridge (ceramic or fiberglass). The
cartridge is filled with silica sand that ensures
isolation and inductive energy absorption during
breaking.

electrodes

ceramic core
ribbon (silver or copper)

ceramic casing

silica sand

Fig 1
High breaking capacity fuses [3]

Fuse elements consist of high purity silver or
copper (99.99%) with different shapes of
reduced sections depending on the type of
overloading the fuse has to cut. For example, the
more the voltage is important and the longer will
be the reduced section.

These strings of different reduced sections allow
the fuse to be adapted for several sorts of
overloading although each fuse has a proper

domain of overload. Lately, evolution of the grid
involved uses of more converters DC-AC or AC-
DC which must be protected. Frequencies can be
superior to 50 Hz and implies higher di/dt for the
same peak current.

This study tries to understand impact of great
di/dt during breaking and more precisely during
the prearcing stage. To compare experiments and
real situation in breaking, one uses current
densities given in table 1 and variation of current
densities dj/dt in table 2.

Nominal Minimum High
overload overload
500A/mm?2 2500A/mm?2 50000A/mm?
Table 1
Current densities in fuses
Standard dj/dt High dj/dt
0-100 A/ps.mm? >1000A/ys.mm?

Table 2
Current densitiy variations in fuses

In part 2 some precisions will be given
concerning prearcing stage and some previous
results will be recalled to understand the
problematic. Part 3 gives some first experiment
results which will be discussed in part 4.

2. PREARCING STAGE

With nominal current densities Joule heating in
reduced section is low and temperature remains
stable because of thermal conduction that allows
to evacuate heat. When current exceeds
2500A/mm? Joule heating is no longer balanced
by thermal conduction, the temperature rises
leading to a large electrical resistivity (figure 4)
amplifying Joule heating effect. This cycle leads
to the melting of reduced section.
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The time between apparition of overload and the
apparition of electrical arc is called prearcing
time. It’s the time for which curves of overload
current without fuse (prospective current) and
overload current with fuse separates (figure 2).

Capacitive discharge in wire
1200, : - : :

1000

current(A)

Fig2
Capacitive discharge on wire

In previous study carried out with industrial fuse
elements [4] the transition was studied by
comparison between experiments and
thermoelectric simulation in the framework on
one fuse reduced section. Simulation based on
finite elements considered end of prearcing stage
when at least one element had received enough
energy to vaporize. Whatever experimental
context, experiments always showed prearcing
time shorter than those simulated [4].

Sometimes energy absorbed by fuse before
arcing stage was equivalent to fusion stage and
sometimes just a bit more. Presently
phenomenon of mechanical disruption in the fuse
is unknown. Comparison between simulation and
experiments shows that some phenomenon
accelerates contacts opening. One hypothesis
was to consider Laplace forces applying on
reduced section with constriction effect.

Arcs

A simulation of Laplace forces was done [1] and
showed importance of geometric dimension in
localization of highest force densities. In case of
circular reduced section, simulation indicates
coincidence of higher heat constraint and higher
forces constraint, which may explain why arcing
stage happened so early even if impact of forces

on liquid silver is not well known.
Oscilloscope

Inductance
Shunt — _ Tektronix DPO

23mH . 0.100m._.

Cument supply—__[— 81/ i 7104 1GHz
H T Sum
Vacuum pump . ; = Acton
Testing cell Voltage @& | sPa7ssi
Probe Q | camera pro
=~ EMM-512B

P5200 25MHz |

Optical
mount

Optical

Fibre

XSR 115pm
Fig 3
Experiment diagram

The previous work focuses to study transition
stage on simpler geometry to make diagnostic
without geometric influence. The work is now
done on wire element and is detailed in section 3.

3. EXPERIMENT

Testing circuit is given in figure 3. A thin wire of
high purity (99.99%) copper or silver is mounted
between two electrodes spaced by 4 mm. The
wire diameter is of S0um and primary vacuum is
made around it. Electrical characteristics are
recorded by Tektronix 7104 oscilloscope, using
0.1 shunt for current measurement and
Tektronix P5200 probe for voltage measurement.

10° . i ' 3
L ) x 'J"\\ i
[ Matula and extrapolation | | L. 50um 1
£ 10* F forsilver | \ Copper wire H i
@ [ Matula and extrapolation | ngie?s_llm_errl[entts :
%‘ [ forcopper | wiedemann-Franz law (detal s &b 4mm —
B i for silver ‘ r — ]
5 F 3
= 10° E Silver plasma 1 atm wp100%Ag=— 3
8 E T =
T : .
Q i 7 3
T i E P 3
uﬂj 10 E N SF6 plasma 1atm E
E \ without some ionic species 3
E SF6 plasma 1atm 3
10°® i : : ‘ : ‘ - ; : .

0 1000 2000 3000 4000 5000

Temperature (K)
Fig 4,

Evolutions of the electrical conductivity — experimental values as reference data, and calculations for the plasma phase — for the

temperature range up to 5000K (SF6 plasma, [10]; Ag plasma, [9]).
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Fig 5,

Current, sum, voltage and observed intensity around 515 nm for (a) , and (b).

An optical fibre is mounted at one end in front of
the wire and at the other end to the entrance slit
of the spectroscope. Spectroscopic acquisition
begins when voltage reaches a threshold fixed
experimentally. Acquisition with spectrometer
was done with long frame time (21.4us) and
short frame time (0.9us) for copper and silver. A
SUM (Shift Under the Mask) signal from
spectrometer is emitted for each frame and
recorded by oscilloscope which allows to have
same time base with voltage and current
acquisition.  Arcing stage is commonly
considered to begin when a high rise of voltage
happens, typically the cathode-anode voltage
fall. In our experiments with copper this voltage
rise is repeatable and is typically around 16V
which is similar to cathode and anode fall
commonly known [5].

Tests have been made under low current
densities and low dj/dt. In the case of short frame
time, spectroscopic recording shows some
emission from metallic vapors at the starting of
arcing stage (figure 5b) while 21.4us frame time
allows to show this same emission typically 20
or 30us before arcing stage (figure 5a). If atoms
velocity in arc plasma is considered to follow
Maxwell-Boltzmann’s distribution, an evaluation
of vapor’s temperature can be made. In this case
the ratio of two line’s intensity is used [6] (figure
5).

In Figure 4 we show evolution of the electrical
conductivity versus temperature for copper and
silver mainly. In the low temperature domain

values refer to measurements from Matula [7] up
to T=1358K for copper and up to T=1235K for
silver [7] (for extrapolation up to 2433K for
silver, see [4]). For the low temperature domain
values deduced from the Wiedemann Franz law
[8]1 (o =A4/LT , with A the thermal conductivity,

and L=2.48x10"° V2/K2, the Lorenz coefficient)
are very similar to these experimental values,
also with extrapolation. Electrical conductivity
values are of the order of 10° S/m around 2000K.
In electrical arc studies the researchers need data
in temperature range higher than 5000K. The
electrical conductivity for lower temperature is
never presented in logaritm scale (see [9] for
silver plasma and [10] for SF6 plasma for more
details). Taking these results in logaritm scale,
for pure silver plasma, electrical conductivity
decreases down to less than 1 S/m around 3000K
wich is extremely far from 106 S/m observed
with extrapolations.Conductivity from tests is
evaluated assuming constant section during
prearcing stage, homogeneous temperature along
the wire, adiabatic transformation and constant
length during the entire test. First hypotheses are
quite approximative but allow to obtain tendance
curve during prearcing stage, evaluating
temperature thanks to energy, which is calculated
with current and voltage integral, and thanks to
JANAF and Bahrin I thermochimical tables [11-
12]. Secondly displacement of current channel
has been observed with four Hall-effect sensors
located around the wire (not shown in figure 3).
Their signals remain equal during transition
which lead us to think that arc channel stays right
between the two electrodes and keep constant
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length for the current, di/dt and dj/dt ranges
investigated.

4. DISCUSSION

Prearc-arc transition is a complex phenomenon.
Many works dedicated to exploding wires have
been published with higher current densities and
using essentially capacitive discharges [13]. In
these experiments authors have concluded that
wire first melts inside and secondly burns.
Apparition of metallic vapor before arcing stage
in our experiment lets us to assume that wire is
surrounded by vapor before breaking. These
vapors could become an arc-channel after the
mechanical disruption of the wire, actually their
temperature is quite high but their density should
be measured to better understand their role in
conductivity. Simulation shows that considering
homogeneous temperature along the wire is not
correct although it permits to make first
approximations. Future working will be devoted
in temperature, electron density and electric field
measurements during respectively solid state and
plasma state.
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1/28/15 2:16 PM C:\Users\Khaled\Documents\MATLAB\work\optiqg...\Integration.m 1 of 3

%programme d'intégration pour calculer le facteur de forme
clear all
close all
clear all

%paramétre de la visée:
tic

warning off

format long e

D=5*10A-3;%distance mesurée entre la fibre et le fil

rf=25*10A-6; %rayon du fil explosé.

Rfibre=(115/2) *10A-6;%rayon de la fibre

OOprimx=10A-3;%00'x et 0O0'y

OOprimy=D+rf;%dans ce cas, l'axe de la fibre est confondu avec l'axe du repérev
d'origine O

K=0;%initialisation de K
ds=10A-12;%aires des surfaces élémentaires voulues

dsprim=10A-12;

dR=10A-6; % variation de rayon souhaitée

rr=Rfibre/dR;%calcul pour que le nombre d'itération soit entier
dR=Rfibre/round(rr) ;

h = waitbar(0,'en cours...');

for R=dR:dR:Rfibre

dbeta=ds/ (R*dR) ;

bb=(2*pi) /dbeta;
dbeta=(2*pi) /round (bb) ;

for beta=0:dbeta: (2*pi)

x0=R*sin (beta)+00primx;%coordonnées de la surface élémentaire dS qui absorbe¥
le flux

y0=00primy;

z0=-R*cos (beta) ;



1/28/15 2:16 PM C:\Users\Khaled\Documents\MATLAB\work\optiqg...\Integration.m 2 of 3

z1=z0-00primy*tan(asin(0.22)) ;%limites d'intégrations hautes et basse sur 2z
z2=z0+00primy*tan (asin(0.22)) ;

dz=10A-6;%pas de dz voulu
gg=(z2-z1) /dz;

if  (gg)>=1

dz=(z2-z1) /round (gqg) ;
else

dz=(z2-z1)/2;
end

for z=zl:dz:z2

alpha=intercone (x0,z0,z,y0) ;%alpha est un vecteur de 1 colonne 2 lignes«
qui contient les limites hautes et basse d'intégration sur la surface du fil

if alpha(l)~=666%cas ou le point de la fibre ne voit pas le cylindre

dalpha=dsprim/ (dz*rf) ;%pas d'intégration
xx=(alpha(l) -alpha(2)) /dalpha;
if  (xx)>=1

dalpha=(alpha (1) -alpha(2)) /round (xx) ;%contrdle de 1l'angle¥
élémentaire daplha.
else

dalpha=(alpha (1) -alpha(2))/2;
end

for i=alpha(2) :dalpha:alpha (1)

dsds=[rf*sin(i) -x0;rf*cos (1) -y0;z-2z0] ;%vecteur¥
dsds' reliant les deux surfaces

nl=[0;-1;0];%normale surface fibre

n2=[sin(i);cos(i);01;

%1l faut maintenant réaliser les produits¥

scalaires

kl=sum(nl.*dsds) ;%produit scalaire
k2=sum(-n2.*dsds) ;% signe moins car c'est le¥

vecteur -dsdS' qu'il faut utiliser ici



1/28/15 2:16 PM C:\Users\Khaled\Documents\MATLAB\work\optiqg...\Integration.m 3 of 3

d=norm(dsds) ;%distance entre les deux surfaces
K=K+ ( (R*dR*dbeta*rf*dalpha*dz*kl*k2)/ (dA4)) ;%Y

calcul réalisé avec les vrail surfaces considérées.

end
dalpha=(pi/180) ;%angle élémentaire souhaité et réinitialisé a chaqueV¥
boucle
end

end
end

waitbar (R/Rfibre,h)
end

N = maxNumCompThreads%information nbre de processeur en activité
K

toc
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1/28/15 2:15 PM C:\Users\Khaled\Documents\MATLAB\work\optique...\intercone.m 1 of 3

function([tlimit]=intercone (x0,z0,z,D)
%Programme de determination des angles limites d'intégration

warning off
format long e

%D est la distance fibre-fil
%x0 y0 z0 coordonnées du point sur la fibre
%t est une partie de la solution

T=tan (asin(0.22)) ;%acceptance de la fibre

rf=25*10A-6; %rayon fil

tlimit=[0;0];%initialisation de tlimit comme vecteur colonne.
yv0=D+rf;

int=@(t) (((rf*sin(t))-x0)A2)-((((rf*cos(t))-rf£-D)A2)*(TA2))+((z-20)AN2);

%pour trouver la solution tlimite de int(t)=0 il faut trouver un interval
%0Uu cette fonction change de signe. cette interval dépend en fait de D et
%des coordonnées x0,z0.

%0n cherche maintenant a séparer la partie angle négatif (partie inférieure
%du fil) de la partie angle positif, et on cherche sur ces deux intervals

%une solution.
dt=pi () /(1014);

t0=(0:dt:pi) ;%partie positive

a=zeros (length (t0),1);
a=(((rf*sin(t0)) -x0) .A2) - ((((rf*cos(t0)) -rf-D) .A2)*(TA2))+((z-20)A2);

i=find(sign(a)~=sign(a(l)),1,'first') ;%recherche d'un indice du vecteur ou le signe¥

s'inverse

j=size(i); %par j on contrdle si il existe une solution ou pas a l'égquation. dans le¥
cas ou 11 n'y en a pas, find retourne une matrice a une ligne et zero colonne.

if j(2)~=0
inter=[t0(1);t0(1i)];%interval ou se trouve la solution
tlimit (1)=fzero (int, inter) ;

else

tlimit (1)=666;%code erreur convenu avec le programme principal

end

%partie négative

dt=(-pi)/(1074);
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t0=[0:-10A-5:-pi] ;%partie negative

a=zeros (length(t0),1);
a=(((rf*sin(t0)) -x0) .A2) - ((((rf*cos(t0)) -rf-D) .A2)*(TA2))+((z-z0)A2);

i=find(sign(a)~=sign(a(l)),1,'first') ;%recherche d'un indice du vecteur ou le signe¥
s'inverse

j=size(i); %par j on contrdle si il existe une solution ou pas & 1l'égquation. dans le¥
cas ou 11 n'y en a pas, find retourne une matrice a une ligne et zero colonne.

if j(2)~=0

inter=[t0(1);t0(i)];%interval ou se trouve la solution
tlimit (2)=fzero(int, inter) ;

else

tlimit (2)=-666;%code erreur également convenu avec le programmey
principal

end

%test pour déterminer si le cbdne comprend tout le fil ou si seul la partie
%inférieure ou supérieure touche le fil.
%voir cahier pour comprendre les tests

if tlimit(1)==666 && tlimit (2)==-666 %cas ou le cone ne touche pas le¥
cylindre.

%1l v a en fait dans ce cas deux solutions de tlim

%on défini un nouveau vecteur d'angle allant de tlimitl a pi

%11 reste a trouver le min et le max de la fonction "a" et de chercher
%la deuxiéme solution dans cet interval.

X1=x0+( ((y0OA2)* (TA2))-((z-20)A2))AN0.5;%hauteur des parties sup ety
inf du céne
x2=x0- (((y0OA2)*(TA2))-((z-20)n2))A0.5;%au niveau du £il (y=0)

if x1*x2<0 % partie sup et inf du cbébne de part et d'autre du¥
diam du fil.
tlimit=[pi; -pil;

end
end

if tlimit(1)==666 && tlimit(2)~=-666 %cas a ou c voir cahier.
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if x0>0 %cas a

tlimit=[pi;tlimit(2)1];

7

else

tlimit=[tlimit(2);-pi]l;%cas c
end

end

if tlimit(l)~=666 && tlimit(2)==-666%cas b ou d

if x0>0%cas b

tlimit=[pi;tlimit(1)];
else

tlimit(2)=-pi;%cas d

end
end
%complément du programme pour éviter d'aller jusqu'a pi ou -pi.

%cette partie determine le deuxiéme angle limite tel qu'apreées,

le projeté
%deviendrait négatif.

if tlimit (1) ==pi
scalar=@ (alpha)
((rf*cos(alpha)) -y0));
g=I[pi;0];
tlimit (1)=fzero(scalar,qg);

(sin(alpha) * ((rf*sin(alpha)) -x0)) + (cos (alpha) *¥

end

if tlimit(2)==-pi
scalar=@ (alpha)
((rf*cos (alpha)) -y0)) ;

g=[-pi;0];
tlimit (2)=fzero(scalar,qg);

(sin(alpha) * ((rf*sin(alpha)) -x0) )+ (cos (alpha) *¢

end
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Annexe 1

Etude des résultats obtenus par
Nasilowski sur les efforts
longitudinaux

Nasilowski a réalisé une expérimentation mettant en jeu un fil fusible en-
touré de sable et prolongé de maniere a étre relié a la partie sensible d’un
capteur piézoélectrique 1.1. Cet annexe précise le fonctionnement de ce type
de capteur et la raison pour laquelle il n’est pas possible de tirer une conclu-
sion précise des signaux qu’il émet.

1 2 /_
e

AT —— o

Vileg LSy
current current
input \ 6 output 3 5

Fig. 10. Experimental arrangement for the investigation of vibrations of the wire during

electrical explosion: (1) fuse element as a generator of vibrations, (2) extension of the

wire as transmission line for vibrations, (3) metallic disc, (4) piezoelectric vibrations

recelver, (5) concentric cable to the cathode-ray oscillograph, (6) quartz-sand filler, (7)
insulating tube,

F1GURE [.1 — Expérimentation de Nasilowski pour enregistrer les vibrations
issues du fil [J.N64].
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(a) Signal émis par le capteur piézoélectrique.

(b) Tension aux bornes du fil.

F1GURE 1.2 — Resultats de I'expérience de Nasilowski.
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F1GURE .3 — Schéma des signaux des efforts longitudinaux communiqués par
le fil (P) et de la tension a ses bornes (U) (d’apres [J.N64]).

I.1 Fonctionnement d’un capteur piézoélec-
trique.

I.1.1 Signal de sortie d’un capteur piézoélectrique

Le capteur est constitué d’un disque de métal relié a une des extrémités
du fil et a 'extrémité d’un cristal piézoélectrique. Toute déformation longitu-
dinale du fil entraine une pression et une déformation dans un sens ou dans
Iautre du cristal piézoélectrique. Cette déformation se traduit par I’accumu-
lation de deux charges électriques opposées a chaque extrémité du cristal.
La disposition des charges positives et négatives sur les extrémités du cristal
dépend directement du sens de la contrainte qui s’exerce sur lui. Les charges
électriques sont ensuite accumulées sur un condensateur aux bornes duquel
se forme une tension. Le signe de cette tension, qu’elle soit amplifiée ou non
permet donc de savoir dans quel sens l'effort est exercé. L’amplification peut,
suivant les applications, étre négatives ou positives, de plus si le condensateur
est initialement chargé il est possible qu’en I'absence de contrainte le signal
de sortie ne soit pas nul. Pour palier ce probleme, un "réglage du zéro" est
généralement rajouté pour compenser les problemes d’offset. Ce réglage du
zéro est aussi utile pour choisir une référence de contrainte et enregistrer les
modifications de la contrainte par rapport a cette référence.

En I'absence des informations sur ce réglage du zéro il est donc impossible
d’analyser une contrainte de maniere absolue mais uniquement de maniere
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relative. Enfin, si le type d’amplification (gain positif ou négatif) ou méme
I'orientation du cristal n’est pas connue, le sens de la contrainte ne peut pas
étre interprété non plus.

I.1.2 Conditionnement mécanique du capteur

Le capteur piézoélectrique est reli¢ au fil fusible d’un diametre 0.7 mm
[J.N64]. La longueur du fil n’est pas connu, cependant il est clair qu’un fil de
ce diametre ne peut exercer qu'un effort de traction sur le disque de métal.
Toute élongation du fil ne peut entrainer que sa pliure. Le fil sur le schéma
semble tendu (figure 1.1), ce qui signifie qu'une précontrainte méme faible
doit exister sur le fil et sur le capteur. Comme cela a été dit a la section 1.1.1
le chronogramme de la figure 1.2 (a), ne fournit qu’une image de la variation
de la tension mécanique du fil par rapport a cette précontrainte. Le fil ne
peut pas exercer de pression mais puisqu’il y a une précontrainte, le signal
du capteur est susceptible de varier dans les deux sens selon un relachement
ou une rétractation du fil.

I[.2 Interprétation de Nasilowski.

Le chronogramme montre clairement qu’un effort est transmis dans un
méme sens jusqu'a la fin du préarc. Lors de 'amorcage de 'arc (que I'auteur
détermine par la montée rapide de la tension) des oscillations alternatives
sont constatées. Nasilowski explique alors que les vibrations sont tres petites
durant le préarc et augmentent rapidement lorsque 'arc apparait. Le sens
des contraintes n’est donc pas interprété par Nasilowski, seul 'apparition
des vibrations est interprétée et elles sont supposées venir du fil.

I[.3 Interprétation contradictoire sur ’expé-
rimentation

Les chronogrammes de la figure 1.2 peuvent étre schématisé par la figure
[.3. Il est possible d’interpréter le chronogramme autrement que Nasilowski.
En effet, durant toute la durée du préarc, le fil peut étre considéré en une seule
piece et donc beaucoup plus susceptible de transmettre sa déformation au
capteur. Les oscillations durant cette période sont effectivement tres petites,
en revanche la déformation moyenne est clairement d'une amplitude aussi
importante que I'amplitude des oscillations durant la phase d’arc. Ensuite
la phase d’arc est caractérisée justement par une discontinuité du fil, les
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vibrations observées ne sont donc pas nécessairement celle du fil et a priori
ne peuvent pas l'étre. Les signaux transmis par le capteur piézoélectrique
peuvent en fait conduire a plusieurs interprétations différentes mais dont le
dénouement demeure paradoxal. Ces interprétations sont illustrée dans cette
section.

1.3.1 Premiere interprétation

Si la montée du signal du capteur piezoélectrique indique une traction,
alors le fil exerce d’abord une traction croissante au début du phénomene (de
0 jusqu’au temps 1) (figure 1.3) ce qui, est contradictoire avec la montée en
température du fil qui devrait plutot entrainer une élongation du fil.

Il n'y a pas a la connaissance de 'auteur de phénomene particulier qui
pourrait expliquer la phase de traction entre le temps 0 et 1, mis a part
peut étre les forces de Laplace dus au passage du courant dans les électrodes,
forcant le fil a aller vers le haut, cette hypothese étant fortement contrariée
par le fait que le sable tient le fil bien droit et qu’il lui est donc difficile
de se mouvoir orthogonalement a son axe. Si cette hypothese est cependant
considérée, alors la phase de décroissance de 1 & 2 (2 exclu) peut s’expliquer
par une élongation du fil due a l'effet thermique (chauffage joule) et a l'effet
de forces électrodynamique longitudinale (forces d’Ampere voir section 2.2.2).

Au temps 2 la cassure du fil correspondant a 'apparition de I’arc laisse-
rait le capteur osciller suivant sa propre fréquence. Cependant le signal oscille
autour d’une valeur moyenne qui remonte pour redevenir la valeur constatée
a t=0. Cette derniere évolution montre que la position d’équilibre finale du
capteur piezoélectrique correspond a celle qu’il a au temps t=0. Cette obser-
vation est incompatible avec ’hypothese d’une précontrainte.

Cette interprétation explique donc les chronogrammes dans un premier
temps par une traction du fil due aux déformations dont les forces de La-
place serait la cause puis les vibrations par un claquage du fil qui laisserait
le capteur osciller a la maniere d’un ressort qui serait tendu et relaché bru-
talement. Le maintient du fil par le sable rend toutefois cette interprétation
peu probable.

1.3.2 Deuxieme interprétation

Si la montée du signal du capteur piezoélectrique indique une élongation,
la phase de croissance du signal de 0 a 1 représentée sur la figure 1.3 est donc
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en adéquation avec l'effet thermique. Cependant, la phase de décroissance du
signal a partir de 1 jusqu’a 2 est a associer a une rétractation du fil. Physi-
quement il n’y a pourtant aucune raison qu’en continuant son chauffage, le
fil se mette soudain a se rétracter.

Pour expliquer l'inversion de signe qui existe entre le temps 0 et 2, le
chronogramme du courant manque. Néanmoins il faut remarquer que si 'on
considere qu’un signal positif du capteur correspond bien & une élongation,
la phase de retractation correspond au moment ou la tension aux bornes du
fil augmente. Cette augmentation de tension pourrait étre a l'origine d’une
diminution de courant, or la théorie des forces d’Ampere stipulent que les
efforts électrodynamiques longitudinaux, s’il existent, sont proportionnels au
carré de l'intensité électrique, elle correspondrait bien a une force tendant
vers un allongement du fil.

Il y aurait donc deux phénomenes responsables de 1'élongation du fil, le
premier correspondant a une élongation thermique tandis que le deuxieme
correspondrait a une force électrodynamique. Si lors de 'expérimentation de
Nasilowski il est considéré que le matériau ne se refroidit pas entre les temps
1 et 2 (figure 1.3), ce qui est trés probable puisque la montée de la tension
compense la baisse du courant dans 'apport de puissance au matériau et que
le sable autour constitue un bon calorifugeage, alors il n’y a aucune raison que
la dilatation thermique ne faiblisse. En revanche une baisse d’intensité peut
étre a l'origine d’une baisse des efforts électrodynamiques et une rétracta-
tion peut en résulter. La théorie des efforts électrodynamiques longitudinaux
(forces d’Ampeéres)peut donc expliquer I'allure du signal piézoélectrique entre
les temps 0 et 2.

Apres 2, I'arc s’amorce, il y a une montée rapide en tension. Le fil doit
donc étre rompu, les oscillations observées sont peut étre caractéristiques des
oscillations élastique de la membrane du disque métallique auquel est attaché
le fil. Ces oscillations serait donc plus a corréler a un ressort que 1’on tend
et que I'on relache brutalement que véritablement a des vibrations produites
par le fil apres sa rupture. Le fait que lors de 'amorgage de 'arc (temps 2)
le signal du capteur tombe pour devenir négatif, ce qui signifie encore plus
de rétraction, serait alors a corréler avec la précontrainte évoquée dans la
section I.3. Mais le fait que la moyenne du signal du capteur piézoélectrique
redevienne a la fin la méme moyenne qu’au temps t=0 est inexplicable dans
ce cas.
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1.3.3 Conclusion

Quel que soit l'interprétation, les vibrations constatées lors de la phase
d’arc ont peu de chance d’avoir un rapport direct avec le fil, le signal du
capteur avant la phase d’arc ou apres reste difficile a expliquer et semble
paradoxal. Il est donc difficile de conclure sur le comportement d’un fil durant
la phase d’arc avec les résultats de cette expérimentation.
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Annexe J

Regles a suivre pour le calcul
par éléments finis des forces
électrodynamiques d’Ampere

Les Observations et regles données par Graneau concernant le calcul des
efforts électrodynamiques dans les conducteurs sont les suivantes :

a) "Current elements are volume elements designed to fill the space oc-
cupied by the conductor metal."

b) "Experience has shown that the length-to-width ratio of the element
must be approximately one, or the calculated forces will diverge wi-
dely from measurements."

c¢) "Strings of touching elements are aligned along current streamlines. A
single string of elements will be called a current filament."

d) " At circuit corners and everywhere along the filament, there may have

to be some overlap of adjacent elements. This is the major defect of
finite current element analysis."
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Annexe K

Equation de Saha

L’équation de Saha permet, sous 'hypotheése de 'ETL, le calcul de la
concentration des especes ionisées plusieurs fois [FJ71] :

(K.1)

N.N.y1 o Zo(T) (20mkT)? | B — AE.y
N, T zm w7 KT

Avec N, la densité électronique, N, la densité d’espece a I’état z+1 et N, la

densité d’espece dans I'état z. Z,(T) est la fonction de partition de I'espece

a l’état z. m est la masse de la particule considérée et h est la constante de

Planck. F . est I’énergie de ionisation de la particule a I'état z et AFE, est

un terme de correction qui détermine la variation de 1’énergie de ionisation.

Les fonctions de partition sont évaluées a ’aide de la formule :

E;
2.(T) = Y geap(~5
avec g;=2J;+1 et f=1,43. Les données .J; proviennent du NIST [KYRal4].

Si le gaz est ionisé une seule fois, la neutralité électrique impose que
N.=Ns,. De plus la densité des lourds est telle que :

) (K.2)

N1 + N2 = N() (KS)

avec N la densité initiale de lourds dans le plasma. En appliquant ces condi-
tions dans la relation (K.1) il vient :

N, N. N2 Z.1(T) (2nrmkT)3 E...— AE..,
2 _ € =9 +1(T) (2rmkT)z exp| —— (K.4)
N, Ny — N, Z.(T) h3 kT

Si Ny est connu, I"équation (K.4) aboutit a une équation du second degré
dont N. est 'inconnue et qui peut étre résolue.
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Résumé :

Le mécanisme de la transition préarc-arc dans les éléments de coupure du
type fusible est encore mal connu a ce jour. La compréhension du phénomene
requiert encore de nombreuses données fondamentales tels que la température
ou la densité des vapeurs métalliques créées. Des hypothéses sont avancées
pour expliquer la différence du temps de préarc prévue par les modélisations
effectuées au sein du LAEPT avec celui constaté lors des expérimentations
menées dans ce méme laboratoire. Cet ouvrage tente de les vérifier par une
approche expérimentale menées sur des fils explosés et des rubans fusibles.
L’étude expérimentale est complétée par une recherche bibliographique sur
les fils explosés. Ce complément propose de nouvelles pistes d’investigation
pour la compréhension de I'amorcage de l'arc électrique sur les rubans fu-
sibles. Enfin, toutes les méthodes de diagnostic et les grandeurs obtenues
dans les tests les plus représentatifs sont données en fin d’ouvrage.

Mots clés : Température d’excitation, densité électronique, py-
rométrie bicolore, pyrométrie, photomultiplicateur, spectrométrie,
arc électrique, fusible, nucléation, fils explosés.

Summary

Transition between préarcing and arcing stage remains not well known.
Several fundamental data are needed as temperature or density of metalic
vapour created to better understand the phenomenon. Hypothesis are men-
tioned to explain the difference of prearc time between modelisations and
experiences that have been made in LAEPT. This study try to verificate
them among experiences made on exploding wire and fuses ribbon. Expe-
rimental study is completed by a bibliographic review on exploding wires.
This review permits to show other lines of investigation to understand the
transition between prearcing and arcing stage on fuses ribbon. Finally, all the
methods of diagnostic and the results obtained with the most representative
tests are given at the end of the thesis.

Key words : Temperature, electronic density, bicolour pyrometry,
pyrometry, photomultiplier , spectrometry, electric arc, fuses, nu-
cleation, exploding wires.
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