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Introduction et contexte général

de I’étude

Propulsion solide et généralités

Il est coutume d’associer I'invention de la poudre noire, matériau pulvérulent a granulométrie
fine, aux Chinois qui 'utilisaient & des fins de réjouissance pour la propulsion de fusées d’artifices.
Pour ces premieres utilisations historiques, marquantes aux yeux de ’Homme, ce terme s’est des-
tiné tout naturellement & tous les matériaux énergétiques, de compositions bien différentes et
dont les applications seront diverses, bien que loin de la définition de poudre'. En Europe, la
premiere utilisation militaire est recensée en 1346 durant la bataille de Crécy pour la propulsion
de projectiles. Bien que le XVII® siecle soit celui des grandes découvertes, c’est a la fin du XVIII©
siecle que de grands chimistes (Lavoisier, Chaptal, Berthold, Carny) ont amorcé de nombreuses
révolutions dans ce domaine, puis au XIX® siecle ot ces matériaux ont connu les plus vastes
évolutions : I'agglomération de la poudre en petits granulés contribue a obtenir une combustion
plus progressive. L’apport d'un autre composant permet de mettre en forme le matériau éner-
gétique : il s’agit d’'une matrice polymere dans laquelle sont mélangés les différents composants
énergétiques. C’est ainsi que les propergols modernes sont apparus. Ces agglomérats ont été ap-
pelés pellets par les Anglo-saxons, puis grains. Ce terme a suivi le temps puisque, de nos jours, il
désigne un objet monolithique de taille quelconque fait d’'un matériau énergétique ; aussi bien un
brin de poudre destinée a la petite munition que la totalité du matériau énergétique de propulsion

(ou chargement) présent dans un booster d’Ariane [Davenas 1989, Amiable 1998, Rachline 1991].

Il exite différentes variétés de propergols solides mais tous ont le méme role a jouer. Ils sont
classés suivant leurs compositions chimiques ainsi que la nature de la matrice polymere utilisée :
— Les propergols solides composites. Ils sont composés de particules oxydantes (perchlorate

d’ammonium, octogene, . . . ) liées dans une matrice polymere. Il s’agit des matériaux étudiés

1. Etat sous lequel se présente une substance solide finement broyée, pilée ou pulvérisée [Larousse 1986]
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dans ce travail de these. Nous obtenons un butargol® si la matrice est un polybutadiene,
un isorgol® si la matrice est un polyuréthane, ou encore un sililargol® si la matrice est un
silicone. Si des particules de perchlorate d’ammonium sont coulées dans un polybutadiene,
nous obtenons une butalite®. D’autres charges peuvent étre ajoutées (particules réductrices

par exemple). Ils sont produits par malaxage puis moulés.

— Les propergols solides & double base homogenes. 11 s’agit d’'un mélange colloidal de nitro-

cellulose et de nitroglycérine homogene. Ils peuvent étre moulés ou extrudés.

— Les propergols solides a double base composites. Ils sont composés, tels que les propergols
solides composites, de particules oxydantes coulées dans une matrice polymere elle-méme

énergétique.

Les propergols solides composites sont principalement utilisés dans la propulsion des lanceurs
spatiaux tels que la fusée Ariane, ainsi que tout autre missile, qu’il soit stratégique, comme le
missile francais M51, ou tactique. La figure 1 est une photographie d’un lancement du missile
stratégique francais. Plusieurs étages de propergol solide de compositions chimiques et de géo-

métries différentes assurent a l’engin la poussée nécessaire au parcours de la trajectoire voulue.

Les polymeres sont des matériaux constitués de macromolécules enchevétrées, liées et éven-
tuellement ramifiées. Suivant la composition chimique et 'organisation structurale de ces macro-
molécules, ils peuvent étre appelés différemment. La figure 2 montre ’organisation hiérarchique

de cette famille de matériaux.

La matrice polybutadiéne (ou plus précisément polybutadieéne hydroxy téléchélique p-BHT)
est typiquement un élastomere. La température d’utilisation est supérieure a sa température de
transition vitreuse et il convient de le vulcaniser > pour lui conférer une rigidité nécessaire. Les
polymeres chargés sont fabriqués pour donner au matériau les propriétés, souvent mécaniques,
désirées. En effet, I’ajout de particules de noir de carbone, par exemple, renforce le matériau po-
lymeére (par exemple dans les pneus) grace aux interactions charges-matrice et charges-charges.
Concernant les propergols solides, deux objectifs sont recherchés : un contenu énergétique et des
propriétés mécaniques suffisantes pour supporter les sollicitations rencontrées dans le cycle de vie
du matériau. Par conséquent, la formulation chimique du matériau conditionne le taux de charge
(quantité d’énergie libérée lors de la combustion) et les propriétés mécaniques sont optimisées

ensuite par le biais des parametres d’environnement de polymérisation et/ou de vulcanisation.

2. Opération visant & former des ponts chimiques supplémentaires entre les macromolécules d’un élastomere
empéchant les déformations permanentes par écoulement visqueux. Découverte en 1839 par Goodyear, la vulca-
nisation du caoutchouc naturel par le soufre consiste en un masticage a chaud [100-140 °C] au cours duquel sont
introduits des plastifiants, de 'oxyde de zinc, des accélérateurs et du soufre [3 & 10 %]. [Larousse 1986]
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FI1GURE 1 — Photographie du missile M51. La dissuasion nucléaire frangaise emploie la propulsion
solide. Plusieurs étages a propulsion solide sont assemblés et plusieurs compositions et types
de propergols sont utilisés. Lors du décollage, le premier étage est allumé et la combustion du
propergol engendre une force de poussée vers le haut. Un étage est largué lorsque tout le propergol

est brilé [Aerospatium 2016].
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Polyméres

Thermo-
Amorphes Semi-cristallins Elastoméres
durcissables

FIGURE 2 — Représentation de la hiérarchie nominative des matériaux polymeres. Il existe plu-
sieurs classes de polymeres. Tous sont des arrangements de macromolécules. Ils se distinguent par
le degré de tridimensionnalité de ’organisation de ces molécules, leurs densités, leurs propriétés
mécaniques, la plage de température d’utilisation [Toutlemonde 2016].

Les propergols modernes sont des matériaux qui embarquent les deux acteurs mis en jeu dans
une réaction de combustion : I'oxydant (comburant) et le réducteur (combustible). La combus-
tion peut donc se dérouler sans I'oxygene de l'air. Dans les compositions les plus usuelles, des
particules de perchlorate d’ammonium (particules actives) sont oxydantes et présentes a hauteur
de 65 & 85%massique. L'autre partie est réductrice et est composée de matrice polymere et éven-
tuellement de charge d’aluminium suivant les performances recherchées. Les charges oxydantes
sont des solides pulvérulents et doivent donc étre liées pour acquérir une rigidité et pour garantir
une homogénéité suffisante. Ces charges sont liées dans une matrice polymere (présente approxi-
mativement & 14%,,) qui est, dans ces mémes compositions les plus usuelles, du poly-butadiéne
hétéro-télechélique (p—BHT). Nous en apprendrons plus dans une partie dédiée au matériau
d’étude. L’assemblage des monomeres 1, 3—butadiene par réaction de polymérisation donne lieu,
a l'aide de quelques agents ou additifs supplémentaires (par exemple des plastifiants), & un po-
lymeére relativement ramifié (Cf. figure 3), donc relativement solide par rapport & un polymere
linéaire. Assemblés par malaxage, puis apres polymérisation, ces trois composants forment un
matériau granulaire a tres forts contrastes, qu’ils soient physiques, chimiques ou mécaniques.

Typiquement, la rigidité d’un tel matériau n’excede pas quelques MPa.

4
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FIGURE 3 — Réaction de polymérisation donnant le p-bht [Wikipédia 2017].

Un propulseur est schématiquement ’assemblage d’un chargement de propergol contenu dans

une virole, et d’'une tuyere. La figure 4 montre les principaux organes d’un propulseur. On recense :

structure

tuyére

FIGURE 4 — Schématisation de la composition d’un corps de propulseur

La structure (aussi appelée virole). Il s’agit de I'enveloppe extérieure du propulseur. Elle
contient le matériau énergétique. Elle doit résister a la pression et aux hautes températures

induites par la combustion du propergol.

Le propergol solide. C’est le matériau énergétique par définition. Par sa combustion, il est

a origine de la génération de gaz chauds.
Un allumeur. C’est le déclencheur de la réaction de combustion du propergol.

Un canal central. Il s’agit de la majeure partie de la chambre de combustion du moteur.
Sa géométrie varie durant la combustion. Lors de I'allumage du propulseur, il y a mise en

pression de ce canal et un flux de gaz dirigé vers la tuyere apparait.

Une tuyere. C’est le moyen de transformer une énergie chimique et la pression dans le canal

en énergie cinétique. Par sa géométrie, la tuyere accélere les gaz chaud générant une force
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de poussée.

Différents type de tuyeres existent 2, cependant nous avons presque toujours affaire a des tuyeres

de type Laval.

Une tuyere convergente permet d’accélérer des gaz circulant a des vitesses subsoniques jusqu’a
(et sans jamais dépasser) Mach® 1. Une tuyere divergente permet d’accélérer des gaz circulant &

des vitesses supersoniques.

Une tuyere de Laval permet de combiner les effets de ces deux tuyeres. De ce fait, c’est au col
de tuyere que la vitesse des gaz atteint Mach 1. Enfin, pour controler la trajectoire du lanceur, la
tuyere peut étre orientable de quelques degrés (3 & 15° d’aprés Davenas [1989]). Les propulseurs

sont dimensionnés pour fournir une force de poussée F' définie par :

F = Mtyyere Véjection + Scol (pdivergent _penvi'ronnement) (1)

ou Myuyere est le débit massique de la tuyere, vejecrion €st la vitesse d’éjection des gaz, Scq; est la
section du col de la tuyere (i.e. la section minimale de la tuyere, voir sur la figure 4), Ddivergent
est la pression a Sco; €t Penvironnement €6 1a pression extérieure.

Le débit massique de la tuyere est une fonction de la pression dans la chambre de combustion et

de la section au col S.,; de la tuyere et est définie par :
mtuyére = Cdpscol (2)

Cy est le coefficient de débit de la tuyere (il n’a pas d’unité). Il est fonction de la nature des
gaz éjectés, de la température et de la pression de ceux-ci, p est la pression dans la chambre de
combustion
Au canal (c’est-a-dire dans la chambre de combustion), le débit massique de propergol est défini
par :

Mpropergol = Ppropergol Scombustion Vecombustion (3)
ou p est la masse volumique du propergol, S est la surface offerte a la combustion et v la vitesse

de combustion. On note que le débit 171,,0pergor €st le débit de propergol brilé alors que 1isuyere

est le débit massique au col de la tuyere. D’apres les équation 2 et 3, on a :

1 D

Ppropergol Scombustion

Cd Scol (4)

Vcombustion —

3. Une tuyere peut étre convergente, divergente ou les deux; c’est le cas des tuyeres de Laval.
4. Le nombre de Mach est défini par le rapport de la vitesse matérielle par la célérité du son

6
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On note que la vitesse de combustion est la combinaison d’un terme dépendant des propriétés
matériau 1/p, un terme dépendant de la cinétique de combustion p/Secompustion €t un terme de
géométrie Cy S.p;. Cette équation montre qu’a tout moment, dans un propulseur donné et rempli
d’un propergol donné, la vitesse de combustion est proportionnelle a la pression dans la chambre
de combustion. D’autre part, grace a des essais expérimentaux sur des moteurs pour différents
rapports Seor/Scombustion (maitrisé lors de la conception et fabrication du moteur), il est possible
de montrer que la vitesse de combustion est une propriété propre a chaque propergol et que la

pression de fonctionnement est décrite par la loi de Vieille :
Vecombustion — apn avecn < 1 (5)

Lorsque les équations 4 et 5 sont vérifiées, nous obtenons le point de fonctionnement du moteur

(vo, po)-

y immys) Ca  Sca
v = P Scouvict
v (p)
v, e \,7
/ L]
Vi / //
pmiﬂ po pmax p‘ﬂ :I; (Mpa)

FIGURE 5 — Tllustration du point de fonctionnement d’un moteur & propergol solide [Davenas
1989].

Nous introduisons maintenant la variable de serrage du propulseur K :

Scombustion
K = Zcombustion 6
Scol ( )
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Et ’équation 4 peut donc s’écrire sous la forme :

1 Cy
S
Ppropergol K

(7)

Ucombustion —

L’équation 7 montre qu’une variation du serrage induit une variation de 1’équilibre de pression
dans la chambre de combustion. Une variation de K peut étre volontaire (pour respecter une
loi de poussée) ou involontaire (due & 'endommagement du propergol par exemple; et plus gé-
néralement & Paugmentation de la surface en combustion ou & un bouchage de la tuyere). En
particulier, si Scompustion augmente, K diminue et la pente de la droite décrite par I'équation 7

diminue (voir la droite v’(p) sur la figure 5). Le point de fonctionnement est donc déplacé en

(v5, Pp)-

Quelques notions : vulnérabilité des propulseurs

Le champ de la vulnérabilité des systemes propulsés est issu de la volonté de maitriser les
risques opérationnels ainsi que les faiblesses des propergols solides dans le cycle de vie d'un pro-
pulseur, de la mise en ceuvre jusqu’au théatre d’opérations (voir tableau 1). Lorsque le propergol
a acquis ses propriétés mécaniques et est mis en forme dans un corps de propulseur, la vulnéra-

bilité des propulseurs entre en jeu pour identifier les risques inhérents a 1'utilisation du moteur.

Pendant leur cycle de vie, les matériaux sont soumis & des sollicitations nominales (démou-
lage, retrait thermique, stockage, manutention, allumage, mise en pression lors du décollage de la
fusée ou du tir du missile, ...) et peuvent étre soumis a des sollicitations accidentelles : ce serait
par exemple le cas d’une chute ou de tout autre agression. Des situations accidentelles, telles
que présentées, sont déja apparues dans ’histoire des matériaux énergétiques. Le tableau 2 cite
quelques unes de ces situations non souhaitables qui ont causé de lourdes pertes. Au vu de ce
type d’évenements redoutables, la maitrise des risques pyrotechniques est devenue une priorité

pour tout industriel de I’armement. Le but du département Vulnérabilité est donc d’évaluer le

Type de sollicitation ~ Temps caractéristique  Températures recontrées [°C]

démoulage 1h 20 - 60
retrait thermique 2-10] 20
stockage 1 année 0-30
tir 10ms-1s -50

TABLEAU 1 — Quelques exemples de sollicitations rencontrées en régime de fonctionnement no-
minal et leurs conditions.



Quelques notions : vulnérabilité des propulseurs

risque associé a différents types d’agressions. Un modele numérique est donc en développement

pour prévoir cette violence de réaction.

Date Cause

Effet

Bilan

Janvier 1947 Chute d’une bon}be dans
un entrepot
Chute d’une caisse de
grenades lors du
déchargement d’un navire

Mars 1960

Départ accidentel d’une
roquette sur le
porte-avion Forrestal

Juillet 1967

Accident lors d’un
appontage sur le
porte-avion Nimitz

Mai 1981

Incendie lors du transport
d’obus dans une base du
Koweit

Juillet 1991

Détonation du
stock entier

Explosion du stock
de munitions

Incendie sur le

pont d’envol et

dans plusieurs
soutes

Incendie et
explosion d'une
munition

Explosion des
munitions

10 vies, dépot détruit

Navire détruit

134 vies, 161 blessés,
21 avions détruits,
43 endommagés

14 vies, 3 avions
détruits, 9
endommagés

2 vies, 45 blessés, 14
chars détruits et 35
véhicules détruits

TABLEAU 2 — Recensement de quelques situations accidentelles survenues [Discussions, réunions]

Du point de vue chimie, les matériaux énergétiques sont fondés sur I’assemblage de composants

dont I'enthalpie de formation est la plus élevée possible pour permettre une restitution maitrisée

en 'absence d’oxygene de leur énergie interne lors de la réaction de combustion. Cette restitution

d’énergie se fait par des mécanismes d’oxydoréduction intra ou extra moléculaires. Selon les

parametres de réaction, le mode de décomposition des propergols solides peut étre de différentes

natures : on parle de combustion ou de détonation (la déflagration est une combustion ayant des

vitesses d’avancement plus élevées). Ces deux modes de décomposition sont accompagnés d’effets

divers :

— La combustion

— dégradation thermique des especes (convection, rayonnement).

— dépend de la surface offerte (réaction de surface).

— La détonation

— dégradation mécanique (onde de choc).

9



Introduction et contexte général de 1’étude

— réaction en volume.

Lors d’'une combustion, des espeéces chimiques sont mises en jeu, se décomposent et forment
des gaz selon leurs propriétés intrinseques, la température et la pression. Le mode de combustion
nominale (ou combustion dite conductive) est piloté par la masse volumique du propergol, la
surface en combustion ainsi que le débit massique de propergol comme le montre ’équation 3.
Dans un matériau sain, a pression atmosphérique, la zone de réaction s’étale sur une épaisseur
de l'ordre de la dizaine de micrometres (Cf. figure 6) et avance en couche paralléle (on dit que le
propergol briile en feuille de cigarette). La température du milieu est décrite par I’équation de

la chaleur restreinte a sa composante de conduction, soit :
or
ch + ?? =q (8)

Il en découle que la température du milieu, & la position y (par rapport & la surface du

propergol) est :
Vo

To T, (9)

ou T est la température de surface, T; est la température initiale (ou environnante), ve est la

vitesse de combustion et « est la diffusivité thermique définie par :

A

a:p?

avec A la conductivité thermique, p la masse volumique et C la capacité thermique massique.

Lorsque la combustion entre dans un régime non-nominal (combustion non contrélée, avec
variation de volume), au flux de conduction s’ajoute un flux de convection du a la génération
supplémentaire de produit de réaction obtenue par 'augmentation de surface en combustion (Cf.
figure 7). D’apres 'équation 3, le débit massique de propergol augmente. Puis d’apres I’équation 4,
la pression dans la chambre de combustion augmente a son tour. S’en suit une série de phénomenes

en cascades pouvant engendrer la perte du moteur :
— La pression dans la chambre de combustion augmentant, I’enveloppe structurale se déforme.

— Le propergol, solidaire de son enveloppe, subit de méme la dilatation. Cette dilatation se

traduit localement par un état de contrainte de traction a la surface interne du propergol.

— Cette élévation de contrainte peut étre a l'origine de l'activation d’un défaut ou de la
propagation d’une fissure dans le propergol, se traduisant par une augmentation de surface

en combustion.

10
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Equilibre

Equilibre, p

=100 pm

i = Zone thermiquement affectée * P

NS&odo —
Materiau énergetique 0 2000 4000

Conduction "
sam Temperature

= vitessede
combustion

FIGURE 6 — Illustration d’une combustion nominale, point de fonctionnement (vg, pp) sur la

figure 5.

Equilibre, P >>p Equilibre

1
uement affectée

=1lcm

jermiq
I

= Matériau énergétique 0 2000 2000
Conduct|_on+ endommagé T .
convection empérature
= survitesse de
combustion

F1GURE 7 — Illustration d’une combustion non maitrisée, combustion anormale avec augmentation
de surface, point de fonctionnement déplacé en (v, pfj) avec v >> v > vg et py >> p{ > po

(voir figure 5).
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— La surface augmente donc le débit massique de propergol augmente. Donc la pression dans

la chambre de combustion augmente.

Comme le débit massique de propergol, piloté par ’équation 4, est fonction de la surface en
combustion, incluant donc chaque levre de (micro)fissure, il existe alors un risque d’éclatement
du moteur qui est le risque ultime encouru si le matériau énergétique montre un endommagement
préexistant, si la mise en ceuvre du matériau énergétique laisse apparaitre de la porosité ou plus
généralement si le matériau offre une surface en combustion initiale trop élevée. L’augmentation

induite de vitesse de combustion est appelée survitesse.

Au vu de ces informations typiquement recensées lors d’utilisations anormales, des contre-
mesures ont été mise en place pour pallier les risques inhérents. Ces préoccupations de sécurité

s’organisent logiquement et de maniere complémentaire :

— Evaluation des risques encourus par la réalisation d’essais de laboratoire normés complétée

par le calcul par simulation numérique.

— Mise au point de nomenclatures des matériaux énergétiques visant a encadrer la sécurité

au travail complétée par les directives SEVESO.

— Atténuation des effets sur 'Homme d’un fonctionnement non désiré par la mise en place du
concept MUnition & Risques ATténués (MURAT). Il s’agit de mettre en place des armes
moins dangereuses lors de situations accidentelles ou du stimuli de théatres d’opérations

(chocs, impacts, chutes, courants électriques, .. .).

La problématique de I’emballement de la combustion dans les boosters est le fruit d’un phé-
nomene couplé entre une fragmentation impliquant des portions de plus en plus petites et une
réaction pyrotechnique de plus en plus intense compte tenu de la réduction de taille de ces
volumes. Ainsi la fragmentation mécanique du matériau actif constitue un point central a la
compréhension du risque d’emballement pyrotechnique. Le theme de la fragmentation méca-
nique étant le point principal de cette these. Il est donc important d’identifier le comportement
des matériaux actifs par une caractérisation des lois constitutives régissant les relations entre
contraintes et déformations, pour des régimes quasi-statiques et dynamiques ; ceci en considérant
également des essais aptes a induire des niveaux d’intensité de contraintes permettant d’initier

et de propager un réseau de fissures au sein du matériau actif.

Problématique générale de la these

Apres avoir introduit ces quelques notions, nous pouvons d’ores et déja dire que I’étude de I'en-
dommagement des propergols solides consécutif a un chargement mécanique dynamique résultant

d’une sollicitation d’impact ou de choc constitue I'un des enjeux de cette these. Le comportement

12



Objectifs de la these et démarche adoptée

mécanique intrinseque au matériau en est un autre aspect essentiel. L’objectif principal de ces

travaux s’articule autour de deux axes :

— développer les connaissances sur le comportement mécanique du matériau en développant

de nouvelles méthodes expérimentales (travaux développés au sein du laboratoire 3SR),

— alimenter un modele numérique développé au Centre de Recherches du Bouchet d’Ariane
Group pour étre en mesure de prévoir la violence de réaction suite a une sollicitation
dynamique. Autrement dit, étendre les capacités du modele nommé HRVM du régime

quasi-statique vers le régime dynamique.

Durant plusieurs années, le comportement mécanique a été étudié selon des modes opératoires
normés (norme sur la caractérisation mécanique en traction uniaxiale par exemple [NF T70-315
2004]). Grace a des sollicitations simples et homogenes comme la traction uniaxiale, entre autres,
Ariane Group a pu acquérir les connaissances nécessaires pour dimensionner des systémes pro-
pulsés. Une modélisation numérique du comportement mécanique (modele HRVM) a été retenue,
puis “codée” et alimentée pour prévoir le comportement des propergols au cours de leur cycle de
vie sans couvrir le cadre des sollicitations du régime dynamique pour lesquelles la modélisation
montre de trop faibles capacités. En effet, lorsque ce modéle numérique est employé pour simuler
le comportement mécanique du matériau lors d’un chargement d’impact, le matériau s’endom-

mage trop rapidement alors que ’expérience montre que des fragments demeurent.

L’objectif principal d’Ariane Group était donc, a travers un contrat de collaboration faisant
I'objet des travaux de la these, de bénéficier de I'apport de méthodes expérimentales innovantes
développées au sein du laboratoire 3SR pour améliorer la caractérisation mécanique des proper-
gols ainsi que d’observer les effets dus aux hautes vitesses de déformations. De plus, en partant
du modele numérique déja en place au laboratoire de Calcul Scientifique du Centre de Recherches
du Bouchet, ces travaux expérimentaux apportent un enrichissement de la loi de comportement
permettant de prévoir plus convenablement le comportement mécanique des propergols solides

par voie de simulation numérique.

Dans le cadre du contrat de recherche écrit entre Ariane Group et le laboratoire 3SR de
Grenoble, il a été proposé de développer trois types d’essais permettant de caractériser le com-
portement mécanique des propergols solides et traction uniaxiale, d’étudier le comportement
hydrostatique et déviatorique de ces matériaux ainsi que son endommagement sous chargement

d’impact [Forquin et al. 2015].

Le département Vulnérabilité souhaite pouvoir modéliser toute sollicitation mécanique, qu’elle

soit lente ou rapide, par des codes de calcul basés sur la méthode des éléments finis, tels qu’Abaqus

13
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ou LSDyna. Pour ce faire, une caractérisation mécanique exhaustive du matériau est nécessaire,

incluant les hautes vitesses de déformation.

Plan de la these

Le premier chapitre présente un état de I’art concernant le comportement mécanique des
polymeres chargés. Les différents moyens utilisés pour étudier le comportement mécanique du
matériau sont présentés. Le modele développé et utilisé au Centre de Recherches du Bouchet
d’Ariane Group sera alors introduit pour mettre en évidence les failles décelées lorsqu’on le
confronte a un essai expérimental. Un résumé de 1’étude bibliographique viendra clore ce cha-

pitre.

Le chapitre 2 propose une description du matériau d’étude. Il s’agit d’un matériau représen-
tatif des propergols solides, c’est a dire qu’il est morphologiquement équivalent mais inerte. Puis
nous aborderons la caractérisation quasi-statique, c’est-a-dire dans une gamme de vitesses de

déformation inférieure & 1571, Des essais de traction et de compression ont été entrepris.

Le chapitre suivant propose une caractérisation mécanique du comportement dynamique du
matériau grace aux essais expérimentaux proposés par le laboratoire 3SR. La conclusion de ce cha-
pitre explicitera les différences observées expérimentalement entre les domaines quasi-statiques

et dynamiques.

Un essai original d’impact sur la tranche est ensuite exposé. Il s’agit d’un essai développé sur
des matériaux fragiles qu’il a fallu adapter aux matériaux de type propergols solides. Cet essai est
dédié a des analyses quantitatives de 'endommagement généré au sein d’un échantillon soumis

a une sollicitation dynamique de type impact.

Fort de ces données expérimentales acquises, le chapitre 5 de ce manuscrit est dédié a la
modélisation numérique. Nous explicitons les modifications menées durant ce travail de these.
L’observation des principes mécaniques qui motivent ’alimentation de la loi de comportement
servent et serviront a mettre a jour le modele numérique. Pour finir, une épreuve numérique est

menée et validera le modele numérique implémenté.

Une conclusion récapitule les travaux menés durant la these et la méthodologie de caractérisa-

tion répondant a la problématique posée. Puis des voies de recherche sont proposées pour étayer
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le besoin en caractérisation des matériaux.
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1.1 Microstructure et fabrication

Les propergols solides composites sont issus du mélanges de plusieurs consituants : une ma-
trice, des charges énergétiques et des additifs. La figure 1.1 montre la composition ainsi que les

proportions des constituants.

La matrice des propergols solides assure I'intégrité physique du matériau en transmettant les
efforts mécaniques [Davenas 1989]. Elle peut étre différente selon les performances recherchées.
Le p—BHT est le plus couramment utilisé [Canselier 2005], mais d’autres existent avec des pro-
priétés moins réductrice comme le polyazoture de glycidyl (PAG) [Franckel et al. 1992] ou le
polyadipate d’ethyléneglycol (PADEG) [Mateos 2003].

Les charges délivrent 1’énergie lors de la combustion. Les charges peuvent étre de différentes
natures : elles peuvent étre oxydantes ou réductrices, ou les deux. Par exemple, le perchlorate
d’ammonium est un oxydant, I’aluminium est réducteur ; le HMX embarque en son sein des deux

acteurs de la réaction d’oxydoréduction. Les performances sont régies par le choix des charges

17
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FIGURE 1.1 — Hlustration de la composition d’un propergol solide composites. La surface prise
par chaque consituants est proportionnelle a sa fraction volumique dans la ise en ceuvre du
matériau [Toutlemonde 2016].

ainsi que leur fraction lors de la mise en ceuvre. Vratsanos et Farris [1993] ainsi que Kim et al.
[1985] montrent que la taille des charges influence le comportement mécanique des matériaux
et Mehilal et al. [2009] ainsi que Sun et al. [2017] montrent que le facteur de forme des charges
influence le comportement a rupture par la concentration des contraintes au voisinage des charges
anguleuses. Oberth et Brunner [1965] et Gallier et Hiernard [2008] identifient, dans un cadre plus

général, a 200 um la limite haute de la taille des charges.

Il en résulte un matériau a forts contrastes comme peut en témoigner la figure 1.2. Cette figure
montre le module d"Young des matériaux en présence (liant p—BHT et charges d’aluminium) en
fonction de la distance a Uinterface liant/charge. On montre ainsi que la rigidité du liant est de
5 M Pa, la rigidité des charges est trop élevée pour étre mesurée précisément par cette sonde et
la rigidité du matériau varie au sein de l'interphase, de la rigidité de la matrice vers celle de la

charge.

La fabrication d’un propergol passe par plusieurs étapes montrées sur la figure 1.3.

1. La premiere étape est la préparation du "prémix” : il s’agit du mélange du liant élastomere

ainsi que des additifs.

2. Au mélange obtenu sont ensuite ajoutés les charges de différentes granulométries dans un
ordre précis afin d’obtenir le taux de charge souhaité. Le mélange se fait mécaniquement

pour obtenir une pate suffisamment homogene.
3. L’ajout des agents de réticulation est réalisé.

4. Le mélange est alors coulé dans le moule adéquat. Le moule peut étre directement la struc-

ture du moteur ou bien des moules congus spécialement pour la distribution d’échantillons.
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Contrainte

Contrainte (MPa)

10 pm Distance (um)

FIGURE 1.2 — Tlustration mésoscopique des propergols solides (Butalane®) dans le voisinage
des plus petites charges trouvées (aluminium - 25 gm). Observation AFM réalisée au Centre de
Recherches du Bouchet . Cartographie de rigidité par nano-indentation et évolution de la rigidité
en fonction de la distance & linterface liant/charge en plusieurs endroits de la cartographie
montrée [Toutlemonde 2016].

Mél i .
Fabrication du clange :AJC‘Ut de Coulée du .
remix desichargesit I'agent de propergol dans Cuisson
: du premix réticulation le moule

FIGURE 1.3 — schématisation de la méthode de fabrication des propergols solides compo-
sites. [Toutlemonde 2016].

Dans le dernier cas, le bloc obtenu est alors divisé en omettant une partie de bord définie

pour éviter les variations de propriétés mécaniques.
5. Le moule est alors placé en étuve pour la cuisson.

L’ensemble est ensuite placé en refroidissement. Des controles non destructifs peuvent avoir lieu

dans le cas de produits industriels.

1.2 Comportement

Le comportement mécanique des polymeres chargés est modulaire et évolutif, c’est a dire que
chaque trait de comportement peut étre identifié par un essai expérimental donné et donc que
chacun de ces traits peuvent étre traités séparément. Le comportement global des propergols

solides est hyperviscoélastique non linéaire endommageable [Davenas 1989, Nadot-Martin 2009).

Nous allons voir dans ce chapitre les différents traits de comportement des polymeres chargés.
La matrice élastomere est classiquement qualifiée d’hyperélastique [Davenas 1989] comme peut
le montrer la figure 1.4. Cette figure montre une courbe contrainte déformation issue d’un essai

de traction mené sur un élastomere PAG.
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FIGURE 1.4 — Courbe contrainte déformation issue d’un essai de traction sur PAG [Toutlemonde
2016]. Hlustration de I'hyperélasticité du liant PAG.

Cependant, les essais réalisé durant ces travaux de these sont effectués sur matériau composite.

Le caractere hyperélastique du matériau ne sera donc pas traité dans cette these.

1.2.1 Viscoélasticité
Données expérimentales

La viscoélasticité s’explique par des mouvements intra et intermoléculaire qui se traduisent
par une dépendance de la raideur du matériau a la vitesse de déformation et a la température

comme en témoigne la figure 1.5 ainsi que la figure 1.6.

Cette figure montre le caractere viscoélastique du comportement mécanique du matériau. De
plus, on remarque la linéarité du comportement sur les premiers pourcents de déformation, ce

qui montre que '’endommagement peut s’amorcer a partir d’une contrainte seuil.

Du point de vue phénoménologique, la réponse d’un matériau viscoélatique a une déformation
(relaxation) ou une contrainte constante (fluage) varie au cours du temps. Ces phénomenes sont
observables par des expériences de fluage (& contrainte constante) et de relaxation (a4 déformation
constante). La figure 1.7 montre le comportement typique d’un matériau viscoélastique a ce
type de sollicitations. Pour une succession d’évenements, ’état final correspond a la somme des
modification apportées par chaque chargement mécanique selon le principe de superposition de

Boltzmann (voir figure 1.8).
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FIGURE 1.5 — Observation expérimentale de la viscoélasticité. La rigidité apparente du matériau
varie avec la température ainsi que la vitesse de déformation. L’axe noté "temps” peut étre défini
par Iinverse d’'une vitesse de déformation. Dans la partie I, le matériau est rigide est cassant.
La partie II est une phase de transition vers un état de grande déformabilité ou les mouvement
moléculaires ne sont plus inhibé par les faibles températures et le matériau devient viscoélastique.
Dans la partie I11, les propriétés mécaniques sont stabilisées : un module d’élasticité tres faible et
un allongement a rupture tres élevé (500 voire 1000% pour certains caoutchoucs). Dans la partie
IV, bien que solide, les propriétés mécaniques du matériau s’effondrent et son comportement est
assimilable & celui d’un un fluide visqueux non-Newtonien quasi-incompressible [Traissac 1995].

Equivalence temps-température

L’équivalence entre le temps et la température est issue du constat qu’un matériau peut ré-
pondre de maniere identique lorsqu’il est sollicité de deux maniere différentes. Il s’agit de deux
conditions expérimentales menant au méme état viscoélastique [Azoug 2010]. Cette équivalence
temps-température est vérifiée pour de nombreux élastomeres. 11 s’agit du principe d’équivalence
donné par Williams et al. [1955] selon lequel un état viscoélastique est relatif aux conditions expé-
rimentales. De ce fait, on peut identifier deux conditions expérimentales différentes qui donnent le
méme état viscoélastique. Dans ces deux cas, les modules d’élasticité seront identiques. Cette mé-

thode s’applique dans la zone incluse entre le domaine vitreux et la fin du plateau caoutchoutique.

La viscoélasticité est décrite, dans le domaine temporel, par une courbe maitresse de rigidité.
Pour chaque temps de sollicitation, une rigidité est mesurée. Le temps de sollicitation peut étre
défini de plusieurs manieres. Il peut étre le temps ou la linéarité de comportement est perdue,
ou le temps auquel la rupture intervient. Dans ce manuscrit, et afin de garder une cohérence
entre tous les essais expérimentaux, le temps de sollicitation sera défini a la contrainte maximale

atteinte.

Neviere [2006] a mis en évidence le dysfonctionnement de ce type d’équivalence dans le do-

maine dynamique, c’est & dire aux temps court. Autrement dit, le résultat n’est pas celui auquel
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FI1GURE 1.6 — Mise en évidence de la viscoélasticité d’un propergol solide. La réponse en contrainte

a une traction uniaxiale

differe suivant les conditions expérimentales [Azoug 2010].

S0 | e® |
c50 £ 0

= =
&(t) o(t)

F1GURE 1.7 — Comportement d’un matériau viscoélastique face a des expériences, a gauche, de
fluage et a droite, de relaxation.
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F1Gure 1.8 — Illustration du principe de superposition de Boltzman.

on s’attend lorsqu’on essai de confronter deux essais réalisés, a priori par 1’équivalence temps-
température, aux mémes états viscoélastiques. Il a mis au point, lors de ce travail, une extension
de I’équivalence temps-température pour normaliser une base expérimentale la rendant cohérente.

La figure 1.9 montre la normalisation des courbes expérimentales.

Pour I'étude du comportement mécanique des polymeres, plusieurs techniques expérimentales

sont, disponibles.

Les techniques expérimentales disponibles

L’analyse mécanique dynamique donne acces au comportement du matériau. Bien que le
terme “dynamique” apparaisse dans la dénomination du montage expérimental, on mesure la
rigidité du matériau jusqu’a des fréquences pouvant aller au dela de 100 Hz. Le principe de cet
essal est de solliciter un matériau an appliquant un profil de déformation de nature sinusoidale
autour d’un point d’équilibre. Le spectrometre sollicite I’échantillon sous forme d’oscillations

harmoniques de fréquence et d’amplitude de déformation constantes suivant :
€ = €0 + £q5in(wt) (1.1)

ou gg est la déformation imposée initiale, €, est 'amplitude de déformation et w est la fréquence.

La contrainte mesurée est alors de la forme :

o = 09 + ogsin(wt + 9) (1.2)
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FIGURE 1.9 — Résultats de la normalisation sur une base expérimentale réalisée sur un prepergol
a matrice p—BHT [Neviere 2006].

ou ¢ est 'angle de déphasage (ou angle de perte) tel que montré sur la figure 1.10.

Jalocha [2015] a, par exemple, employé cette technique pour identifier une courbe maitresse
complete en fonction du temps mais aussi en fonction de la déformation initiale imposée ; Azoug
[2010] a utilisé ce montage expérimental pour étudier 'influence des charges sur le comportement

et les non-linéarités de comportement (voir figure 1.11).

Lors de ses travaux sur I'extension de I’équivalence temps-température, Neviere [2006] a réa-
lisé des analyses DMA pour obtenir une équivalence temps-température convenable pour son
matériau (un propergol & matrice p—BHT). Il a donc obtenu des courbes maitresses du module
tangent, de la contrainte maximale ainsi que de la déformation & rupture (voir figure 1.12). On
note, sur la figure 1.12, que l'axe des abscisses est un temps réduit t/ar (avec t le temps et ar
un coefficient qui reflete la température du milieu et donné par I’équivalence temps-température
du matériau). Ce temps prend en compte la vitesse de sollicitation ainsi que la température &

laquelle I'essai expérimental a été réalisé.

L’essai de traction uniaxiale peut donner acces au comportement du matériau a différentes
températures et vitesses de déformation. II permet l'identification de la rigidité du matériau
en fonction du temps de sollicitation, mais aussi de mesurer la contrainte maximale en fonc-

tion de la vitesse de sollicitation et de la température. Utilisée par de nombreux auteurs, par
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FIGURE 1.11 — Influence de la présence de charges sur la norme du module complexe |E*| &
gauche et le facteur de perte tand & droite [Azoug 2010].
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FIGURE 1.12 — Courbes maitresses de rigidités, de contraintes maximales et de déformation a
rupture d’un propergol & liant p—BHT [Neviere 2006].
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FIGURE 1.13 — Mise en évidence de I'influence de la présence de charges dans un élastomere [Bou-
chart 2007]. Courbe contrainte conventionnelle-élongation.

exemple [Bouchart 2007] et [Zine 2006], pour la caractérisation respectivement d’'un EPDM /PP
(Ethyléne Propyléene Die-ne Monomere chargé en particules de Polypropyléne) et d’'un SBR/NC
(Styrene Butadiéne Rubber chargé en particules de noir de carbone). Grace & un moyen de me-
sure de la déformation agissant sur les entrées du dispositif (Appolor®), il est possible de réguler
la vitesse de la traverse [Bouchart 2007], ce qui permet de solliciter une éprouvette a vitesse de
déformation constante. La figure 1.13 met en évidence 1’évolution du comportement mécanique

d’un matériau élastomere lorsque qu’il est chargé.
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la compression simple peut étre considérée comme un moyen de caractérisation expérimen-
tale tant que les champs de déformation sont suffisamment homogenes pour déduire une rigidité.
Cependant, les matériaux & fort coefficient de Poisson (proche de 0,5) se caractérisent par un
fort effet tonneau lorsqu’ils sont compressés. Non seulement la rigidité déduite est fausse, mais
la contrainte maximale ne peut pas étre lue directement et précisément. En effet, sur une coupe
d’un échantillon cylindrique, le champ de contrainte forme un ”"X”. La détermination de l'instant
de rupture ne peut donc se faire que si 'on utilise de 'imagerie et sera déduite comme 'instant
ou une fissure débouche de I’échantillon. Les essais de compression simple sont donc plus com-
pliqués a interpréter. Il en va de méme pour des essais de compression dynamique aux barres
de Hopkinson, dont le moyen expérimental est schématisé en figure 1.14. Chen et al. [2017] ont
réalisé des essais de compression aux barres de Hopkinson a basses températures sur un propergol
similaire a celui de cette étude, c’est a dire a matrice p—BHT. Les échantillons utilisés sont de
10mm de diametre pour une hauteur de 5mm. Ils obtiennent une dépendance de la rigidité et
de la contrainte maximale avec la vitesse de déformation selon les graphiques de la figure 1.14
bien que la méthode d’obtention de la contrainte vraie ne soit pas explicitée. Ils concluent aussi
dans cette étude que la validité de I'équivalence temps-température est vérifiée contrairement
aux travaux de Neviere [2006]. Cependant, I'absence de moyens optiques de suivi de section au
court de I’essai rend impossible la mesure précise de la contrainte. De plus, 'instant de la rupture
n’est déductible que par la forme de la courbe contrainte déformation. Il n’est donc pas possible,

dans ce cas de figure, de certifier que ’échantillon a bien été endommagé voire atteint la rupture.

Les modeles disponibles

Afin de décrire convenablement le comportement viscoélastique, plusieurs modeles numériques
sont disponibles. Tous ont un point commun, ils sont composés de deux éléments rhéologiques

simples :
1. le ressort, qui permet de modéliser une élasticité
2. I'amortisseur, qui permet de modéliser la viscosité.

Le premier modele a citer est le modele de Maxwell. Il s’agit d’un modele rhéologique simple
comprenant un amortisseur et un ressort positionnés en série (voir figure 1.15a). Il permet de
décrire la viscoélasticité linéaire.

Dans ce cadre, le comportement du matériau est régit par ’équation différentielle :
6+ o0 = E¢é (1.3)

ot 77/ E est le temps de relaxation de Maxwell. La solution de cette équation différentielle est un
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FIGURE 1.14 — Schématisation du montage expérimental des barres de Hopkinson. Le compor-

tement mécanique d’un matériau peut étre étudié a de hautes vitesses de déformation via des
mesures par jauges de déformation dans des barres d’entrée et de sortie de propriétés mécaniques
connues. L’échantillon cylindrique est positionné entre les deux barres. Un chargement mécanique
de compression est généré par I'impact d’un barreau cylindrique contre la barre d’entrée entrai-
nant la formation d’une onde de compression qui parcourt tout le montage. Courbes contrainte

déformation issues d’essais de compression aux barres de Hopkinson [Chen et al. 2017]. Essais

réalisés a 25°C
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FIGURE 1.15 — Représentation schématique (a) du modele de Maxwell d’un ressort et d’un amor-
tisseur en série (b) du modele de Maxwell généralisé : mise en parallele de n modeles simples de
Maxwell et d’un ressort mis en parallele.

produit de convolution [Halphen et Son Nguyen 1975, Lakes 2009] de la forme :

olt) = [ E(t—T)dz(TT) dr (1.4)

avec £(t) la déformation, o(t) la contrainte et E(t) le module de relaxation. Une branche de
Maxwell est donc définie par un temps de relaxation ainsi que par une rigidité. Il en découle la
nécessité de réaliser un essai expérimental pour 'identification de la rigidité associée a chaque

branche.

Lorsque positionnés en parallele, ces deux éléments forment le modele de Kelvin-Voigt. Il est
régit par I’équation différentielle :
o = FEe 4+ né (1.5)

On note qu’il s’agit bien de la somme de deux termes, respectivement, d’élasticité Ee et de vis-

cosité ne.

Ces deux modeles sont trop simples pour représenter convenablement les essais expérimen-
taux [Moreau 2000]. I a donc fallu mettre a ’épreuve des modeles plus compliqués. C’est le cas

des modeles solides linéaires standards (SLS).

Le modele de Zener, assemblage d’un ressort et d'un modele de Kelvin-Voigt en série, est un
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Kelvin—Voigt

Maxwell

FIGURE 1.16 — Réponses des modeles de Maxwell, Kelvin-Voigt et Zener. On remarque que les 2
modeles simples restituent bien la relaxation ou le fluage et que le modele de Zener peut restituer
les deux sollicitations [Moreau 2000].

modele SLS définit par ’équation différentielle :
(EQ —+ El) o + 770' = EOE16 —+ 775 (16)

Le comportement de ce modele est plus réaliste (voir figure 1.16) mais pas assez représentatif

des résultats expérimentaux [Moreau 2000].

Le modele de Poynting et Thomason est aussi un modele SLS. Il est I'assemblage d’un modele

de Maxwell est d’un ressort en parallele. Il est régit par I’équation différentielle :
E10 + T]CT = EOE1€ —+ T](Eo —+ E1)€ (17)

Ce modele est généralement étendu par 'ajout de plusieurs modeles de Maxwell en parallele :
il S’agit du modele de Maxwell généralisé (ou modele de Weichert). Le module de relaxation est

alors calculé par :
n t

E(t) = Eo + Y Ee Tdr (1.8)

La relation de comportement reliant les tenseurs de contrainte et de déformation en élasticité

linéaire isotrope est donnée par :
oij = Mrace(e)] + 2G€';; (1.9)

avec A et G (aussi égal & p) les coefficients de Lamé. Dans le cas de 'incompressibilité, on admet

que le coefficient de Poisson est proche de 0.5. Cette relation peut donc devenir :
o = 3K trace(e)] + 2G €'y (1.10)

Le tenseur des contraintes est la somme d’un terme hydrostatique 3 K trace(e)l et d’un terme
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F1cURE 1.17 — Illustration du comportement mécanique d'un élastomere fluoré. La contrainte to-
tale est la somme d’une contrainte hyperélastique, d’une contrainte visqueuse et d’une contrainte
d’hystétéris [Vandenbroucke 2010].

déviatorique 2 G ¢';;.

Pour traiter, de maniere plus précise, le comportement mécanique d’un élastomere, Van-
denbroucke [2010] a employé un modele ol la contrainte totale est calculée par la somme de
contraintes d’origines multiples. En effet, un modele hyperélasto-visco-hystérésis a été développé.
Dans ce modele, trois contraintes sont calculées indépendamment pour ensuite sommées (voir

figure 1.17.).

Le modele High Reaction Violence Model (HRVM) [Moriceau et Poirey 2016] est la combinai-
son de deux modeles distincts qui a pour but de prévoir la violence de réaction consécutivement
a une sollicitation dynamique ayant créé un endommagement dans le propergol. Dans ce modele,
I’équation 1.10 est reprise par deux lois de comportement qui décrivent chacune les parties dé-
viatorique et hydrostatique de la contrainte. Le modele de Maxwell généralisé et proposé pour
représenter la partie déviatorique tandis que la contrainte volumique est calculée par une loi

d’élasticité linéaire. La contrainte est alors définie par :

t—T

n t —
oij = 2 | Exc€’iy + Z/ Eie Ti ¢y(r)dr| + 3K trace(e)l (1.11)
T Jo

1.2.2 Endommagement et rupture
Données expérimentales

L’étude de I'endommagement des propergols solides composites est déterminante dans la

conception et la sécurité des moteurs. En effet, un endommagement présent dans un proper-
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FIGURE 1.18 — Illustration des mécanismes d’endommagement dans un élastomere chargé. Courbe
contrainte déformation associée & des micrographies réalisées au MEB et schématisation des
mécanismes [Azoug 2010].
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FIGURE 1.19 — Courbe contrainte déformation et courbe de dilatation correspondante pour un
essais de traction sur élastomere chargé mené au Laboratoire d’analyses du Centre de Recherches
du Bouchet. Trois phases sont identifiables [Azoug 2010, Toutlemonde 2016].

gol peut entrainer des conséquences désastreuses lors de l'allumage de celui-ci. C’est pourquoi
son étude est prépondérante dans les connaissances du comportement mécanique des matériaux

de type élastomere chargé.

L’endommagement peut étre étudié par plusieurs voies. Farris [1964] a proposé et développé un
montage expérimental (voir figure 1.19) permettant la mesure de dilatation volumique pendant
un essai de traction. Toutlemonde [2016] a réalisé des essais au dilatometre de Farris et a identifié
trois phases d’endommagement. La figure 1.19 montre une courbe contrainte déformation et la
dilatation correspondante durant un essai de traction au dilatometre de Farris. Sur cette figure,

on distingue :

1. Une phase linéaire ol aucun endommagement n’apparait. Il s’agit d’'un comportement

incompressible.

2. Une phase d’apparition de cavités au voisinage des charges, ’endommagement débute. Une

augmentation du nombre de sites sur lesquels s’amorcent des défauts est observée.

3. Une phase de croissance des cavités accompagnée d’un phénomene de décohésion entre la
matrice et les charge [Oberth et Brunner 1965]. Lors de la traction, les fissures créées sont
issues de ces cavités. Ensuite ces fissures se propagent en suivant 'interface liant-charge

par contournement des charges rigides [Toutlemonde 2016].
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Une caractérisation mécanique exhaustive est nécessaire dans tous les régimes de chargement
que voit le matériau dans son cycle de vie (fonctionnel et accidentel). L'une de ces sollicitations
fonctionnelles est Pallumage (la sollicitation tir). Cette étude est déterminante dans le dimen-
sionnement des moteurs. En effet, le matériau énergétique étant collé a ’enveloppe stucturale,
les comportements de 1’enveloppe, de l'interface propergol/enveloppe structurale ainsi que du
propergol lui-méme doivent étre étudiés dans ces conditions. On rappelle que tout endommage-
ment du propergol (ou création de surface en combustion) doit étre évité afin de garantir le bon

fonctionnement du moteur. La figure 1.20 montre la sollicitation vue par le matériau lors du tir.

palmospérique pallumage > palmosphérique

@) (b)

FIGURE 1.20 — Tllustration de la mise en pression d’un moteur pendant la sollicitation tir. (a)
moteur au repos, la pression atmosphérique agit (b) pendant le tir, la pression dans la chambre
de combustion augmente, ’enveloppe subit un gonflement. Comme le propergol est collé a 'en-
veloppe, il subit aussi une sollicitation qui se traduit localement par un état de traction sous
pression.

Durant la mise en pression d’un moteur, le propergol subit localement des sollicitations sous
pression en plusieurs endroits (interface propergol/enveloppe structurale mais aussi aux singula-
rités géométriques - le canal central) comme montré sur la figure 1.20. Ces sollicitations corres-
pondent a des chargements de cisaillement pur ou simple ou de traction. Le temps de chargement
est approximativement entre quelques dizaines et quelques centaines de ms [De Luca et al. 2013,

Li et al. 2018, Traissac 1995], ce qui en fait une sollicitation dynamique modérée.

Un montage expérimental développé par Mears et al. [1969] a été utilisé pour montrer I’évo-
lution du comportement de polyéthylene et de polyproylene en fonction de la pression hydrosta-
tique. Ils ont alors pu montrer que la contrainte maximale variait avec cette pression. Le moyen
expérimental correspondant est une machine de traction associée a une chambre étanche dans

laquelle une pression est appliquée par I'intermédiaire d’un fluide. La figure 1.21 montre 1’évolu-
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FIGURE 1.21 — Courbes contrainte-déformation réalisées sur un polypropylene. Visualisation de
Pévolution de comportement avec la pression hydrostatique environnante [Mears et al. 1969].

tion du comportement post-pic du matériau et la figure 1.22 montre I’évolution de la contrainte

maximale en traction sous pression.

Pour étudier ce type de chargement, le Centre de Recherches du Bouchet a mis au point un
moyen expérimental de traction sous pression. D’une part, une machine de traction convention-
nelle est utilisée pour appliquer un état de traction uniaxial a I’échantillon. D’autre part, une
enceinte étanche, pressurisée avant le début de l’essai, superpose au trajet de chargement de

traction uniaxiale un chargement de pression hydrostatique.

Dans ses travaux de these, Traissac [1995] a pu mettre en évidence que les propergols ré-
pondaient a une enveloppe de rupture de type hyperbolique dans un repeére contrainte de von-
Mises-pression hydrostatique. Grace a des essais expérimentaux dans plusieurs cas de chargement
(traction uniaxiale, cisaillement simple, cisaillement pur, & différentes pressions environnantes),
il a pu mettre au point le critere effet pression illustré a la figure 1.23. Il a donc pu élaborer une
contrainte équivalente correspondante définie par :

) oot —
oqg = V2o Toct — 210 Sio (1.12)

S
Ooct — ?10 (2FSOO + 1)

ol Flso, est le rapport de la contrainte maximale en traction a pression tres élevée (a laquelle
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FIGURE 1.22 — Evolution de la contrainte maximale en fonction de la pression environnante.
Essais réalisés par Mears et al. [1969] sur du polypropyléne.

Peffet de la pression est saturé) sur Sig et Sip la contrainte maximale en traction & pression
atmosphérique. Ce sont les deux parametres du critere. Cette équation montre que ’endomma-
gement est dépendant du niveau de triaxialité de la sollicitation. Plus la pression est élevée, plus
le matériau résiste. De plus, on note que la courbure de ’enveloppe est fixée par 1’équation de
la contrainte équivalente et I’hypothese considérée : la contrainte a rupture en dépression hydro-
statique et égale a la contrainte en traction uniaxiale & pression atmosphérique [Traissac 1995,
voir chapitre 3, pages 116-117]. C’est ainsi que la contrainte équivalente a été mise au point en
observant d’une part, les criteres de von-Mises et de Stassi et d’autre part en s’appuyant sur des

résultats expérimentaux réalisés a différents niveaux de triaxialité.

Les modeéles disponibles

La modélisation de 'endommagement des propergols solides considere les mécanismes décrits
par Lemaitre et Chaboche [2001] et inclut une variable d’endommagement dépendant de 1’his-
toire de chargement du matériau : ainsi 'endommagement tient compte de la contrainte actuelle,
mais aussi de I'histoire de la contrainte vue par le matériau. Swanson et Christensen [1983] dé-
composent la contrainte comme la somme d’un terme déviatorique et un terme hydrostatique et
proposent d’appliquer la fonction d’endommagement a la partie déviatorique et ne prennent donc
pas en compte la variation de volume qui reflete les mécanismes d’endommagement vus aupara-

vant. Ravichandran et Liu [1995] proposent ensuite d’appliquer une fonction d’endommagement
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————— /\;:.
3

FI1GURE 1.23 — Représentation du critere effet pression dans le repere des contraintes principales
élaboré pour les matériaux de type propergols solides [Traissac 1995].

a la partie hydrostatique. Ces modeles sont identifiés sur la réponse mécanique du matériau lors
d’essai de caractérisation et ne prennent donc pas en compte les spécificités microstructurales du

matériau lors de 'endommagement.

Les parametres de rupture du matériau peuvent étre directement issus d’essais de traction
uniaxiale, ainsi les propriétés a rupture du matériau peuvent étre définies sous forme de courbe
maitresse ; elle peut étre aussi énergétique. Dans ce dernier cas, les phénomenes d’initiation et

de propagation de fissures sont régis par les lois de la thermodynamique.

Dans le modele HRVM, des fonctions d’endommagement sont appliquées aux deux parties
déviatorique et hydrostatique de la contrainte et décrivent 1’évolution des modules de cisaille-
ment ainsi que de compressibilité en fonction de 'endommagement. La figure 1.24 montre la
forme de I’évolution des deux modules. Le module de compressibilité chute considérablement en
début d’endommagement mais reste tout de méme bien supérieur au module de cisaillement.
En revanche, le module de cisaillement n’évolue que trés peu en début d’endommagement, mais
la rupture est atteinte lorsqu’il chute de maniere brusque. Le modele HRVM tient compte de

Penveloppe de rupture effet pression élaborée par Traissac [1995].

1.2.3 Approche multi-échelle

L’approche multi-échelle peut étre considérée comme le maillon manquant de cette chaine
de modélisation de 'endommagement. En effet, il s’agit de confronter différentes échelles pour

donner de la signification physique au modeéle numérique. Pour cette raison, Hur et al. [2016]
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FIGURE 1.24 — Forme de 1’évolution des modules (a) de cisaillement et (b) de compressibilité
en fonction de 'endommagement. Ainsi, 'endommagement n’affecte pas de la méme maniere le
module de cisaillement et de compressibilité [Moriceau et Poirey 2016].

partent des fractions volumiques de la matrice, des charges et de la porosité et définissent leurs
variations au cours d'une sollicitation. Ainsi, un modele est proposé grace a une formulation
de la nucléation envisagée par Chu et Needleman [1980] appliquée aux évolutions des fractions

volumiques des constituants.

Cette méthode implique trois phases de travail [Toutlemonde 2016] :

1. Une phase de représentation durant laquelle les propriétés morphologiques de la micro-

structure sont identifiées.

2. Une phase de calcul de structures permettant ’étude des champs mécaniques a l'intérieur

de chaque constituant, c’est a dire a ’échelle de la microstructure.

3. Une troisieme phase comprend une phase d’homogénéisation : il s’agit de déduire la réponse

globale du matériau grace aux transformations locales.

C’est ainsi que Toutlemonde [2016] a développé une approche en identifiant le comportement
mécanique de chaque constituant. Il commence par fabriquer la microstructure d’un matériau
modele constitué de matrice et de charges. Pour une répartition aléatoire des charges, il emploie

une technique d’agitation numérique suivant la méthode de Torquato [2002].
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1.3 Conclusion

Les propergols solides composites sont des matériaux hétérogenes a tres forts contrastes, il
s’agit de charges de différentes tailles coulées dans une matrice viscoélastique (et hyperélastique).
Il apparait que ces matériaux s’endommagent lors d’un chargement mécanique. L’endommage-
ment peut étre responsable d’utilisation anormale des moteurs. L’utilisation anormale peut mener

a la destruction du moteur, elle doit donc étre maitrisée.

Beaucoup de travaux sont réalisés sur la microstructure des matériaux ainsi que sur leur mor-
phologie. Divers effets, dus a 'influence de la taille des charges et a la fraction volumique ont
été examinés. Les travaux menés ont cependant omit 1’étude des matériaux de type propergols
dans un domaine intéressant la vulnérabilité des systemes propulsés. Ce chapitre montre que le
comportement des propergols, et plus généralement des polymeres chargés, est tres étudié en

quasi-statique et beaucoup de données existent sur le comportement étudié via la DMA.

Il existe tres peu de données sur le domaine dynamique. L’endommagement sous impact des
propergols n’est pas étudié. Il est nécessaire de réaliser un essai d’impact qui permette de quan-
tifier 'endommagement suite a une sollicitation dynamique. Le comportement mécanique du
matériau en dynamique peut aussi étre étudié par des essais de compression dynamique confinée

aux barres de Hopkinson.

Afin de valider I’équivalence temps-température dans le domaine dynamique, il est nécessaire

de réaliser des essais de traction uniaxiale a vitesse de déformation intermédiaire.

L’état de 'art réalisé dans ce chapitre montre qu’il est nécessaire, pour des essais de sollici-
tations homogenes, de réaliser des essais expérimentaux a de plus fortes vitesses de déformation
(supérieures & quelques s~1). Dans ce cadre, le Laboratoire 3SR propose de réaliser des essais
de compression confinée aux barres de Hopkinson. De plus, un montage de traction dynamique
doit étre congu spécialement pour la caractérisation des élastomeres chargés. Dans le chapitre
dédié a la caractérisation mécanique en dynamique, un état de 'art sur les techniques expéri-
mentales disponibles sera présenté en guise d’introduction. Par ailleurs, un sujet important de
I’étude concerne la formation de réseaux de fissures engendrée par des impact. C’est pourquoi il
a été proposé par le Laboratoire 3SR de mettre au point un essai de sollicitation par impact sur
la tranche dont 1'un des objectifs est de corréler les réseaux de fissures en surface en fonction du

chargement appliqué.
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Chapitre 2

Description du matériau d’étude

et caractérisation quasi-statique
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2.1 Description du matériau d’étude

Le matériau d’étude est un Matériau Représentatif d’'un Propergol solide composite (MRP).
C’est-a-dire qu’il est fabriqué de la méme manieére qu’'un propergol solide usuel, mais que les
composants ont été sélectionnés pour donner lieu & un matériau inerte, et dont les propriétés
mécaniques et morphologiques sont globalement proches de celles d'un matériau énergétique
couramment utilisé. Ces propriétés mécaniques seront utilisées pour mettre au point une mé-
thodologie de caractérisation exhaustive pour permettre I’étude des phénomenes mis en jeu lors
de sollicitations dynamiques de type impacts. Il n’est pas prévu, dans ce travail de these, de

caractériser un matériau énergétique quel qu’il soit.

Le MRP est composé d’une matrice polymere de polybutadiene hétéro-téléchélique (p—BHT),
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Chapitre 2. Description du matériau d’étude et caractérisation quasi-statique

Composant  Fraction massique diametre moyen

[%] [pm]
pBHT ~ 14 /
CaCOs 68 200

Aluminium 18 5

TABLEAU 2.1 — Fractions massiques et diametres moyens des différents constituants du MRP.
Données théoriques.

Mag= 100KX

EHT =15.00 kv

FIGURE 2.1 — Micrographies en électrons secondaires et retrodiffusés d’un échantillon de MRP.
Observation de la microstructure du matériau : plusieurs distributions de diametres de charges.

chargée en particules de carbonate de calcium. De plus, comme le propergol qu’il représente, des
charges d’aluminium sont ajoutées a la composition. La masse volumique du matériau est de
1940 kg.m 3. Le tableau 2.1 donne les fractions massiques théoriques des différents composants

employées pour la fabrication du MRP.

Ces différents composants possedent des propriétés mécaniques tres différentes : il s’agit d’un
matériau a large contraste de propriétés mécaniques; mais il sera assimilé a un matériau ho-
mogene a ’échelle des échantillons testés. En effet, les échantillons mesurent de l'ordre de
quelques centimetres cubes alors qu’un volume élémentaire représentatif plausible est de 'ordre
de 1073 ¢m? ; en effet les charges incluses dans ce matériaux ont un diametre maximal de quelques
centaines de micromeétres. La figure 2.1 montre des images acquises lors d’une analyse par mi-

croscopie électronique a balayage d’'un échantillon de MRP. On remarque la matrice polymere
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FIGURE 2.2 — Histogramme du diametre des objets non connectés que l'on visualise sur la fi-
gure 2.3.

noire ainsi qu'une distribution de charges. Une analyse quantitative de la microstructure issue
de micrographie réalisée au MEB révele que le diametre des charges de plus petite taille (ou
aluminium) se situe autour de 5um (voir figure 2.2). La figure 2.3, montre I'image traitée pour
obtenir cet histogramme. On remarque que le diametre moyen des charges d’aluminium est bien
de 5pm. De plus, cet histogramme montre que la taille des charges s’étend jusqu’a environ 200um,

ce qui montre qu’il existe une autre distribution de charge correspondant aux charges de CaCOs3.

Tous les essais expérimentaux réalisés durant la these ont été effectués sur le méme matériau :

les échantillons réalisés sont issus du méme bloc de matiére.

De plus, 'hypothese classiquement faite d’absence de vieillissement [Salengon 2009] sera prise.
En effet, le vieillissement de la composition tend & modifier les propriétés des matériaux de
type polymeres chargés [Muhammad et al. 2006, Yildirim et Oziipek 2011, Zhou et al. 2016].
Cependant nous prendrons comme hypothese que les quelques mois séparant ’élaboration du
bloc de matiere et les essais menés durant ces travaux de these n’ont aucunement affectés les

propriétés du matériau d’étude.
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FIGURE 2.3 — A gauche, image prise au microscope électronique a balayge (voir figure 2.1). A
droite, image traitée pour l'identification de la distribution de diametre des charges.

2.2 Caractérisation quasi-statique du matériau d’étude

Afin de créer une base expérimentale du matériau d’étude, différents essais expérimentaux
ont été réalisés. Un essai DMA a tout d’abord été réalisé pour identifier I’équivalence temps-
température qui servira a lier le temps et la température des essais de traction unixiale quasi-
statiques aussi bien en termes de rigidité que de contraintes maximales. Le recueil des propriétés
mécaniques sous forme de courbes maitresses alimentera dans un second temps, d’une part les
explications phénomenologiques quant au comportement macroscopique du matériau, et d’autre

part l'identification des parametres du modeéle numérique.

2.2.1 Analyse mécanique dynamique, DMA

Comme introduit dans I’état de 'art, il est habituel, au Centre de Recherches du Bouchet,
de classer 'analyse mécanique dynamique dans les moyens de caractérisation quasi-statiques,
car I'obtention des courbes maitresses est directement issue de cet essai. Il s’agit de 'essai de

référence pour caractériser la viscoélasticité [Brinson et Brinson 2010].

Une machine Metravib VA3000a a été utilisée pour cet essai. Une éprouvette parallélépipédique
(figure 2.4) collée est soumise & une déformation sinusoidale par déplacement imposé en cycle
traction/compression d’amplitude créte-créte de 10 um. Le but de cet essai étant d’établir une
courbe maitresse de rigidité du matériau ainsi qu’une équivalence entre le temps de sollicitation
et la température, plusieurs couples de conditions expérimentales (fréquence, température) sont

utilisés. La figure 2.5 montre ces conditions expérimentales.

La fonction d’équivalence temps-température [Neviere 2006] choisie est un polynéme de la
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10

FIGURE 2.4 — Dessin de définition de I’éprouvette de DMA. Lors de 'essai, cette éprouvette est
collée a des étrier a empreinte en "T” pour I’assemblage de I’éprouvette a la machine.
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FIGURE 2.5 — Graphique des conditions expérimentales employées pour l'analyse dynamique
mécanique (DMA). Pour chaque palier de température, la rigidité apparente du matériau est
enregistrée a plusieurs fréquences.
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parametre valeur
Tref 20°C
ar, —4.951072
ar, 2.9310~4
ar, —2.381076

TABLEAU 2.2 — Liste des parametres de I’équivalence temps-température employés pour décrire
le comportement du matériau d’étude.

forme :

ar = (T —Treg) lagy (T — Trep)® + an, (T — Trey) + amy] (2.1)

avec Ty la température de référence prise égale a 20 °C' et ar, les coefficients du polynome. Elle
nous donne le facteur de translation (sans unité) a effectuer pour trouver le méme état viscoélas-
tique a la température de référence. Cette fonction a été établie pour, éventuellement, restituer
les ruptures de pentes dans la fonction ar = f(T). Le tableau 2.2 recense les parameétres de
I’équivalence temps-température identifés pour le MRP. On note que la température de référence
est de 20°C.

La figure 2.6 montre les points expérimentaux obtenus lors de la réalisation d’isothermes, c’est
a dire pour chacun des paliers de température. S’il existe un écart entre le déplacement imposé
et le déplacement mesuré lors de lessai (c’est & dire que la consigne n’est pas atteinte), alors
le résultat n’est pas pris en compte et la courbe maitresse des ar s’en voit réduite; il en va de
méme pour la température. Lors des essais sur MRP, tous les cycles sinuzoidaux de déplacement
ainsi que la consigne de température ont été respectés; autrement dit, toutes les données sorties
de cet essai sont prises en compte pour le tracé de la courbe maitresse des ar. On observe une
variation de la rigidité d’un rapport 2 & température constante lorsque la fréquence augmente et
d’un rapport 100 lorsque la température passe de —65 a 60°C' a fréquence constante. La figure 2.7
montre le résultat obtenu par glissement des courbes isothermes pour obtenir un recouvrement
partiel de celles-ci. Le glissement (ou translation horizontale) effectué représente le coefficient
ar(T) (voir équation 2.1) de I’équivalence temps-température a cette température et est tracé en

fonction de la température sur la figure 2.8.

Grace a cet essai de DMA, un ensemble d’essais de traction a différentes températures et
différentes vitesses de sollicitation va pouvoir étre réalisé en adéquation avec ’équivalence temps-
température dont les conditions expérimentales seront choisies d’apres cette équivalence pour
couvrir toute la gamme de temps réduits (¢/ar) olt I'on souhaite caractériser le matériau. Les

essais de traction quasi-statiques pourront alimenter les courbes maitresses.
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FIGURE 2.6 — Résultats de I'analyse DMA menée sur MRP. Courbes isothermes obtenues pour
I'identification de ’équivalence temps-température par glissement des courbes isothermes.
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FIGURE 2.7 — Graphique de la rigidité apparente du matériau d’étude en fonction de l'inverse de
la fréquence réduite pour I’élaboration de 1’équivalence temps-température. La translation des
différents isothermes par rapport a l'isotherme a 20°C permet la construction de cette courbe
maitresse.
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FI1GURE 2.8 — Graphique de I’évolution du facteur de glissement horizontal en fonction de la tem-
pérature. Le glissement horizontal des isothermes visible a la figure 2.6 par rapport a l'isotherme
20°C permet 'obtention des facteurs de glissement ap. Il s’agit de la courbe maitresse de arp.

2.2.2 Traction quasi-statique

Les essais les plus simples et homogenes, en termes de champs de déformation, sont les essais de
traction uniaxiale. Quelques-uns ont été menés au Laboratoire 3SR sur une machine de traction
conventionnelle de marque INSTRON. Cette machine est équipée d’une cellule de force de 2kN.
En parallele, un ensemble d’essais de traction couvrant plusieurs décades de temps de sollicitation
a été réalisé au Centre de Recherches du Bouchet sur des machines ZWICK munies de cellules de
forces de 500N pour les essais a températures ambiante ou plus chaudes ou 1kN pour les essais
a froid. La géométrie des éprouvettes de traction est montrée a la figure 2.9. Des étriers en forme
de "T” sont collés de part et d’autre de I’éprouvette afin de I'adapter aux mors de la machine
de traction. Etant donné la forme des empreintes, un jeu de mors a été congu spécialement pour
ces essais de traction menés au Laboratoire 3SR. De plus, la faible rigidité du matériau, a priori,
nécessite 'utilisation d’une rotule pour éviter toute composante de flexion dans 1’échantillon. Le

dessin d’ensemble du mors est montré a la figure 2.10.

La figure 2.11 montre quelques courbes de contrainte-déformation dans le repere contrainte
vraie-déformation logarithmique. Ces trois courbes contrainte-déformation témoignent de la vis-

coélasticité du matériau. En effet, ces trois essais expérimentaux de traction uniaxiale ont été
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FIGURE 2.9 — Dessin de définition de I’échantillon utilisé pour réaliser les essais de traction
uniaxiale. Il s’agit d’un échantillon standardisé au Centre de Recherches du Bouchet nommée
CRB Longue Collée car I’échantillon est collé de part et d’autre aux étriers a empreinte en "T”.
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FIGURE 2.10 — Dessin d’ensemble des mors congu pour la réalisation des essais de traction
uniaxiale.
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FIGURE 2.11 — Visualisation de la viscoélasticité. Résultats de trois essais de traction menés a 3
vitesses de déformation tres différentes. La déformation est ici calculée grace au déplacement de

la traverse et la contrainte est issue d’un dépouillement par I’hypothese de déformation a volume
constant.

Essai Module apparent Contrainte maximale

[s71] [M Pal [M Pal)
101 9.28 1.28
1073 5.88 0.85
107° 4.28 0.59

TABLEAU 2.3 — Valeurs des modules tangents et de contraintes maximales restitués par 3 essais
de traction unaxiale menés a 3 vitesses de déformation tres différentes.

réalisés sur 4 décades de vitesses de déformation (1,31071,1,31073 et 1,31075 57 1) et restituent
3 rigidités apparentes différentes. Aussi, ces essais témoignent de la viscoplasticité du matériau
puisqu’on note trois contraintes maximales différentes. Pour ces 3 exemples, les valeurs des mo-

dules tangents et de contraintes maximales sont chiffrées dans le tableau 2.3.

Les essais de traction uni-axiale ont été réalisés sur des éprouvettes standardisées du Centre
de Recherches du Bouchet (appelées CRB Longues collées ; éprouvettes de type Jannaf) ainsi que
sur des éprouvettes plus courtes. Cette deuxieme géométrie d’éprouvette sera également utilisée
dans le cadre d’essais dynamiques (détaillés dans le chapitre suivant). Par la méme occasion, la

comparaison des résultats quasi-statiques avec ces deux géométries permet de bien vérifier qu’il
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15

FIGURE 2.12 — Dessin de définition des éprouvette de traction dimensionnées pour la réalisation
d’essais de traction dynamique.

n’y a pas d’effet d’échelle entre les deux. L’intérét, ici, est de pouvoir comparer les essais réalisés

en dynamique avec tous les essais déja réalisés en quasi-statique sur des éprouvettes longues.

Le dépouillement de ces essais se fait par I'analyse de la force et du déplacement de la tra-
verse de la machine de traction dans un premier temps. Ensuite, des analyses par corrélation
d’images numériques, grace au logiciel Correli [Besnard et al. 2006], (version modifiée pour pou-
voir mesurer de grandes déformations [Saletti et al. 2013]) sont réalisées, lorsque cela est possible
(éprouvette en champ libre et non enfermée dans une enceinte) pour prendre en compte la va-
riation de section et pour s’affranchir de la longueur utile de I’échantillon. Aussi, ces analyses
permettront de vérifier 'homogénéité des champs pendant les essais. Les niveaux de déformation
longitudinale et transversale sont mesurés en plusieurs sections de 1’échantillon, comme montré
sur la figure 2.13, nous permettant de tracer les graphiques de la contrainte vraie en fonction de
la déformation vraie en différentes sections d’une éprouvette. La figure 2.13 montre une éprou-
vette munie de jauges virtuelles représentant une ”section”; pour cet exemple, une analyse par
corrélation d’images numériques (CIN) suite a un essai de traction quasi-statique a été mené sur
un échantillon dimensionné pour les essais de traction dynamique. La figure 2.14 montre le suivi
de section mesuré par CIN en fonction du temps. Le graphique de la contrainte vraie en fonction
de la déformation vraie mesurée par CIN, montré en figure 2.15, est issu d’un essai de traction sur
échantillon standardisé (voir figure 2.9). On note que, malgré les hauts niveaux de déformation,
le champ de déformation reste plutot homogene dans la partie utile de I’éprouvette. On note
aussi que les niveaux de déformation dans les tétes de 'éprouvette ne sont pas négligeables. Il est
donc indispensable d’utiliser de I'imagerie lors de ces essais et de mener des analyses par corréla-

tion d’images pour le bon dépouillement des essais de caractérisation. Cependant, ce graphique
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FI1GURE 2.13 — Photographie d’un échantillon de traction dynamique pendant un essai de traction
quasi-statique. Chaque zone d’intérét fait I'objet de la mesure des déplacements aux 4 noceuds
lors d’une analyse par corrélation d’images numériques. La déformation dans chaque élément
dérive du déplacement des noeuds. Plusieurs sections sont créées afin de vérifier ’homogénéité
des champs.
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FIGURE 2.14 — Graphique de la section mesurée par CIN en fonction du temps d’un échan-
tillon standardisé de traction uniaxiale quasi-statique. On note que malgré un décrochage sur les
sections 4, 5, 6 et 7 autour de 100 s qui semble montrer une striction, toutes les sections sont
sensiblement identiques en fonction du temps.
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FIGURE 2.15 — Graphique de la contrainte vraie corrigée par analyse CIN en fonction de la
déformation longitudinale vraie mesurée par CIN. Essai N°22 (voire tableau 2.4) réslisé sur
éprouvette CRB longue collée & environ 1.3 x 1073571,

montre aussi que la courbe contrainte-déformation calculée suivant I’hypothese de déformation

a volume constant est une bonne approximation.

Le coefficient de Poisson du matériau est donné par la relation :

Y= __ Eiransversal (2.2)
Elongitudinal

Les essais de traction instrumentés par CIN peuvent contribuer au calcul de ce coefficient pour
valider I’hypothese d’incompressibilité. La figure 2.16 montre la courbe du coeflicient de Poisson
en fonction de la déformation longitudinale pour I’essai de traction N°22. Cette figure montre que
le coefficient de Poisson peut étre approximé par cette méthode, cependant, il ne peut pas étre
identifié de maniere certaine ; en effet, il faudrait moyenner les déformations sur de plus grandes
géométries pour l'estimer plus précisément. De plus, aux déformations faibles, on constate de
grandes amplitudes sur le coefficient de Poisson qui est di aux faibles niveaux de déformation
mesurés. Cette figure montre que le coefficient de Poisson du matériau est tout de méme proche

de 0.5 et que I'hypothese d’incompressibilité est pertinente.

On note que les sections 4, 5, 6 et 7 ont des coefficients de Poisson inférieurs a 0.5 et qu’il s’agit

aussi des sections suivies et tracées sur la figure 2.14. De plus, nous savons qu’il s’agit du voisi-
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N ——Section 1
—— Section 2
——Section 3
—— Section 4

——Section 5

Coefficient de Poisson déduit
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FIGURE 2.16 — Déduction du coefficient de Poisson pour plusieurs "sections” de 1’échantillon
N°22.

nage de la section cassante (section 4). La décroissance du coefficient de Poisson calculé montre
donc 'endommagement de la section en question. La qualité des images reste prépondérante sur
la précision du coefficient de Poisson ; en effet les autres sections ont, quant & elles, des coefficient
de Poisson supérieurs a 0.5, ce qui est tres exotique, voire impossible, dans le domaine des ma-
tériaux continus. En conclusion, concernant I'utilisation de la corrélation d’images numériques,
nous pouvons affirmer que 'exploitation de la déformation transversale est sensible aux bruits
de mesure et que la dégradation de ce coefficient donne une idée de I'état d’endommagement
de la section. Cependant, nous avons vérifié par cet exercice que la contrainte vraie peut étre
approximée par 'hypothese de déformation a volume constant, ce qui permettrait de dispenser

l'utilisation de moyen optique en environnement pyrotechnique/explosible.

Le tableau 2.4 montre les conditions expérimentales utilisées pour réaliser ces essais menés sur

éprouvettes CRB longues collées. Une analyse pas corrélation d’images numériques est réalisée
L , . . s g .

systématiquement lorsque les échantillons sont en champ libre, c’est a dire qu’ils ne sont pas

enfermés dans une enceinte.

D’autre part, une comparaison des courbes contrainte - déformation issues d’essais de traction
uniaxiale menés sur les éprouvettes CRB longues collées et sur les éprouvettes plus courtes
montre que ’emploi de cette éprouvette courte est légitime pour la réalisation d’essais de traction
dynamique. En effet, la figure 2.17 montre que la contrainte corrigée par I’emploi de la CIN et

la contrainte calculée par I’hypothese de déformation a volume constant sont trés proches.
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2.2. Caractérisation quasi-statique du matériau d’étude

N° Vitesse de Pression Température Module Contrainte 5
traction [mm/s]  [M Pal] [°C] tangent [M Pa] max [M Pal) [s71]
1 166,6 9 -38 39.1 8.8 2
2 16,6 9 -38 46.4 6.8 0.2
3 1,6 9 -38 21.9 4.7 0.02
4 0,16 9 -38 18.1 3.7 0.002
5 166,6 9 -10 21.6 4.6 2
6 0,83 9 20 5.2 1.2 0.01
7 16,6 9 60 5 1.1 0.2
8 1,6 9 60 4.5 0.9 0.02
9 4,13 ATM -5 8.2 0.96 0.05
10 0,83 ATM -5 4.8 0.65 0.01
11 0,25 ATM -5 5 0.7 0.003
12 4,16 ATM 20 3.5 0.52 0.05
13 1,6 ATM 20 4.3 0.59 0.02
14 0,83 ATM 20 4.4 0.63 0.01
15 0,065 ATM 20 3.9 0.7 0.0008
16 0,0416 ATM 40 2.5 0.43 0.0005
17 0,0316 ATM 40 1.9 0.33 0.0004
18 0,045 ATM 40 2.7 0.38 0.00054
19 0,0316 ATM 50 1.9 0.29 0.00038
20 0,033 ATM 60 2 0.35 0.0004
21 0,025 ATM 60 1.5 0.28 0.0003
22 0,0115 ATM 20 5.88 0.85 0.0013
23 0,0000115 ATM 20 4.28 0.60 0.000013
24 11,5 ATM 20 9.28 1.27 0.13
25 1,3 ATM -50 40.17 2.89 0.94
26 0,63 ATM -50 40.17 2.89 0.46
27 1,91 ATM -40 10 2.69 1.38
28 0,95 ATM -40 11.96 2.13 0.67
29 1,03 ATM -30 24.26 1.7 0.75
30 2,06 ATM -30 24.26 1.85 1.5
31 1,66 ATM -20 17.54 1.55 1.2

TABLEAU 2.4 — Conditions expérimentales des essais de traction quasi-statique menés pour la

caractérisation du matériau d’étude.
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Section 4 -
section
Section 5 - contrainte corrigée par mesures DIC de la
section
Section 6 - contrainte corrigée par mesures DIC de la
section
Section 7 - contrainte corrigée par mesures DIC de la
section
Section 8 - contrainte corrigée par mesures DIC de la
section
Section 9 - contrainte corrigée par mesures DIC de la
section

——Eprouvette CRB longue collée - Contrainte par hypothése
de déformation a volume constant

contrainte corrigée par mesures DIC de la

Contraintes vraies [MPa]
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FI1GURE 2.17 — Comparaison d’essais de traction menés sur deux géométries d’éprouvettes diffé-
rentes a la méme vitesse de déformation. D’une part, en bleu, une éprouvette CRB longue collée,
d’autre part, plusieurs sections, dont la section cassante, d’'une éprouvette dynamique courte.
Ce graphique montre que les deux géométries donnent des résultats identiques et I'utilisation de
I’éprouvette courte est donc envisageable pour la réalisation d’essais de traction plus rapide.

Les essais de traction uniaxiale menés ont pour but de créer les courbes maitresses de rigidités
et de contraintes maximales. Pour ce faire, les rigidités apparentes de tous les échantillons sont
regroupées dans un unique graphique, ainsi que les contraintes maximales. On obtient par cette
opération les graphiques montrés aux figures 2.18,2.19 et 2.20. L’essai DMA effectué pour établir
I’équivalence entre le temps et la température peut aussi servir a établir la courbe maitresse des
rigidités. En effet, on note que les deux moyens indépendants restituent des courbes maitresses

sensiblement identiques.

De plus, des essais de traction sous pression ont été réalisés pour identifier les parametres du
critere effet pression comme explicité dans le chapitre dédié a ’état de I’art. Une enceinte étanche
est montée sur une machine de traction conventionnelle. Lors de I'essai, la pression est apportée
dans un premier temps. Un déplacement de la traverse est ensuite ajouté. La pression saturante
(c’est a dire la pression & partir de laquelle aucune augmentation de contrainte maximale n’est
observée) étant identifiée par le retour d’expérience d’Ariane Group, les essais sont réalisés a la

pression de 9 M Pa. Plusieurs couples (température, vitesse de traction) sont utilisés; la figure 2.21
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X Essais de traction uniaxiale menés a différentes
vitesses et températures

—Courbe maitresse de rigidités
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FIGURE 2.18 — Courbe maitresse de rigidités du matériau d’étude.
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FIGURE 2.19 — Courbe maitresse de rigidités du matériau, incluant les résultats de ’essai DMA
effectué pour l'obtention de I’équivalence temps-température.

montre un graphique de la contrainte axiale en fonction de la déformation axiale pour des essais

réalisés au temps caractéristique de 1,4 x 102 s. L’un a été mené & la pression de 90 bars et 'autre
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FIGURE 2.20 — Courbe maitresse de contraintes maximales du matériau d’étude.

a pression atmosphérique. On note un facteur d’environ 2 entre les contraintes maximales.

D’aprés Traissac [1995], le point de rupture en dépression hydrostatique St est égale a la
contrainte maximale en traction uniaxiale. Nous obtenons donc trois points nécessaires a la
construction de I'enveloppe du critere effet pression. La figure 2.22 montre cette enveloppe de

rupture.

Dans le prochain paragraphe, d’autres essais expérimentaux simples et homogenes alimente-

ront cette courbe malitresse.

2.2.3 Compression quasi-statique

Des essais de compression simple quasi-statique ont été réalisés pour 1’étude de la dissymétrie
traction/compression que l'on observe parfois sur les matériaux. Ces essais de compression ont
été réalisés aux mémes vitesses de déformation initiales que les essais de traction uniaxiale de la
figure 2.11 sur des échantillons de diametre 20 mm et de hauteur 20 mm (dimensions minimales
selon la norme NF T70-314 [2004]). La figure 2.23 montre les résultats obtenus et montre que,
hormis les artefacts dus au frottement et a la pré-charge effectuée, les modules apparents sont

identiques pour des essais de traction et de compression menés a méme vitesse de déformation.
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2.2. Caractérisation quasi-statique du matériau d’étude

= & o =
[N} i o ©
|

Contrainte vraie axiale [MPa]
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——TU 90 bars

——TU atmosphérique
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0 0,1 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6
Déformation logarithmique axiale

FIGURE 2.21 — Visualisation de l'effet de la pression sur la contrainte maximale. Deux essais de
traction unixiales au temps caractéristique de 140 s.

O Base expérimentale

————— Critere Effet pression

Contrainte équivalente de Von-Mises [MPa]

Dépression hydrostatique [MPa]

FIGURE 2.22 — Représentation du critere effet pression dans le repere contrainte de Von-Mises-
dépression hydrostatique pour des essais de traction quasi-statiques réalisés a pression atmosphé-
rique et a 90 bars. Les points expérimentaux sont obtenus par un essai de traction sous pression
a 90 bars, un essai de traction uniaxiale ainsi qu’un essai de dépression hydrostatique.
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FI1GURE 2.23 — Graphique de la contrainte vraie en fonction de la déformation logarithmique
pour des essais de traction quasi-statiques et des essais de compression simple quasi-statique a
des vitesses de déformation identiques.

On note que, au vu des niveaux de déformation accessibles en compression, il est recommandé
l'utilisation de la norme NF T70-314 [2004] pour dépouiller cet essai. Cette norme dit, plus
simplement, que la contrainte maximale en compression, sur les matériaux énergétiques, est le
point de la courbe contrainte déformation ou la seconde dérivée s’annule. Son utilisation nous
donne acces a un point de validation quant aux parametres du critere effet pression. Méme si
le trajet de chargement n’est pas rigoureusement uniaxial (frottement et effet tonneau), le point
obtenu est quasiment confondu avec le critere créé en traction uniaxiale et en traction sous

pression (voir figure 2.24).

2.2.4 Essais de compression cedométrique pour l’identification du mo-

dule de compressibilité

Afin de déterminer le module de compressibilité, des essais de compression cedométrique ont été
réalisés. Une cellule en acier a haute limite d’élasticité a été employée pour permettre ’application
d’une force de 10 kN sur I’échantillon. Cette cellule a été dimensionnée pour donner a 1’échantillon
un trajet de déformation uniaxiale. Les échantillons sont de diametre 20 mm et de hauteur 20 mm.

Le diametre intérieur de la cellule est de 20,05 mm et son diametre extérieur est de 80 mm pour
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6 O Base expérimentale en traction +
----- Critére Effet pression

A Essai de compression simple

Contrainte équivalente de Von-Mises [MPa]
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FIGURE 2.24 — Validation des parametres du critere effet pression grace a un essai de compression
simple et & laide de la norme NF T70-314 [2004]

une hauteur de 24 mm. Le principe de 'essai est montré a la figure 2.25.
Les résultats attendus de cet essai sont la contrainte axiale ainsi que la déformation axiale. En
prenant en compte que le niveau de frottement est négligeable, la pression peut étre approximée

par la relation :
p = tr(o)/3 (2.3)

De plus, en considérant le matériau incompressible, cette relation devient alors :
P = Oaziale (24)

D’autre part, la déformation volumique étant égale a la trace du tenseur des déformations, on
a:

Evolumique — Eaxiale (25)

Le graphe 2.26 montre les courbes obtenues par cette méthode lors de trois essais de compres-
sibilité menés a trois vitesses de déformation différentes sur trois échantillons différents. Pour
identifier une pente qui décrive le module de compressibilité, on réalise des charges/décharges
consécutives jusqu’a une contrainte axiale d’environ 30M Pa . On note que les niveaux de dé-
formation axiale différents montrent que les faces opposées des échantillons cylindriques ne sont

pas paralleles. La pré-charge (qui n’était que de 5 N lors de ces essais) réalisée lors de ces essais

61



Chapitre 2. Description du matériau d’étude et caractérisation quasi-statique

Dﬁlﬂ

A
A J

dlm

o

DA%

3
E
E Ecallule
H
ki

fE eéchantillon

cellule de confinement

FIGURE 2.25 — Principe de 'essai de compression cedométrique.

n’était pas suffisante.

Ces essais, plus compliqués a interpréter que des essais de traction, semblent montrer que le
module de compressibilité ne dépend pas de la vitesse de sollicitation (voir figure 2.26) et qu’il

est de 2700 M Pa, au moins jusqu’a 0.1 s~ 1.

2.3 Conclusion

Un essai de DMA nous a indiqué 1’équivalence temps-température a utiliser pour ce matériau.
Il est ainsi possible de lier les temps de sollicitation des essais et la température pour donner 1’équi-
valent, en temps, t/ap. Puis des essais de traction uniaxiale ont été menés a différents ¢/ap pour
élaborer les courbes maitresses de rigidités et de contraintes maximales. D’autre part, des essais
de compression simple ont été menés pour décrire la dissymétrie traction/compression. En effet,
si 'on se réfere aux courbes contrainte vraie (& volume constant) - déformation logarithmique,
on observe que la matiere résiste beaucoup plus en compression, mais que le module tangent
est identique a celui obtenu en traction uniaxiale. Cependant, il n’est pas possible d’identifier
avec précision l'instant de la rupture en compression simple : en effet, une fissure débouchante
n’indique pas cet instant ; il se peut que I’endommagement ait débuté avant au centre de I’échan-
tillon. Par contre, grace a 'utilisation de la norme NF T70-314 [2004], il est possible de placer
un point sur la courbe du critere effet pression développé par Traissac [1995]. Pour le tragage
de cette enveloppe de rupture, des essais de traction sous pression ont été réalisés pour obtenir
des points expérimentaux a des pressions différentes de la pression atmosphérique : essais de

traction réalisés a 90 bars. De plus, des essais de compression cedométrique ont été effectués pour
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FIGURE 2.26 — Résultats des essais de compression cedométrique réalisés sur matériau d’étude. La
différence entre les niveaux de déformation est attribuée aux effets du frottement entre la cellule
de confinement et I’échantillon ainsi qu’aux défauts de parallélisme des faces des échantillons dus
aux tolérances d’usinage.

estimer le module de compressibilité du matériau d’étude; nous avons montré que ce module
était constant quelle que soit la vitesse de déformation. Grace & ’ensemble de ces travaux, la

simulation de tout chargement mécanique quasi-statique est envisageable.

Comme cela a été souligné a I'occasion du chapitre dédié a 1’état de ’art, le besoin industriel
de disposer de modele numérique précis conduit a compléter les protocoles expérimentaux et
bases de données matériaux par des essais de caractérisation dynamique. En effet, 'obtention
de modeles quantitatifs réalistes requiert 'identification directe issue de résultats expérimentaux
dynamiques. Le prochain chapitre est dédié a des essais dont certains protocoles sont originaux,

comme la traction dynamique réalisée par I'intermédiaire de la chute d’une masse.
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Chapitre 3

Caractérisation dynamique
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Le manque de données expérimentales de caractérisation du comportement dynamique des

propergols solides nécessite la mise en ceuvre de nouveaux essais dynamiques comme mentionné

au chapitre 1. Ces essais doivent permettre de comprendre U'influence de la vitesse de charge-

ment sur le comportement mécanique du matériau. Dans une seconde mesure, ces essais doivent

permettre la modélisation du comportement mécanique du matériau dans une plus large plage

de vitesses de déformation sans avoir recours aux hypotheses basées sur les équivalences temps-

températures.

Dans un premier temps, nous verrons dans ce chapitre, 'influence du confinement du matériau
p ps, p ,

grace & un essai de compression quasi-cedométrique aux barres de Hopkinson. Dans un second

temps, un essai de traction uniaxiale rapide sera présenté grace a un montage original développé

durant ces travaux de these.
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3.1 Essais de compression quasi-oedométrique aux barres

de Hopkinson

Pour observer le comportement confiné du matériau d’étude, des essais de compression quasi-
cedométrique aux barres de Hopkinson ont été réalisés. Ces essais permettent de caractériser le
comportement déviatorique et hydrostatique du matériau testé sous sollicitations quasi-statiques

ou dynamiques et sous forte pression de confinement [Forquin et al. 2007 2012].

Le montage expérimental des barres de Hopkinson monté au Laboratoire 3SR est composé de
2 barres de 1,5m de long et 20 mm de diametre. L’impacteur utilisé est de 50 cm de longueur. Le
matériau employé pour la fabrication de ces 3 barres est un acier 42C'r M 04 traité thermiquement,
ce qui permet d’admettre aisément des niveaux de contraintes de 1 GPa sans plastification. Des
jauges de déformation collées aux barres et montées en pont complet permettent de remonter
aux niveaux de déformation dans les barres. Le pont complet permet de s’affranchir de toute

composante de flexion dans les barres durant 1’essai.

Des cellules de confinement ont été dimensionnées pour confiner le matériau tout en permettant
une légere déformation orthoradiale de la cellule permettant de déduire la pression interne durant
Pessai. Deux cellules d’épaisseurs différentes (2 et 5mm) ont été utilisées pour étudier 'influence
du niveau de pression dans ’échantillon. Les épaisseurs de cellules ont été dimensionnées pour
éviter la plastification de la cellule durant ’essai. Le matériau des cellules est le méme que celui
employé pour la fabrication des barres. Le confinement exercé par la cellule sur ’échantillon
est donc un confinement passif. La contrainte de confinement radiale de I’échantillon augmente
durant 'essai en fonction de la déformation axiale de 1’échantillon. Forquin et al. [2012] ont
travaillé sur le comportement sous confinement d’une nuance de PMMA et ont développé une
méthode de dépouillement pour cet essai. La contrainte axiale moyenne est alors calculée par

I’équation :
Ab5T

’/TT(2) (]- + Eradiale ) 2

Oaziale = b

(3.1)

ou er est la déformation transmise, A, est la section des barres, E, est le module d”Young
du matériau des barres, o est le rayon de ’échantillon et ,,4i0ic la déformation radiale de
I’échantillon identifiée via les niveaux de déformation orthoradiale de la cellule. La déformation
axiale moyenne est définie par traitement classique de Kolsy selon I’équation :

_ 2C, [*
Eaxiale = _T

e (1) dr (3.2)
0

ou &, est la déformation réflechie, h est la hauteur de ’échantillon et Cj, est la vitesse des
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3.1. Essais de compression quasi-cedométrique aux barres de Hopkinson

ondes de barre. La contrainte radiale dans ’échantillon n’est pas accessible directement. Il est
nécessaire de recourir a une identification par une loi élaborée par simulation numérique de I’essai
qui s’appuie sur les grandeurs directement mesurables pendant U'essai (€orthoradiale,celiule)- Une
étude numérique a I’aide d’Abaqus/Standard pour deux hauteurs d’échantillon différentes permet
d’identifier la contrainte radiale ainsi que la déformation radiale en fonction de la déformation
orthoradiale externe de la cellule. La mesure de la déformation orthoradiale extérieure au niveau
du plan de symétrie de la cellule ainsi que la contrainte radiale intérieure permet d’identifier la
contrainte radiale interne en fonction de la déformation orthoradiale externe de la cellule. Une

régression linéaire est utilisée pour prendre en compte le raccourcissement de 1’échantillon durant

; h—h h—nh
int _ _ho 1 hi 0
o fogiot (ho — h1> + o (h1 — h0> (3.3)

I’essai selon :

ou hg est la premiere hauteur d’échantillon, prise & 20mm, hy est la seconde hauteur d’échan-

tillon, prise & 19mm, h est la hauteur de I’échantillon durant I'essai et of¢ et ofl sont les

contrainte radiales internes déduites des simulations numériques. La figure 3.1 montre le résultat

ho

de I'identification de la fonction o,0.
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FI1GURE 3.1 — Contrainte radiale intérieure en fonction de la déformation extérieure orthoradiale
de la cellule de 2 mm d’épaisseur pour une hauteur de hg = 20mm. Identification de la relation
permettant de remonter a la contrainte de confinement sur I’échantillon. Simulation numérique
de déformation de la cellule, modele axisymétrique.

La pression et le déviateur sont définis tels que :

P = (Eam‘ale + QEradiale) (34)

Wl =
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FIGURE 3.2 — Résultats d’un essai de compression quasi-cedométrique réalisé avec une cellule de
2 mm d’épaisseur, impact & 10m/s. On note que le déviateur est tres faible devant les contraintes
axiales et radiales.

et

Odéviateur = |Oaziale — Oradiale (35)

Grace aux équations 3.1 et 3.2, il est possible de remonter aux informations expérimentales
recherchées. La figure 3.2 montre la contrainte axiale, la contrainte radiale, la pression ainsi que

le déviateur calculés.

Comme le montre la figure 3.2, le déviateur est tres faible devant les contraintes axiales et
radiales. Il est ensuite possible de déterminer une loi d’évolution de la pression en fonction de la
déformation volumique pour identifier la valeur du module de compressibilité a cette vitesse de

déformation. La déformation volumique est calculée par la relation :

Evolumique — t?“(&) = Eawxiale + 25radiale (36)
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3.1. Essais de compression quasi-cedométrique aux barres de Hopkinson
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FicUure 3.3 — Courbe pression-déformation volumique pour un essai de compression quasi-
cedométrique réalisé & 10m/s avec une cellule de 2 mm d’épaisseur.

D’apres la figure 3.3, le module de compressibilité peut étre identifié a 3858 M Pa, ce qui n’est
pas vraiment ce qui avait été identifié lors des essais quasi-statiques. La différence notable peut
étre attribuée a une différence de mise en ceuvre de 'essai, au fait que les échantillons ont été
sélectionnés pour convnir aux cellules de confinement (les jeux doivent étre controlé et maitrisés
lors de cet essai), ou bien elle peut venir aussi des propriétés mécaniques du matériau, il peut y

avoir une viscoélsticité sur la partie hydrostatique du comportement.

La mise en place et le développement de cet essai contribue a I’amélioration de la compréhen-
sion du comportement du matériau. La mise en ceuvre de 'essai sur des matériaux pyrotechniques
pourra étre ensuite envisagée pour différentes vitesses d’impact pour caractériser la compressibi-
lité des matériaux a hautes vitesses de déformation. De méme que pour des essais quasi-statiques,
cet essal pourrait étre employé pour tester la compressibilité des matériaux a basses vitesses de

déformation et ainsi pouvoir comparer des résultats.

Pour conclure quant & cet essai, il n’a pas permis d’obtenir précisément les informations sou-
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haitées au sujet du déviateur lorsque le matériau est soumis a un chargement de compression
confinée. Cependant, il a permis d’identifier une valeur du module de compressibilité a haute

vitesse de déformation.

Dans le but de poursuivre la caractérisation du matériau dans des domaines de sollicitations
homogenes, un essai de traction rapide a été mis au point. Sa description et les résultats associés

font 'objet des prochains paragraphes.

3.2 Caractérisation en traction rapide

Comme mentionné précédemment, des essais doivent étre réalisés afin de caractériser la réponse
mécanique du MRP soumis a une sollicitation de traction rapide. Ces essais ont pu étre menés
grace au développement d’un nouveau dispositif expérimental qui permet d’appliquer un temps de
chargement suffisamment long pour amener ’éprouvette a la rupture a des vitesses de chargement
dynamiques intermédiaires (quelques 10 & 100 s~1). Du fait des rigidités trés faibles des matériaux
de type propergols solides composites, il a fallu mettre au point un moyen expérimental sur-

mesure”.

3.2.1 Les montages expérimentaux existants

Dans la littérature, il existe un nombre important de montages expérimentaux de caracté-
risation du comportement en traction rapide. Pour donner un état de traction uniaxiale & un
échantillon, on cherche un déplacement relatif entre les deux cotés de I’éprouvette qui soit non-
nul, avec une vitesse de déformation la plus constante possible. La plupart des essais de traction
dynamique s’appuient sur le principe mis en cecuvre dans les essais de compression aux barres de
Hopkinson. L’étude de la propagation des ondes mécaniques dans les barres d’entrée et de sortie
permet de remonter aux forces et vitesses appliquées & I'échantillon au niveau de ses interfaces
avec les barres. Les différentes adaptations de ce montage pour appliquer & ’échantillon un char-
gement en traction amenent a les distinguer en deux catégories principales : I'application d'une

traction directe ou indirecte.

Un systeme développé par Albertini et Montagnani [1979] puis employé par Saletti [2013]
utilise une barre prétendue pour exercer une traction sur I’échantillon. Dans ce montage expéri-
mental, 'utilisation d'un frein ou d’un fusible fragile est nécessaire pour relacher la contrainte de
traction dans la barre et ainsi charger I’échantillon en traction dynamique. L’avantage pour ce
type de montages est qu’il est possible de maitriser le temps de chargement par la longueur de la

barre pré-contrainte (longueur entre le point d’application de Ueffort quasi-statique de traction
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3.2. Caractérisation en traction rapide
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FIGURE 3.4 — Principe du montage de traction dynamique proposé par Erice et al. [2015]. Le
mors mobile est mis en mouvement par I'utilisation d’une roue a inertie munie de marteaux.
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FIGURE 3.5 — Mise en évidence de la perte de controle de la vitesse d’éjection du mors mobile
lors d’un essai de traction dynamique réalisé grace & un systéme de roue & inertie [Erice et al.
2015].

et le point de freinage).

Froustey et al. [2007], Meyers et Abdel-Malek [2006] puis Erice et al. [2015] ont utilisé un
systeme de roue a inertie pour donner un mouvement au mors mobile. La figure 3.4 montre
le principe du montage expérimental. Cependant, 'utilisation de ce systeme entraine quelques
inconvénients. Au contact du marteau et du mors mobile, une perte du controle du déplacement
du mors apparait ; il est donc impossible de maitriser la vitesse d’éjection du mors. Cet effet se
répercute sur la maitrise de la vitesse de déformation durant ’essai. La figure 3.5 montre cette
observation.

Pour pallier cet effet, des ressorts peuvent étre positionnés au contact entre le marteau et le

mors mobile pour adoucir la rampe de vitesse du mors mobile.
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Le point important pour le développement de ce montage expérimental est qu’il doit per-
mettre d’appliquer des temps de chargement tres longs (plusieurs ms) pour atteindre la rupture
de I’échantillon. Cependant, aucun des ces montages expérimentaux ne le permettent sauf les
montages de Staab et Gilat [1991], Albertini et Montagnani [1979] et de Saletti [2013] au prix de

barres de tres grande dimensions.

3.2.2 Conception du montage de traction uniaxiale rapide

Du fait de son utilisation possible en laboratoire pyrotechnique, il y a nécessité de minimiser le
cout global du montage, incluant son principe, sa fabrication et sa maintenance, celui-ci pouvant
étre fortement endommagé apres un essai. Le cahier des charges initial de la conception du banc

est le suivant :
— un cout réduit donc absence d’hydraulique par exemple.

— essais de traction rapide avec un grand temps de chargement (une dizaine de ms), pour

permettre une grande déformation des éprouvettes.

— D’échantillon doit étre déformé dans un plan fixe pour permettre la visualisation et ’enre-

gistrement vidéo de I’éprouvette durant I’essai.

3.2.2.1 Introduction

La caractérisation du comportement des matériaux en traction rapide a fait I'objet de beau-
coup de recherches et continue d’étre une préoccupation. Au Centre de Recherches du Bouchet,
la caractérisation du comportement mécanique des propergols solides sert, entre autre, a prévoir
létat de fragmentation (I’état de division) des matériaux dans le but de remonter numériquement
a la vitesse de combustion lorsque le matériau aura été soumis a une sollicitation mécanique vio-
lente. I1 est alors possible d’inclure, lors de la conception des engins propulsés, des contre-mesures

qui vont agir sur la securité des personnels et plus globalement sur le théatre d’opération.

3.2.2.2 Dimensionnement du montage

Le banc de traction rapide a pour but de caractériser le matériau dans une gamme de vitesses
de déformation représentative d’un sollicitation dynamique modérée, c’est a dire a des vitesses
de déformation intermédiaires (typiquement inférieures & 1000 s~ ). Obtenir des informations au
sujet du comportement mécanique des propergols solides a ces vitesses de déformation a un réel

intérét pour la recherche de sécurité puisqu’elle représente typiquement les vitesses de déforma-
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3.2. Caractérisation en traction rapide

15

1
£,

FIGURE 3.6 — Présentation de l’échantillon de traction rapide. Sa géométrie est le compromis
entre ’homogénéité des champs et la maximisation du plan visible pour I'imagerie rapide.

tion rencontrées lors d’une chute.

La géométrie de I’échantillon est un compromis entre I’équilibre mécanique de 1’échantillon et
les dimensions de la zone observée pour appliquer de I'imagerie rapide aux essais. Pour ce faire,

un échantillon a été dessiné spécialement et usiné (voir figure 3.6).

D’apres des simulations numériques de chutes de torpilles réalisées au Centre de Recherches du
Bouchet, il convient de cibler une vitesse de déformation maximale de 200 s~!. On peut d’ores et
déja conclure que la vitesse de chargement devra étre approximativement de 4 m/s en considérant
une longueur utile d’éprouvette de 20 mm. Ce niveau de vitesse, relativement modeste, permet
I'utilisation de systemes mécaniques simples pour étre mise en oeuvre. Le principe retenu ici
est l'utilisation d’une masse tombante. La figure 3.7 montre le schéma de principe du banc de

traction rapide développé pendant ces travaux de these.

Pour le dimensionnement du montage exprimental, nous prenons comme hypothese que le
comportement du matériau est de type élastique parfaitement plastique et de limite d’élasticité
égale & oy étant donné sa grande déformabilité. Afin de procéder a un dimensionnement rapide de
lessai, nous négligeons la partie élastique du comportement (voir figure 3.8). Nous nous mettons
dans une situation ou ’on souhaite identifier la masse minimale du marteau dans I’hypothese ou

la contrainte est la contrainte plateau du comportement. On a donc :
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FIGURE 3.7 — Schématisation du montage expérimental de traction rapide
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FIGURE 3.8 — Illustration du comportement simplifié élastique purement plastique employé pour
le dimensionnement du banc de traction rapide. La partie élastique est négligée pour n’avoir
qu’une constante oy qui correspond a la contrainte d’écoulement plastique du matériau.
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3.2. Caractérisation en traction rapide

oy = constante

On a donc :

F = constante = v = constante

d’autre part, nous avons :

F = Aoy = my

ou A est la section de I’échantillon et vy 'accélération du marteau ; on a donc :

- AO’Y
T m
donc on a :
m — AO’Y _ QAO'yémaxlo (3.7)
v Av?
D’autre part, on a :
. Vo
£~ — (3.8)

l

D’apres les équations 3.7 et 3.8, si I'on suppose la condition :

Av << vy
2A maxl .
280V Ema 0 g, (3.9)
m
on en déduit : )
2emaxAcy
Y 3.10

Ce résultat analytique montre que la masse minimale du marteau dépend des propriétés méca-
niques de ’échantillon. La figure 3.9 montre 'influence de la masse minimale du marteau et de la
hauteur de chute sur la vitesse de déformation ciblée lorsque €mar = 0.5, Acchantition = S0mm?2,
Omaz = 10 M Pa et ly = 20mm (propriétés mécaniques arbitraires en point de départ du dimen-

sionnement mais proches du résultat attendu). Notons que le temps utile de lessai est se situe

entre 2.5 et 10 ms (en considérant t,. = 6";‘“” ). Les valeurs prises pour la masse minimale des
marteaux et pour la hauteur de chute sont raisonnables pour le systeme envisagé. Au vu de ce
graphique, il est tout a fait plausible d’opter pour une masse de marteau de 5 kg : en effet, elle

permet de couvrir toute la gamme de vitesses de déformation [50 : 200 s 1].
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FIGURE 3.9 — Graphique de la masse du marteau et de la hauteur de chute en fonction de la
vitesse de déformation ciblée lorsque €mae = 0.5, Acchantition = 80mm2, omaer = 10 M Pa et
lo = 20mm.

Pour des raisons d’encombrement maximal, la longueur de la barre de Hopkinson que nous
avons utilisée est de 5.6m (avec un temps d’aller-retour ! d’onde d’environ ¢ = % A~ 2.2ms).
Le temps utile n’est donc pas suffisant pour mener a bien la caractérisation du matériau jusqu’a
rupture. Des travaux réalisés par Bussac et al. [2002] permettent de déconvoluer les signaux ac-
quis par les jauges de déformation. Ainsi, le temps utile de I’essai est étendu & des temps "infinis”.
Le résultat des travaux cités a été implémenté dans le logiciel Emilie qui a permis de dépouiller

les essais dynamiques mise en oeuvre pendant ces travaux de these.

Un jeu de deux ressorts de compression a été positionné a l'interface marteau-mors mobile
comme introduit dans la partie 3.2.2.2. Le dimensionnement des ressorts a été réalisé grace a
des simulations numériques avec Abaqus/Explicit grace au modele montré a la figure 3.11. Dans
ce modele, un marteau positionné au temps d’impact, c’est a dire au moment ou il impacte les
ressorts, a une vitesse initiale ; le mors mobile ainsi que toutes les autres pieces sont immobiles.
Plusieurs raideurs et longueurs ont été testées pour déduire le couple (raideur, longueur) idéal.
Les raideurs choisies sont de 20, 40 et 60 N/mm. Les résultats de simulations montrent que la
diminution de la raideur du ressort tend & lisser la courbe de déplacement du mors sur celle du
déplacement du marteau. Contrairement aux signaux de Erice et al. [2015], la vitesse n’est pas

doublée lors du contact entre le marteau et le mors mobile (voir figure 3.10). Cependant la vitesse

1. le temps d’aller-retour correspond a celui du passage de I'onde dans un point de mesure, il détermine le
temps de mesure accessible des forces et des vitesses
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FI1GURE 3.10 — Graphiques des déplacements en fonction du temps obtenus lors des simulations
numériques grace au modele montré a la figure 3.11.

<ns1:XMLFault xmlns:ns1="http://cxf.apache.org/bindings/xformat"><ns1:faultstring xmlns:ns1="http://cxf.apache.org/bindings/xformat">java.lang.OutOfMemoryError: Java heap space</ns1:faultstring></ns1:XMLFault>